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บทสรุปผู้บริหาร 

การศึกษาความต้องการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของประเทศไทย เพ่ือท าการ
ส ารวจความต้องการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กประเภทต่างๆในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของประเทศไทยให้มีความ
ทันสมัย เพ่ือให้เห็นภาพรวมและสัดส่วนการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กของไทยในทิศทางที่ถูกต้อง  โดยเป็น
การศึกษาทั้งในเชิงปริมาณและเชิงคุณภาพ เพื่อจะน าไปรวบรวมประมวลผลเป็นองค์ความรู้ และจะท าการการ
เผยแพร่งานการศึกษาดังกล่าว เพ่ือประโยชน์ให้แก่ทั้งภาครัฐ ภาคเอกชน และทางสถาบันฯ เพื่อน าความรู้จาก
การศึกษาไปใช้ต่อยอดในการด าเนินงานด้านต่างๆต่อไปในอนาคต 

วัตถุประสงค์ 

1. เพ่ือศึกษาสภาวะของผู้ผลิตเหล็กและผู้ใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องในปัจจุบัน 

2. เพ่ือศึกษาภาพรวมแนวโน้มปริมาณการใช้งานและสัดส่วนใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของ
ประเทศไทยในปัจจุบัน 

3. เพ่ือน าข้อมูลสัดส่วนการใช้งานในอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่ได้จากการศึกษานี้ไปเป็นส่วนหนึ่งในการ
ใช้การพยากรณ์ความต้องการเหล็กในประเทศไทย เพ่ือทั้งภาครัฐและภาคเอกชนได้เห็นภาพของทิศทาง
ภาพรวมและแนวโน้มของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับจากการศึกษา 

1. ภาครัฐและภาคเอกชนสามารถน าข้อมูลที่ได้ทราบถึงสภาวะของผู้ผลิตเหล็กและผู้ใช้งานเหล็กใน
อุตสาหกรรมต่อเนื่องในปัจจุบัน ข้อจ ากัด ปัญหา รวมถึงแนวโน้มปริมาณการผลิตเหล็กและแนวโน้มการใช้งาน
เหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง เพ่ือหาแนวทางช่วยสนับสนุนหรือแก้ไขปัญหาเพ่ือพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กและ
อุตสาหกรรมที่มีการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กอย่างยั่งยืน 

2. ภาครัฐและภาคเอกชนสามารถน าข้อมูลสัดส่วนการใช้งานในอุตสาหกรรมต่อเนื่องไปใช้เป็นส่วน
หนึ่งในการพยากรณ์ความต้องการเหล็กในประเทศไทย เพ่ือให้เห็นภาพของทิศทางและแนวโน้มในอนาคต 
เพ่ือที่จะสามารถปรับตัว วางแผน สร้างกลยุทธ์ และออกนโนบายหรือมาตรการต่างๆได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

สรุปผลการศึกษา 

การศึกษาความต้องการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของประเทศไทย โดยสัดส่วนใช้
งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของประเทศไทยนั้น 

ในปัจจุบันการใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง สามารถแบ่งออกได้เป็น 5 อุตสาหกรรมต่อเนื่อง
หลัก ได้แก่ ก่อสร้าง ยานยนต์ เครื่องจักรกล เครื่องใช้ไฟฟ้า และบรรจุภัณฑ์ โดยอุตสาหกรรมที่มีการบริโภค
ผลิตภัณฑ์เหล็กมากที่สุด คือ อุตสาหกรรมก่อสร้าง ซึ่งมีปริมาณการบริโภคเหล็กคิดเป็นร้อยละ 57.2 ของการ
บริโภคเหล็กภายในประเทศ หรือมากกว่าครึ่งหนึ่งของการบริโภคเหล็กภายในประเทศทั้งหมด รองลงมาคือ 
อุตสาหกรรมยานยนต์ ที่มีการบริโภคเหล็กคิดเป็นร้อยละ 22.0 ของการบริโภคเหล็กภายในประเทศ และ
รองลงมา คืออุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ ที่มี
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การบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กคิดเป็นร้อยละ 9 .0 ร้อยละ 7.4 และ ร้อยละ 3.6 ของการบริโภคเหล็ก
ภายในประเทศ ตามล าดับ 

 

ภาวะของผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศในปัจจุบัน ก าลังประสบปัญหาด้านการแข่งขันของสินค้าจาก
ต่างประเทศท่ีมีราคาต่ ากว่า อีกท้ังมีการลงทุนเพิ่มเติม ท าให้ผู้ผลิตในประเทศยิ่งต้องเพ่ิมการแข่งขันจากภายใน
และจากนอกประเทศ ซึ่งปัจจุบันการใช้อัตราการใช้ก าลังการผลิตอยู่ที่ประมาณ ร้อยละ 38 

 ในปัจจุบัน ผลิตภัณฑ์เหล็กยังคงเป็นวัตถุดิบที่ส าคัญในการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง ถึงแม้ว่าจะ
มีการวิจัยและพัฒนา เพ่ือหาผลิตภัณฑ์อ่ืนมาทดแทน แต่ยังไม่ได้รับความนิยมเทียบเท่า  เนื่องจากมีสมบัติ
เฉพาะตัวที่วัสดุอ่ืนไม่สามารถทดแทนได้ และราคาต่ ากว่าวัสดุอื่นๆที่มีสมบัติเทียบเท่ากัน โดย  

- วัสดุเหล็กเป็นวัสดุที่มีความแข็งแรงสูง ในขณะที่ราคาต่ ากว่าวัสดุชนิดอื่นๆ  

- ผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีผู้ผลิตจ านวนมาก จึงท าให้หาวัตถุดิบได้โดยง่าย 

- ส าหรับอุตสาหกรรมการผลิต หากเปลี่ยนวัตถุดิบต้องเปลี่ยนเทคโนโลยีการผลิตไปด้วย ท าให้ต้องมี
การลงทุนที่สูงในระยะแรก 

แนวโน้มของการใช้สินค้าทดแทนเริ่มมีการน ามาใช้ในหลายอุตสาหกรรม ซึ่งมีแนวโน้มเพ่ิมสูงขึ้น
เรื่อยๆแต่เป็นไปอย่างช้าๆซึ่งจะมีผลต่อการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กในอนาคตอย่างแน่นอน ยกตัวอย่างเช่น  

- การใช้งานเหล็กเส้นเสริมแรง FRP ( Fiberglass Reinforced Plastic หรือ Fiber Reinforced 
Polymer) ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง  

- การใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กประเภท Advanced High Tensile Steel (AHSS) ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

- ถุงบรรจุภัณฑ์ที่ผลิตจากอลูมิเนียม (ถุงเพาซ์ : Retort Pouch) ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 
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การเติบโตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง ยังคงมีแนวโน้มที่มีการขยายตัวได้ไม่ว่าจะเป็นอุตสาหกรรม
ก่อสร้าง อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมไฟฟ้า และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์
โลหะ ซึ่งล้วนแล้วแต่มีทิศทางการเติบโตท่ามกลางปัญหาภาวะเศรษฐกิจ ทั้งจากภายในประเทศและ
ต่างประเทศ 

ในการศึกษาวิเคราะห์สภาพปัจจุบันของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยนั้น  ผู้ศึกษาได้ประยุกต์ใช้
โมเดลการวิเคราะห์ SWOT Analysis เป็น Framework ในการวิเคราะห์อุตสาหกรรมเหล็กไทยโดยรวม ซึ่งจะ
ท าให้ทราบถึงจุดแข็ง (Strength) จุดอ่อน (Weakness) อุปสรรค (Threat) และโอกาส (Opportunity) 
เพ่ือให้ได้ผลลัพธ์ในการน าเสนอข้อเสนอแนะแก่อุตสาหกรรมเหล็กไทย ดังนี้ 

จุดแข็ง (Strength) จุดอ่อน (Weakness) 
- สามารถผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กได้ตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์ในประเทศ (TIS) 
- มีผลิตภัณฑ์เหล็กหลากหลายประเภท 
- มีผู้ผลิตเหล็กจ านวนมากในแต่ละผลิตภัณฑ์ เมื่อ
เทียบกับประเทศในภูมิภาคอาเซียน 
- มีการผลิตในปริมาณที่เพียงพอส าหรับการบริโภค
ในประเทศ และมีความสามารถในการผลิตเพ่ือ
ส่งออก 
- คุณภาพผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นที่ยอมรับในภูมิภาค
อาเซียน 

- ขาดความสามารถในการแข่งขันด้านราคากับเหล็ก
ที่น าเข้าจากต่างประเทศ 
- ผู้ผลิตสัญชาติไทยไม่สามารถผลิตผลิตภัณฑ์เหล็ก
เกรดพิเศษได้ (วัตถุดิบ)  
- ไม่สามารถเข้าถึงวัตถุดิบที่มีคุณภาพได้อย่าง
สม่ าเสมอ 
- ไม่มีอุตสาหกรรมต้นน้ า ได้แก่ การท าเหมืองแร่
เหล็ก และการถลุงแร่เหล็ก  
- ส่วนใหญ่สายการผลิตของโรงงานจะเป็นการผลิตที่
ไม่ต่อเนื่อง 
- ประเทศไทยมีต้นทุนพลังงานที่สูง 

โอกาส (Opportunity) อุปสรรค (Threat) 
- อุตสาหกรรมต่อเนื่องมีความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์
เหล็กในการผลิตอย่างต่อเนื่อง 
- โครงการก่อสร้าง โดยเฉพาะการพัฒนาโครงสร้าง
พ้ืนฐาน มีจ านวนมากในไทยและอาเซียน 

- บางอุตสาหกรรมมีการตั้งก าแพง (Barrier to 
entry) จากห่วงโซ่อุปทาน 

 

จากที่ได้ท าการวิเคราะห์สภาพปัจจุบันของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยนั้น  ผู้ศึกษาได้
ประยุกต์ใช้โมเดลการวิเคราะห์ SWOT Analysis ซึ่งจะท าให้เห็นถึงจุดแข็ง (Strength) จุดอ่อน (Weakness) 
อุปสรรค (Threat) และโอกาส (Opportunity) จึงท าให้เกิดข้อเสนอเชิงนโยบายส าหรับอุตสาหกรรมเหล็ก 
ดังนี้ 

1. ภาครัฐควรสนับสนุนให้ในอุตสาหกรรมการก่อสร้างภายในประเทศ ให้มีการใช้เหล็กที่ผลิต
ภายในประเทศ และจะต้องเป็นผลิตภัณฑ์เหล็กที่ได้รับมาตรฐานผลิตภัณฑ์ภายในประเทศ (Thailand 
Industrial Standard: TIS) ซึ่งจะเกิดประโยชน์แก่ทั้งผู้ผลิตเหล็กและผู้บริโภคเหล็กภายในประเทศ โดย
ผู้บริโภคท่ีจะได้ใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีมีมาตรฐานเพื่อความปลอดภัยแก่ผู้บริโภค 
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2. ภาครัฐควรสนับสนุนทางด้านพลังงานเพ่ือให้ผู้ผลิตเหล็กมีต้นทุนในการผลิตที่ลดลง และเป็นการ
เพ่ิมศักยภาพในการแข่งขันด้านราคาให้แก่ผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศ ลดความเสียเปรียบของการแข่งขันกับ
ผู้ผลิตเหล็กจากต่างประเทศ 

3. ภาครัฐควรก าหนดสิทธิประโยชน์ในการส่งเสริมการลงทุนให้แก่ผู้ผลิตเหล็กที่มีการวางแผนในการ
ปรับปรุงและพัฒนาระบบสายการผลิตให้มีความทันสมัยและให้มีระบบสายการผลิตทีมีความต่อเนื่องเพ่ิมมาก
ขึ้น 

4. ภาครัฐควรมีมาตรการก าหนด/จ ากัดการขยายการผลิตและการจัดตั้งโรงงานผลิตเหล็กส าหรับ
โรงงานที่มีก าลังการผลิตส่วนเกิน เพ่ือให้มีปริมาณการผลิตและก าลังการผลิตที่เหมาะสมต่อความต้องการใช้
งานในประเทศและเพ่ือการส่งออก เพ่ือไม่ให้เกิดภาวะของผลผลิตมีเกินความต้องการ (oversupply) ซึ่งจะท า
ให้เกิดการสูญเปล่าและใช้ทรัพยากรภายในประเทศอย่างไม่คุ้มค่าและเป็นการเพ่ิมมลพิษจากการผลิตของ
อุตสาหกรรมเหล็กที่มีการผลิตมากเกินความต้องการ  

5. ภาครัฐควรมีมาตรการส่งเสริมการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กไปยังต่างประเทศ โดยเฉพาะภูมิภาค
อาเซียน เพื่อเป็นการสร้างโอกาสและการพัฒนาอย่างยั่งยืน (Sustainable Development) ของอุตสาหกรรม
เหล็กไทย 

6. ภาครัฐควรมีนโยบายสนับสนุนการปรับปรุงประสิทธิภาพการใช้พลังงาน ลดการใช้พลังงานใน
กระบวนการผลิตเหล็ก การควบคุมฝุ่นและมลสาร (Emission) จากกระบวนการผลิต และการปรับปรุงพัฒนา
กระบวนการผลิตให้เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม เป็นประเด็นที่ควรจะต้องให้ความส าคัญ และผลักดันให้เกิดมีการ
ด าเนินการอย่างจริงจัง
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 บทน า 

1.1 หลกัการและเหตุผล 

ประเทศไทยถือเป็นหนึ่งประเทศหลักในอาเซียนของการผลิตภาคอุตสาหกรรมต่างๆ มากมาย ไม่ว่าจะ
เป็นด้านอุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล และอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑ์ประเภทกระป๋อง ซึ่งล้วนแล้วเป็นอุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมเหล็ก โดยมีเหล็กเข้าไปเกี่ยวข้อง
ในทุกผลิตภัณฑ์ 

อย่างไรก็ตาม เนื่องด้วยในปัจจุบันสภาวะต่างๆได้มีการเปลี่ยนแปลงไปอย่างรวดเร็วไม่ว่าจะเป็นด้าน
เศรษฐกิจ สังคม และการด าเนินธุรกิจ  ซึ่งอาจท าให้รูปแบบของอุตสาหกรรมได้ปรับเปลี่ยนสภาพตามไปด้วย 
นั่นหมายรวมถึงรูปแบบการใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่มีโอกาสจะปรับไปตามโครงสร้างของ
เศรษฐกิจและสังคม  นอกจากนั้น การประยุกต์ใช้เทคโนโลยีต่างๆในการผลิตภาคอุตสาหกรรม ซึ่งอาจท าให้
เกิดการเปลี่ยนรูปแบบของการผลิต ดังนั้นเพ่ือให้ศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการมีข้อมูลการ
ใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆมีความถูกต้อง และทันต่อเหตุการณ์ที่มีการเปลี่ยนแปลงอย่าง
ต่อเนื่องนั้น  สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทยจึงได้ท าการศึกษาวิจัยเชิงลึกถึงความต้องการใช้งาน
ผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของประเทศไทย 

1.2 ขอบเขตการศึกษา 

1. ศึกษาการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปขั้นกลางในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง โดยใช้ข้อมูลในปี 2561 
เป็นเกณฑ์ในการศึกษา 

2. ในการศึกษาจะเป็นการใช้ข้อมูลทั้งด้านปฐมภูมิและข้อมูลทุติยภูมิ 

1.3 วัตถุประสงค ์

1. เพ่ือศึกษาสภาวะของผู้ผลิตเหล็กและผู้ใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องในปัจจุบัน 

2. เพ่ือศึกษาภาพรวมแนวโน้มปริมาณการใช้งานและสัดส่วนใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของ
ประเทศไทยในปัจจุบัน 

3. เพ่ือน าข้อมูลสัดส่วนการใช้งานในอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่ได้จากการศึกษานี้ ไปเป็นส่วนหนึ่งในการ
ใช้การพยากรณ์ความต้องการเหล็กในประเทศไทย เพ่ือทั้งภาครัฐและภาคเอกชนได้เห็นภาพของทิศทาง
ภาพรวมและแนวโน้มของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

1.4 แนวทางการศึกษา 

1. รวบรวมรายชื่อผู้ผลิตเหล็กแต่ละผลิตภัณฑ์ 

2. จัดท าข้อมูลปริมาณการบริโภคแต่ละผลิตภัณฑ์ 

3. รวบรวมรายชื่อกลุ่มผู้ค้า และผู้ใช้งานรายส าคัญในแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 
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4. ออกแบบสอบถามให้เหมาะสมกับผู้ผลิต และผู้ใช้ แต่ละผลิตภัณฑ์ 

5. สัมภาษณ์ผู้ผลิตเหล็กทรงแบน และทรงยาว ถึงปริมาณการใช้งานเหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 

6. สัมภาษณ์ผู้ค้า และผู้ใช้งานในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง เพื่อทราบถึงแนวโน้มการใช้งานในอนาคต 

7. สรุปสัดส่วนการใช้งานผลิตภณัฑ์เหล็กของประเทศไทย ในอุตสาหกรรม 

1.5 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1. ภาครัฐและภาคเอกชนสามารถน าข้อมูลที่ได้ทราบถึงสภาวะของผู้ผลิตเหล็กและผู้ใช้งานเหล็กใน
อุตสาหกรรมต่อเนื่องในปัจจุบัน ข้อจ ากัด ปัญหา รวมถึงแนวโน้มปริมาณการผลิตเหล็กและแนวโน้มการใช้งาน
เหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง เพ่ือหาแนวทางช่วยสนับสนุนหรือแก้ไขปัญหาเพ่ือพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กและ
อุตสาหกรรมที่มีการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กอย่างยั่งยืน 

2. ภาครัฐและภาคเอกชนสามารถน าข้อมูลสัดส่วนการใช้งานในอุตสาหกรรมต่อเนื่องไปใช้เป็นส่วน
หนึ่งในการพยากรณ์ความต้องการเหล็กในประเทศไทย เพ่ือให้เห็นภาพของทิศทางและแนวโน้มในอนาคต 
เพ่ือที่จะสามารถปรับตัว วางแผน สร้างกลยุทธ์ และออกนโนบายหรือมาตรการต่างๆได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
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โครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

อุตสาหกรรมการผลิตเหล็กเป็นหนึ่งในอุตสาหกรรมพ้ืนฐานที่มีความส าคัญในการพัฒนาประเทศ 
เนื่องจากเป็นอุตสาหกรรมที่เชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมส าคัญของประเทศเป็นจ านวนมาก โดยผลิตภัณฑ์เหล็ก
จะเป็นวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆ เช่น อุตสาหกรรมก่อสร้าง  อุตสาหกรรมยานยนต์ 
เครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ 

ในเบื้องต้นจ าเป็นต้องมีความเข้าใจเกี่ยวกับโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย เพ่ือท าให้
ทราบถึงภาพรวมของอุตสาหกรรม และน าข้อมูลที่ได้ไปเป็นแนวทางในการศึกษาตลาดเชิงลึกของแต่ละ
ผลิตภัณฑ์เหล็กในการศึกษาขั้นถัดไป โดยอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าของไทยสามารถจ าแนกตาม
โครงสร้างการผลิตได้ดังนี้ 

2.1 อุตสาหกรรมต้นน  า หรือการถลุง หรือการผลิตเหล็ก (Iron making) 

เป็นการน าสินแร่เหล็ก (Iron ore) มาถลุงเพ่ือแยกสินแร่ที่อยู่ในรูปเหล็กออกไซด์ให้กลายเป็นธาตุ
เหล็ก (Ferrous : Fe) โดยมีวัตถุดิบเพ่ิมเติม เช่น ถ่านหิน (Coal) ถ่านโค้ก (Coke) ก๊าซธรรมชาติ (Natural 
gas) เป็นต้น เป็นตัวลดออกซิเจน (Reducing) ในแร่และเป็นแหล่งพลังงานในกระบวนการถลุง และใช้หินปูน 
(Limestone) เพ่ือจับสิ่งสกปรกออกมาเป็นตะกรัน (Slag)  ผลผลิตที่ได้อาจอยู่ในรูปของเหลวที่เรียกว่า น้ า
เหล็กหลอมเหลว (Molten iron) หรืออยู่ในรูปของแข็งที่ เรียกว่า เหล็กถลุง (Pig iron) หรือเหล็กพรุน 
(Sponge iron) ซึ่งเป็นวัตถุดิบพ้ืนฐานในการผลิตเหล็ก (Iron) และเหล็กกล้า (Steel) 

เหล็กที่ได้จากการถลุงจะประกอบไปด้วยคาร์บอน (Carbon) ประมาณร้อยละ 4.5 และสารเจือปน
อ่ืนๆ (Impurities) ต่างๆ ซึ่งท าให้เหล็กมีความเปราะ (Brittleness) เกินไป ไม่สามารถน าไปใช้งานในทาง
วิศวกรรมได้ จึงจ าเป็นต้องมีการปรุงส่วนผสมต่างๆ ในขั้นตอนการผลิตเหล็กข้ันกลาง เพ่ือให้ได้เหล็กท่ีมีสมบัติ
ทางวิศวกรรมตามที่ต้องการ 

ในการผลิตเหล็กขั้นต้นนั้นต้องใช้การลงทุนสูง ใช้พลังงานในการถลุงเหล็กมากและต้องการวัตถุดิบทั้ง
ในรูปของสินแร่ เชื้อเพลิงโดยเฉพาะถ่านโค้ก ตลอดจนต้องมีระบบสาธารณูปโภคและระบบโครงสร้างพ้ืนฐานที่
เอ้ืออ านวยต่อการผลิต เช่น ท่าเรือน้ าลึก และระบบถนน เป็นต้น 

ในปี พ.ศ. 2554 บริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ได้ลงทุนตั้งโรงงานผลิตเหล็ก
ขั้นต้นขนาดเล็กขึ้น โดยใช้สินแร่เหล็ก ( Iron Ore) มาถลุงในเตาถลุงทรงสูงขนาดเล็ก (Mini blast furnace) 
ก าลังการผลิต 500,000 ตัน/ปี ได้ผลิตภัณฑ์เป็นเหล็กพิก (Pig iron) เพ่ือใช้ต่อเนื่องในโรงงาน อย่างไรก็ดีใน 
พ.ศ. 2556 โรงงานดังกล่าวได้หยุดด าเนินการ เนื่องจากวัตถุดิบมีราคาสูง ดังนั้นในปัจจุบันอุตสาหกรรมเหล็ก
และเหล็กกล้าในประเทศไทยนั้นจึงมีเพียงอุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลาง และอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลายเท่านั้น 

2.2 อุตสาหกรรมกลางน  า หรือการผลิตเหล็กกล้า (Steel making) และการหล่อ (Casting) 

จากขั้นตอนการผลิตเหล็กขั้นต้นจะได้ผลิตภัณฑ์ที่เป็นทั้งของแข็งและของเหลว รวมถึงเศษเหล็ ก 
(Scrap) น ามาหลอมรวมกัน และจะมีขั้นตอนของการผสมน้ าเหล็กกล้า (Molten steel) เพ่ือปรับเปลี่ยน
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สมบัติต่างๆ ของน้ าเหล็กกล้าโดยการปรับส่วนผสมทางเคมี อุณหภูมิและความสะอาดให้เที่ยงตรงและดียิ่งขึ้น 
เพ่ือให้เหมาะในการผลิตให้ได้เป็นเหล็กกล้า (Steel making) ทั้งนี้การผลิตเหล็กกล้าแบ่งออกเป็น 2 วิธี คือ 

1) การผลิตเหล็กกล้าด้วยเตาออกซิเจน (Basic Oxygen Furnace: BOF) เป็นการน าน้ าเหล็ก
หลอมเหลว หรือเหล็กถลุง มาผสมกับเศษเหล็ก และลดปริมาณคาร์บอนให้เหลือร้อยละ 0 - 1.5 โดย
การเป่าก๊าซออกซิเจน (Oxygen) ผ่านโลหะในเตา Converter เพ่ือให้กลายเป็นเหล็กกล้าหลอมเหลว 
(Liquid steel) 

2) การผลิตเหล็กกล้าด้วยเตาอาร์คไฟฟ้า (Electric Arc Furnace: EAF) วิธีนี้ถูกเอามาใช้ส าหรับการ
หลอมเศษเหล็ก โดยเศษเหล็กที่ถูกหมุนเวียนมาใช้ใหม่จะถูกหลอมด้วยและเปลี่ยนแปลงไปเป็น
เหล็กกล้าคุณภาพด้วยการอาร์คไฟฟ้าก าลังสูง เหล็กกล้าหลอมเหลวที่ได้จะถูกน าไปสู่กระบวนการ
หล่อแบบต่อเนื่อง ได้เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กกล้ากึ่งส าเร็จรูป (Semi-finished steel product) ซึ่งมีอยู่
ด้วยกัน 3 ประเภท คือ เหล็กแท่งเล็ก (Billet) เหล็กแท่งแบน (Slab) และเหล็กแท่งใหญ่ (Bloom 
หรือ Beam blank) โดยเหล็กแท่งเล็กจะใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็กเส้นหรือเหล็กทรงยาว (Long 
product) รวมทั้งเหล็กลวดและเหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน ส าหรับการผลิตเหล็กแท่งแบน หรือ 
Slab จะต้องใช้ระดับเทคโนโลยีสูงกว่าการผลิต Billet และจะถูกใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผ่น
รีดร้อนเท่านั้น ส่วนเหล็กแท่งใหญ่จะใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อนขนาด
ใหญ ่

ในประเทศไทยผู้ผลิตเหล็กขั้นกลางโดยส่วนมากจะผลิตด้วยเตาอาร์คไฟฟ้าโดยใช้เศษเหล็ก (Scrap) 
เป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตถึงร้อยละ 90 และผสมด้วยเหล็กถลุงเพ่ือควบคุมให้ได้ส่วนผสมทางเคมีตามที่
ต้องการ นอกจากนี้ ผู้ผลิตเหล็กขั้นกลางส่วนใหญ่ของไทยจะเป็นผู้ผลิตเหล็กข้ันปลายด้วยเพ่ือใช้ประโยชน์จาก
การประหยัดขนาด (Economies of Scale) ทั้งนี้ผลิตภัณฑ์ขั้นกลางที่เกินความต้องการในการผลิตขั้นปลาย
ของตนเอง ก็จะขายให้แก่ผู้ผลิตขั้นปลายอื่นๆ 

2.3 อุตสาหกรรมปลายน  า – การขึ นรูปเหล็กกล้า (Steel Forming) 

เป็นการน าผลิตภัณฑ์เหล็กกล้ากึ่งส าเร็จรูปไปผ่านกระบวนการแปรรูป ซึ่งมีหลายกระบวนการ ทั้งการ
รีดร้อน (Hot rolling) การรีดเย็น (Cold rolling) การเคลือบผิว (Coating) การอบชุบความร้อน (Heat 
treatment) การทุบข้ึนรูป (Hot forging) การทุบข้ึนรูปเย็น (Cold forging) การกลึง ไส ตัดเจาะ (Machining) 
การเชื่อม (Welding) การผลิตท่อเหล็ก การตีขึ้นรูป รวมถึงการหล่อเหล็ก โดยผลิตภัณฑ์ที่ได้แบ่งเป็น 2 
ประเภท คือ 1) เหล็กทรงยาว (Long product) ได้แก่ เหล็กเส้น เหล็กลวด เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 
2) เหล็กทรงแบน (Flat product) ได้แก่ เหล็กแผ่นรีดร้อน เหล็กแผ่นรีดเย็น เหล็กขึ้นรูปเย็น โดยทั่วไปการข้ึน
รูปเหล็กกล้าแบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอนหลักๆ คือ 

1) การขึ้นรูปขั้นปฐมภูมิ (Primary forming) เป็นวิธีที่ถูกประยุกต์ใช้กับเหล็กแท่งแบน (Slab) เหล็ก
แท่งใหญ่ (Bloom) และเหล็กแท่งยาว (Billet) ที่ผ่านกระบวนการหล่อแบบต่อเนื่องมา ซึ่งขั้นตอนนี้
จะช่วยท าให้เกิดการลดหรือเปลี่ยนแปลงรูปทรง เปลี่ยนแปลงคุณสมบัติในเนื้อโลหะ ผลิตภัณฑ์ในขั้น
นี้ ได้แก่ เหล็กแผ่นรีดร้อน เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน เหล็กเส้นส าหรับเสริมคอนกรีต เหล็กลวด 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ เป็นต้น 
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2) การขึ้นรูปขั้นทุติยภูมิ (Secondary forming) กระบวนการในขั้นตอนนี้ ได้แก่ การผลิต การแปร
รูป และการตกแต่งงานขั้นสุดท้าย (Manufacturing, Fabrication & Finishing) เพ่ือท าให้ชิ้นส่วน
เหล็กกล้าขั้นสุดท้าย มีรูปทรงและคุณสมบัติต่างๆ ตามที่ต้องการ ซึ่งแบ่งย่อยเป็นกระบวนการต่างๆ 
ได้แก่ 

 การเปลี่ยนรูปทรง (Shaping) เช่น การรีดเย็น (Cold rolling) 

 การกลึงแปรรูป (Machining) เช่น การเจาะ (Drilling) 

 การต่อประสาน (Joining) เช่น การเชื่อม (Welding) 

 การเคลือบผิว (Coating) เช่น การชุบสังกะสี (Galvanizing) 

 การท ากรรมวิธีทางความร้อน (Heat treatment) เช่น การเทมเปอร์ริ่ง (Tempering) 

 และการท ากรรมวิธีปรับปรุ งผิ ว  ( Surface treatment) เช่น  การท าคาร์บู ไรซิ่ ง 
(Carburizing) เป็นต้น 

ผลิตภัณฑ์ขั้นปลายเหล่านี้จะถูกน าไปใช้เป็นวัตถุดิบให้แก่อุตสาหกรรมต่อเนื่องอ่ืนๆ เช่น ก่อสร้าง 
ยานยนต์ เครื่องใช้ไฟฟ้า เฟอร์นิเจอร์ บรรจุภัณฑ์โลหะ เป็นต้น อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยส่วนใหญ่เป็น
อุตสาหกรรมขั้นปลายที่ผลิตทั้งเหล็กเส้น เหล็กลวด และเหล็กแผ่นชนิดต่างๆ เพ่ือสนองความต้องการของ
อุตสาหกรรมต่อเนื่องภายในประเทศ 

หากพิจารณาลักษณะโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กของไทยพบว่าแตกต่างจากประเทศอ่ืนๆ คือ 
อุตสาหกรรมเหล็กไทยเริ่มจากการพัฒนาจากอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย (การขึ้นรูป) เช่น โรงผลิตเหล็กเส้น
หรือโรงงานผลิตท่อ จากนั้นจึงพัฒนาย้อนมาสู่อุตสาหกรรมขั้นกลาง (การผลิตเหล็ก) ซึ่งมีเตาหลอมแบบเตา
อาร์คไฟฟ้าหรือโรงเหล็กขนาดย่อม (Mini-Mill) เช่น โรงผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนที่มีเตาหลอม โรงรีดเหล็กเส้นที่
มีเตาหลอม ตามด้วยการลงทุนในอุตสาหกรรมเหล็กส าเร็จรูปอ่ืนๆ เช่น เหล็กแผ่นเคลือบดีบุกและเหล็กแผ่น
เคลือบสังกะสี ท าให้เหล็กในไทยยังจ ากัดอยู่ในเทคโนโลยีการรีไซเคิลเศษเหล็กเท่านั้น 

 ถึงแม้ผู้ผลิตเหล็กในประเทศจะประกอบด้วยผู้ผลิตจ านวนมากราย แต่มีกระบวนการผลิตที่ไม่ต่อเนื่อง
และไม่ครบวงจร ยังต้องอาศัยการน าเข้าวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์กึ่งส าเร็จรูปจากต่ างประเทศ โดยเฉพาะจาก
ประเทศผู้ร่วมทุน ท าให้ในแต่ละปีประเทศไทยต้องน าเข้าวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์เหล็กกึ่งส าเร็จรูป และผลิตภัณฑ์
เหล็กส าเร็จรูปเป็นจ านวนมาก ซึ่งกระบวนการผลิตเหล็กและเหล็กกล้านั้นมีหลายขั้นตอน เริ่มตั้งแต่การเตรียม
วัตถุดิบต่างๆ การถลุงเหล็ก การผลิตเหล็กกล้า การหล่อ การแปรรูป เช่น การรีด การตีขึ้นรูป และการตกแต่ง
ขั้นสุดท้าย เช่น การเคลือบผิว การอบชุบความร้อน เป็นต้น จนกระท่ังได้มาซึ่งผลิตภัณฑ์ที่ท าจากเหล็กกล้า 
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รูปที่ 2.1 โครงสร้างอุตสาหกรรมการผลิตเหล็กแบบครบวงจร 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย
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เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าเป็นอุตสาหกรรมที่มีห่วงโซ่อุปทานยาว จึงมีผู้ที่มีส่วน
เกี่ยวข้องจ านวนมาก ดังนั้นโรงงานผู้ผลิตสินค้าเหล็กในประเทศจึงมีความจ าเป็นที่ต้องจ าหน่ายสินค้าเหล็กผ่าน
ระบบตัวแทนการค้า ควบคู่ไปกับการจ าหน่ายด้วยตัวเองโดยตรงไปยังลูกค้า 

 

รูปที่ 2.2 ช่องทางการไหลของสินค้า (Product Flow) ในอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้า 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

นอกจากนั้นโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนเป็นโรงงานที่มีขนาดใหญ่และก าลังการผลิตสูง เมื่อเทียบ
ขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมต่อเนื่อง อีกทั้งการใช้งานเหล็กแผ่นรีดร้อนของอุตสาหกรรมต่อเนื่องยังมีความ
หลากหลายโดยเฉพาะรูปแบบของผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนที่ใช้ในกระบวนการผลิต ดังนั้นจึงต้องมีผู้
ปรับเปลี่ยนสภาพของสินค้าด้วยการดัด ถัก ตัด พับ รีด กลึง ให้อยู่ในรูปทรงและขนาดตามต้องการของผู้ที่ใช้
งาน 
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ผลิตภัณฑ์เหล็กในประเทศไทย 

3.1 ผลิตภัณฑ์เหลก็ขั นกลาง 

ปัจจุบันประเทศไทยมีอุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลาง คือ ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กก่ึงส าเร็จรูปจากการน าเศษ
เหล็กมาท าการหลอมในเตาอาร์คไฟฟ้า (Electric Arc Furnace; EAF) หรือเตาเหนี่ยวน าไฟฟ้า ( Induction 
Furnace; IF) แล้วน ามาปรับส่วนผสมทางเคมีจนได้เป็นเหล็กกล้าหลอมเหลว จากนั้นน าไปหล่อให้ได้เป็น
ผลิตภัณฑ์เหล็กก่ึงส าเร็จรูปรูปทรงต่างๆ (Semi-Finished Product) 

 

รูปที่ 3.1 ผลิตภัณฑ์เหล็กก่ึงส าเร็จรูปรูปทรงต่างๆ 
ที่มา : http://164.100.133.129:81/econtent/Uploads/session-8%20%20Forging%20processes.pdf 

3.2 ผลิตภัณฑ์เหลก็ขั นปลาย 

 ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กข้ันปลายในประเทศไทยสามารถแบ่งประเภทตามรูปร่างผลิตภัณฑ์ได้เป็น 2 กลุ่ม 
คือ ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาว และผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบน 

3.2.1 ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาว 

ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีความส าคัญต่ออุตสาหกรรมก่อสร้างของประเทศไทย
เป็นอย่างมาก เนื่องจากการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กของประเทศไทยไทยถึงร้อยละ 60 เป็นการบริโภค
ส าหรับอุตสาหกรรมก่อสร้าง และการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวเกือบทั้งหมดถูกน าไปใ ช้ใน
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อุตสาหกรรมก่อสร้าง โดยสามารถแบ่งผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวได้เป็น 3 กลุ่ม ได้แก่ เหล็กเส้น เหล็ก
ลวด และเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 

3.2.1.1 ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้น 

ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากการน าเหล็กแท่งเล็กมาผ่านกระบวนการรีด
ร้อน ซึ่งสามารถแบ่งผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นได้เป็น 2 ประเภทหลักๆ ได้แก่ ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้น
ส าหรับงานคอนกรีตเสริมแรง และเหล็กเส้นส าหรับใช้ผลิตเพลารถยนต์ และเครื่องจักร 

โดยเหล็กเส้นที่ผลิตจากผู้ผลิตในประเทศไทยทั้งหมดจะเป็นเหล็กเส้นที่น าไปใช้ในงาน
เสริมคอนกรีต นิยมน าไปใช้ในทั้งงานอาคาร และงานโยธาต่างๆ ที่มีการใช้โครงสร้างคอนกรีต
เสริมเหล็ก เพื่อเพ่ิมความแข็งแรงของโครงสร้าง 

 

รูปที่ 3.2 คอนกรีตเสริมแรง (Reinforced concrete) 
ที่มา : http://www.thanasarn.co.th/เหล็กเสริมคอนกรีต/ 

ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต (Reinforcing bar) หรือ รีบาร์ (rebar) มี 2 
รูปแบบ ได้แก่ เหล็กเส้นกลม และเหล็กข้ออ้อย 

1. เหล็กเส้นกลม (Round bar) มีลักษณะกลมเกลี้ยงตลอดเส้น นิยมน าไปใช้ในการ
รับแรง ส าหรับงานคอนกรีตเสริมเหล็กและงานก่ออิฐทั่วไป ผลิตภัณฑ์ต้องผลิตให้เป็น
มาตรฐานบังคับเหมาะส าหรับงานขนาดเล็กและขนาดกลาง เช่น อาคารพาณิชย์ ที่อยู่
อาศัย เป็นต้น 
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รูปที่ 3.3 ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นกลม 
ที่มา : https://www.thaimetallic.com/เหล็กเส้นกลม/ 

2. ผลิตภัณฑ์เหล็กข้ออ้อย (Deformed bar) มีลักษณะการขึ้นรอยนูนเป็นบั้งพัน
วนรอบตลอดเส้นเหล็กเพ่ือให้ปูนยึดเกาะได้ดีขึ้น ท าให้เหล็กเส้นข้ออ้อยเป็นเหล็กที่มี
แรงยึดเกาะสูงเหมาะส าหรับงานคอนกรีตเสริมเหล็กที่ต้องการความแข็งแรงสูง อาทิ 
อาคารสูงคอนโดมิเนียม ถนนคอนกรีต สะพาน เขื่อน เป็นต้น 

 

รูปที่ 3.4 ผลิตภัณฑ์เหล็กข้ออ้อย 
ที่มา : https://www.natcap.com/shop/concrete-and-asphalt-products/rebar-steel-grade-40-3/ 

นอกเหนือจากเหล็กเส้นที่ใช้ส าหรับเสริมคอนกรีตแล้ว ยังมีเหล็กเส้นที่ต้องการ
คุณภาพที่สูง ส าหรับใช้ผลิตเพลารถยนต์ หรือเพลาเครื่องจักร คือ Special Bar Quality 
(SBQ) ซึ่งเหล็กประเภทนี้จ าเป็นต้องใช้เทคโนโลยีการผลิตทีมีความแม่นย าสูง และควบคุม
สิ่งเจือปนในเนื้อเหล็กให้ต่ ามากๆ ได้ดังนั้นเหล็กเส้น SBQ โดยทั่วไปจะน าเข้าจากต่างประเทศ
เป็นหลัก 
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รูปที่ 3.5 เหล็กเส้นชนิด Special Bar Quality 
ที่มา : https://www.tatasteelthailand.com/en/product_details/15_SBQ 

3.2.1.2 ผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 

เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อนจากการน าเหล็กแท่งใหญ่ (Bloom) หรือเหล็กแท่ง
เล็ก (Billet) เป็นวัตถุดิบ มาผ่านการให้ความร้อนที่เหมาะสม และเข้าสู่กระบวนการรีดร้อน ได้
เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อนขนาดใหญ่ และขนาดเล็ก ตามล าดับ 

โดยทั่วไปผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน ใช้เป็นโครงสร้างอาคารและ
สิ่งก่อสร้างต่างๆ โดยการเลือกน าไปใช้งาน จะขึ้นอยู่กับรูปแบบของหน้าตัดที่แตกต่างกัน 
ตัวอย่างเช่น เหล็กโครงสร้างรีดร้อน รูปตัวเอช (H-beam) นิยมน ามาใช้ส่วนโครงสร้างหลักของ
อาคาร เช่น ส่วนเสา คาน และโครงถัก ตัวอย่างการใช้งาน H-beam และเหล็กโครงสร้างรูป
ตัวไอ (I-beam) นิยมน ามาใช้ท ารางเลื่อนของเครนในโรงงานอุตสาหกรรม 

 

รูปที่ 3.6 ผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน รูปตัวเอช (H beam) 
ที่มา : http://www.buysteelindonesia.com/product/h-beam-150x150/ 
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รูปที่ 3.7 การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน รูปตัวเอช (H beam) ในงานโครงสร้าง 
ที่มา : https://www.syssteel.com/product/?type=1#sys-products 

 

รูปที่ 3.8 ผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน รูปตัวไอ (I-beam) 
ที่มา : http://www.hgbindustrial.com/steel-i-beam/ipeaa-china-supplier-hot-rolled-steel-i-beam-
for-construction.html 

 

รูปที่ 3.9 การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน รูปตัวไอ (I-beam) ส าหรับรางเลื่อนของเครนใน
โรงงานอุตสาหกรรม 
ที่มา : https://www.syssteel.com/product/?type=2#sys-products 
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3.2.1.3 ผลิตภัณฑ์เหล็กลวด 

เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าวัตถุดิบเหล็กแท่งเล็ก (Billet) มาผ่านการให้ความร้อนที่
เหมาะสม และรีดเป็นเหล็กลวด โดยทั่วไปเหล็กลวดจะน าไปผลิตต่อด้วยการดึงเย็น (Cold 
drawn) เพ่ือผลิตเป็นลวดเหล็กกล้า (Steel wire) ที่มีผิวเรียบขึ้น ซึ่งการน าเหล็กลวดไปใช้งาน
ต่างๆจะขึน้อยู่กับชนิดของเหล็กลวด 

 

รูปที่ 3.10 ผลิตภัณฑ์เหล็กลวด 
ที่มา : http://www.dtsindustry.net/เหล็กลวด_WIRE_ROD/ 583560a549604d0001997e28 

เหล็กลวดสามารถแบ่งตามกลุ่มผลิตภัณฑ์ปลายทางได้เป็น 6 กลุ่ม ดังนี้ 

1. เหล็กลวดส าหรับผลิตลวดเหล็กใช้งานทั่วไป (General use) 

เหล็กลวดกลุ่มนี้เป็นเหล็กลวดคาร์บอนต่ า ซึ่งจะน าไปผ่านกระบวนการดึง
เย็น เพ่ือผลิตเป็นลวดเหล็กคาร์บอนต่ า แล้วน าไปชุบสังกะสีเพ่ือป้องกันการเกิดสนิม 
(หรืออาจไม่ชุบก็ได้) จากนั้นจึงน าไปผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ ต่อไป เช่น น าไปทุบหัว
และท าคมส าหรับผลิตตะปู (Nail) หรือน าไปท าการเชื่อมติดกันผลิตเป็นตะแกรงลวด 
(Wire mesh) เพ่ือเสริมก าลังคอนกรีต ตะแกรงลวด (Sieve screen) ลวดหนาม 
(Barbed wire) และรั้วที่ท าจากลวดเหล็ก (Wire fence) 
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รูปที่ 3.11 ผลิตภัณฑ์ตะแกรงลวด (Wire mesh) 
ที่มา : http://www.krungsripanich.com/steel-cat-16.html 

 

รูปที่ 3.12 ผลิตภัณฑ์รั้วที่ท าจากลวดเหล็ก (Wire fence) 
ที่มา : https://www.123rf.com/photo_104419941_repeating-chain-link-fence-white-metal-wire-
mesh-or-metal-net-repeats-left-right-up-and-down-the-wir.html 

2. เหล็กลวดส าหรับผลิตลวดเชื่อม (Welding wire) 

เหล็กลวดในกลุ่มนี้ต้องมีปริมาณสารมลทินต่ า ความสม่ าเสมอของส่วนผสม
ทางเคมีที่สูงและต้องควบคุมปริมาณธาตุซัลเฟอร์ ให้ไม่เกิน 0.023% ซึ่งจะน าไปดึง
เย็นเพ่ือผลิตเป็นลวดเหล็กกล้าส าหรับใช้ผลิตลวดเชื่อม มีอยู่ 2 กลุ่ม คือ Metal Inert 
Gas (MIG) และ Cover Electrode 

 

รูปที่ 3.13 ผลิตภัณฑ์ลวดเชื่อม 
ที่มา : https://store.cyberweld.com/hobart-fabshield-21b-welding-wire-s222112-029.html 
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3. เหล็กลวดส าหรับผลิตสลักภัณฑ์ (Fastener) 

เหล็กลวดกลุ่มนี้มีการใช้งานหลากหลายมาก ซึ่งนิยมใช้เหล็กลวดคาร์บอน
ส าหรับงานทุบขึ้นรูปเย็น (JIS G 3507; SWRCH) โดยมีปริมาณคาร์บอนไม่เกิน 
0.50% น าไปดึงเย็นแล้วขึ้นรูปเย็นเป็นชิ้นงานที่อุณหภูมิห้อง โดยจะท าให้ส่วนหัวมี
ขนาดใหญ่กว่าส่วนอ่ืนๆ หลังจากนั้นอาจน าไปท าการชุบสังกะสี เพ่ือป้องกันการเกิด
สนิม (หรืออาจไม่ชุบก็ได้)  ผลิตภัณฑ์ที่ส าคัญ ได้แก่ แป้นเกลียว (Nut) สกรู (Screw) 
สลัก (Bolt) หมุดเหล็ก (Rivet) หมุด (Pin) พรุกฝังปูน (Anchor) ตาปูหัวใหญ่ (Stud) 
ปลอก (Sleeve) ซึ่งมีการใช้งานมากในกลุ่มอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ 
เครื่องใช้ไฟฟ้า เครื่องจักรกล และโครงสร้างงานเหล็กต่างๆ 

 

รูปที่ 3.14 ผลิตภัณฑ์สลักภัณฑ์ 
ที่มา : https://www.floridabolt.com/ 

4. เหล็กลวดส าหรับน าไปผลิตลวดเหล็กคาร์บอนสูงส าหรับงานก่อสร้าง 

เหล็กลวดกลุ่มนี้เป็นเหล็กลวดคาร์บอนสูง ซึ่งจะน าไปดึงเย็นเพ่ือผลิตเป็น
ผลิตภัณฑ์ลวดเหล็ก 3 กลุ่ม คือ 

1. ลวดเหล็กกล้าคาร์บอนส าหรับคอนกรีตอัดแรงชนิดเส้นเดี่ยว (Steel wire 
for pre-stressed concrete) จะท าหน้าที่ในการเสริมแรงในคอนกรีต เช่น 
ใช้ในการท าหมอนคอนกรีตรถไฟ เป็นต้น 

 

รูปที่ 3.15 ผลิตภัณฑ์ลวดเหลก็ส าหรับคอนกรีตอัดแรง 
ที่มา : https://www.designingbuildings.co.uk/wiki/Prestressed_concrete 
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2. ลวดเหล็กกล้าคาร์บอนสูงส าหรับคอนกรีตอัดแรงชนิดตีเกลียว (PC 
Strand) จะน าไปตีเกลียวเพ่ือใช้ในงานคอนกรีตอัดแรงขนาดใหญ่ 

 

รูปที่ 3.16 ลวดเหล็กส าหรับคอนกรีตอัดแรงชนิดตีเกลียว 
ที่มา : https://sigsteel.en.made-in-china.com/product/iqumszhxYNRL/China-PC-Strand-PC-Wire-
Prestressed-Concrete-Strand-Low-Carbon.html 

3. เชือกลวดเหล็กกล้า (Wire rope) ซึ่ งจะน าลวดเหล็กไปตีเกลียวจน
กลายเป็นเชือกลวด ส าหรับน าไปใช้ท า cable และงานลวดด้านต่างๆ 

 

รูปที่ 3.17 ผลิตภัณฑ์เชือกลวดเหล็กกล้า 
ที่มา : http://www.haosail.net/PRODUCTS/STEEL-WIRE-ROPE 

5. เหล็กลวดส าหรับน าไปผลิตสปริง 

เหล็กลวดกลุ่มนี้ เป็นเหล็กลวดคาร์บอนสูง และมีปริมาณสารมลทินต่ า 
นอกจากนี้ต้องไม่มีรอยต าหนิ หรือข้อบกพร่องที่ผิว โดยสปริงเหล่านี้จะถูกน าไปใช้ใน
งานต่างๆ เช่น สปริงในส่วนประกอบของรถยนต์  เครื่องจักรต่างๆ เครื่องใช้ไฟฟ้า 
เตียงนอน ฯลฯ เป็นต้น 
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รูปที่ 3.18 ผลิตภัณฑ์สปริง 
ที่มา : https://www.indiamart.com/proddetail/spring-steel-wires-9243140148.html 

6. เหล็กลวดส าหรับน าไปผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ 

เหล็กลวดกลุ่มนี้เป็นเหล็กลวดคาร์บอนสูง และต้องมีความสะอาดสูงมาก โดย
ทั้งธาตุผสมตกค้าง และสารมลทินในปริมาณที่ต่ ามาก และคุณภาพผิวของเหล็กลวด
ต้องดีมากเพ่ือไม่ให้เกิดความเสียหายขึ้นในระหว่างการดึงเย็น ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี้ต้อง
ผ่านการดึงขึ้นรูปสูง และความแข็งแรงสูงมาก ซึ่งจะน าไปผลิตต่อเป็น Bead Wire 
ส าหรับช่วยยึดโครงสร้างของยาง และ Tyre Cord ส าหรับเสริมหน้ายางเพ่ือเพ่ิม
ความสามารถในการรับแรง ซึ่งใช้ในงานผลิตล้อรถต่างๆ รวมถึงล้อเครื่องบินด้วย และ
ในชั้นคุณภาพที่รองลงมาสามารถใช้ในงานในการเสริมความแข็งแรงในวัสดุยางอ่ืนฯ 
เช่น ท่อยางไฮโดรลิกแรงดันสูง สายพานยางขนาดใหญ่ เป็นต้น 

 

รูปที่ 3.19 ลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ 
ที่มา : https://www.bekaert.com/en/products/automotive/corner/steel-cord-for-tire-reinforcement 

3.2.2 ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบน 

เป็นผลิตภัณฑ์ที่มีความส าคัญในภาคการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆ เช่น  
อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ 
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เป็นต้น เนื่องจากผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนเป็นส่วนหนึ่งวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง
ต่างๆ โดยการน าไปใช้งานมีทั้งการใช้งานโดยตรง และน าไปแปรรูปอีกครั้ง เพ่ือความสมส าหรับการใช้
งาน โดยสามารถแบ่งผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนตามกระบวนการผลิตได้เป็น 3 กลุ่มหลักๆ ได้แก่ เหล็ก
แผ่นรีดร้อน เหล็กแผ่นรีดเย็น และเหล็กแผ่นเคลือบ 

3.2.2.1 ผลติภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อน 

ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนสามารถแบ่งตามลักษณะทางกายภาพได้เป็น 2 ประเภท 
ได้แก่ เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน และเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่น 

1. ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 

เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าวัตถุดิบเหล็กแท่งแบน (Slab) มาผ่านการให้
ความร้อนที่อุณหภูมิที่เหมาะสม และรีดลดขนาดด้วยลูกกลิ้งหรือแท่นรีดขนาดใหญ่ 
รีดให้เป็นแผ่นที่มีความหนาบางลงตามที่ต้องการ จากนั้นจึงท าให้เย็นลงโดยการผ่าน
น้ าหล่อเย็น แล้วเข้าสู่เครื่องม้วน เมื่อผลิตเสร็จเหล็กแผ่นรีดร้อนที่ได้จะมีผิวสีเทาด า
และอยู่ในลักษณะเป็นม้วน (Coil) เรียกว่า “เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot-rolled 
coil)” หรือ “เหล็กม้วนด า (Black coil)” เพ่ือสะดวกการเก็บรักษา ขนส่งเคลื่อนย้าย 
และสะดวกในการน าไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์อ่ืนต่อไป 

 

รูปที่ 3.20 ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
ที่มา : http://www.blogssi.com/360degree/?p=7539 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน ส่วนใหญ่มีความหนา 1.0-12.0 มิลลิเมตร จะ
น าไปใช้ในอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆ โดยน าไปใช้เป็นวัตถุดิบของท่อเหล็ก เหล็ก
โครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็น ชิ้นส่วนยานยนต์ ตู้คอนเทนเนอร์ ถังแก๊ส และที่ส าคัญ
ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนนั้นเป็นวัตถุดิบส าหรับการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น 
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2. ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่น 

เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าวัตถุดิบเหล็กแท่งแบน (Slab) มาผ่านการให้
ความร้อนที่อุณหภูมิที่เหมาะสม และรีดลดขนาดด้วยลูกกลิ้งหรือแท่นรีดขนาดใหญ่ 
รีดให้เป็นแผ่นที่มีความหนาบางลงตามที่ต้องการ จึงท าให้เย็นลงโดยการผ่านน้ าหล่อ 
ซึ่งจะได้ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนที่เป็นแผ่น 

 

รูปที่ 3.21 ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา 
ที่มา : http://www.blogssi.com/360degree/?p=7539 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่น ส่วนใหญ่มีความหนา 4.5-100.0 มิลลิเมตร เกือบ
ทั้งหมดจะน าไปใช้งานอุตสาหกรรมก่อสร้าง โดยจะนิยมน าไปเชื่อมเป็นเหล็ก
โครงสร้าง หรือเหล็กรูปพรรณที่มีขนาดใหญ่ เช่น โครงสร้างของสถานีรถไฟฟ้า หรือ 
โครงสร้างสะพานขนาดใหญ่ อีกทั้งยังมีการน าไปผลิตถังภาชนะความดัน (Pressure 
vessel) และอุตสาหกรรมอ่ืนๆ เช่น อุตสาหกรรมต่อเรือและซ่อมเรือ ชิ้นส่วน
เครื่องจักรกล 

3.2.2.2 ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็น 

เหล็กแผ่นรีดเย็นเป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot 
Rolled Coil) มาผ่านกระบวนการรีดเย็นที่อุณหภูมิปกติ เพ่ือลดขนาดความหนา โดยทั่วไปจะ
มีความหนาตั้งแต่ 0.14 มิลลิเมตร – 3 มิลลิเมตร ซึ่งผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็นที่ได้จะมีผิวสวย 
มันวาว เหมาะกับใช้ในงานลักษณะที่ต้องการคุณภาพผิวสูงกว่า และความหนาต่ ากว่าเหล็ก
แผ่นรีดร้อน 

ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็นสามารถแบ่งเป็น 3 ประเภท ได้แก่ เหล็กแผ่นรีดเย็น
ส าหรับการใช้งานที่ไม่ต้องการคุณสมบัติในการขึ้นรูป (Cold-Rolled Steel Sheet for 
Galvanized Iron Substrate: GIS) เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับการใช้ในงานทั่วไปที่ต้องการ
คุณสมบัติในการขึ้นรูป (Cold-Rolled Steel Sheet for General Use: CRS) และเหล็กแผ่น
รีดเย็นชนิด TMBP (Cold-Rolled Steel Sheet for Tinplate and Tin Free Steel:  
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Tin Mill Black Plate) โดยเหล็กแผ่นรีดเย็น GIS ส่วนใหญ่จะใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็ก
แผ่นเคลือบสังกะสีส าหรับท าหลังคา และเหล็กแผ่นรีดเย็น CRS จะใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
เครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ เฟอร์นิเจอร์ และส าหรับเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิด TMBP ใช้เป็น
วัตถุดิบของเหล็กแผ่นเคลือบโครเมียมและเหล็กแผ่นเคลือบดีบุกส าหรับผลิตกระป๋อง 

 

รูปที่ 3.22 ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็น 
ที่มา : https://www.alibaba.com/product-detail/Cold-Rolled-Steel-Coils-sheets_50001216448.html 

3.2.2.3 ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบโลหะ 

ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบโลหะ ผลิตโดยน าการเหล็กแผ่นรีดเย็นมาท าการเคลือบ 
โดยจุดประสงค์หลักของการเคลือบ เพ่ิมความต้านทานการต่อการกัดกร่อนที่สูงยิ่งขึ้น ซึ่ง
สามารถแบ่งผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบโลหะเป็น 7 ประเภท ได้แก่ 

1. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีการจุ่มร้อน (Hot dipped galvanized steel - 
HDG) เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าเหล็กแผ่นรีดเย็นจุ่มลงในอ่างสังกะสีหลอมเหลว 
ผลิตภัณฑ์ที่ ได้สามารถป้องกันการเกิดสนิมได้ดีและมีคุณสมบัติการทาสีติด 
(Paintability) ตัวอย่างการใช้งาน เช่น แผ่นสังกะสีลูกฟูก กรอบประตู  พ้ืนส าเร็จรูป 
ผนังภายใน และภายนอกอาคาร อุปกรณ์ระบายความร้อน ท่อระบายอากาศ 

 

รูปที่ 3.23 แผ่นสังกะสีลูกฟูกส าหรับใช้งานรั้ว และหลังคา 
ที่มา : https://www.หลังคาอลูมิเนียม.com/สินค้าของเรา/แผ่นหลังคาสังกะสี-แผ่นร/ 
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รูปที่ 3.24 แผ่นสังกะสีลูกฟูกส าหรับใช้งานรั้ว และหลังคา 
ที่มา : https://www.indiamart.com/proddetail/fresh-air-duct-9105311855.html 

2. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีการจุ่มร้อนและอบ หรือเหล็กแผ่นกัลวานีล 
(Galvanneal) เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าเหล็กแผ่นรีดเย็นมาผ่านกระบวนการ
เคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อนเช่นเดียวกับ HDG ต่างกันที่ภายหลังจากการเคลือบผิวด้วย
สังกะสี จะถูกส่งผ่านไปยังเตาอบ เพ่ือเร่งให้เกิดชั้นของสารประกอบ Zn-Fe 

ผลิตภัณฑ์ที่ เคลือบด้วยวิธีนี้จะมีความสามารถในการทาสีติด อีกทั้ ง
ความสามารถในการเชื่อมแบบ  Spot Welding และงานปั้มขึ้นรูป (Stamping 
Process) เหนือกว่าเหล็กกล้าเคลือบด้วยวิธี HDG  ท าให้เหล็กแผ่นกัลวานีล นิยม
น าไปใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ โดยเฉพาะชิ้นส่วนตัวถังภายนอกที่ต้องการ
คุณสมบัติของการทาสี และการเชื่อมที่ดีรวมถึงใช้การผลิตถังน้ ามันรถยนต์ เป็นต้น 

 

รูปที่ 3.25 การน าเหล็กแผ่นกัลวานีล (GA) ไปใช้ในงานรถยนต์ 
ที่มา : https://www.jfe-steel.co.jp/en/products/sheets/c33.html 



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

3-15 

 

3. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีทางไฟฟ้า (Electro galvanized steel) เป็น
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าเหล็กแผ่นรีดเย็นมาผ่านกระบวนการเคลือบสังกะสีด้วย
กรรมวิธีทางไฟฟ้าที่อุณหภูมิห้อง ภายในอ่างชุบจะมีส่วนประกอบ ขั้วบวก ขั้วลบ และ
สารละลายอิเล็กโทรไลต์ ซึ่งจะต่างไปจากวิธีจุ่มร้อนที่เป็นสารละลายของเหลวติดบน
แผ่นเหล็ก โดยประสิทธิภาพในการเคลือบด้วยวิธีทางไฟฟ้าจึงสูงกว่า โดยผลิตภัณฑ์ที่
ได้จะมีความสามารถในการทาสีติดดี และความสามารถต้านทานการกัดกร่อนและ
ป้องกันคราบต่างๆ ได้ด ี

ผลิตภัณฑ์เคลือบสังกะสีด้วยวิธีการทางไฟฟ้าจะมีความสามารถในการขึ้นรูป 
การทาสีติด และการเชื่อมที่ดีเยี่ยม ลักษณะการใช้งาน เช่น ตัวถังและชิ้นส่วน 
ภายนอกรถยนต์ ฝาครอบของมอเตอร์ ฝาครอบคอมพิวเตอร์ (Computer casing) 
เครื่องใช้ไฟฟ้าในบ้าน 

 

 

รูปที่ 3.26 ถังน้ ามันรถยนต์ที่ผลิตมาจากเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีโดยวิธีทางไฟฟ้า 
ที่มา : https://www.amazon.com/Direct-Galvanized-Steel-Econoline-Super/dp/B076KPVQXF 

4. เหล็กแผ่นเคลือบโลหะอะลูมิเนียม และสังกะสี (Galvalume หรือZincalume) 
เป็นเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อนเหมือนกับ HDG แต่ต่างกันที่ส่วนผสมภายใน
อ่างชุบ โดยวิธีนี้จะใช้อะลูมิเนียม 55% ซิลิคอน 1.6% และที่เหลือเป็นสังกะสี โดย
อลูมิเนียมจะช่วยเพ่ิมความทนทานต่อการใช้งาน (Durability) และเพ่ิมความต้านทาน
ต่อระดับความร้อนที่ อุณหภูมิสูง (High temperature resistant) โดยผลิตภัณฑ์
เหล่านี้สามารถใช้งานได้ในสภาพแวดล้อมที่มีการกัดกร่อนรุนแรง โดยมีระยะเวลาการ
ใช้งานนานกว่าผลิตภัณฑ์ที่เคลือบสังกะสีทั่วไปถึง 4 เท่าในสภาวะแวดล้อมเดียวกัน 

การใช้งานของผลิตภัณฑ์ในกลุ่มนี้ เช่นงานที่ต้องการคุณสมบัติทนความร้อน 
สะท้อนแสงและความร้อนได้ดี การใช้งานผลิตภัณฑ์ประเภทนี้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง 
เช่น หลังคา ฝาผนัง ท่อรางน้ า เหล็กโครงสร้าง รั้ว ป้าย 
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รูปที่ 3.27 หลังคาลูกฟูกที่ผลิตมาจากเหล็กแผ่นเคลือบโลหะอะลูมิเนียม และสังกะสี 
ที่มา : http://www.roofingmagazine.com/galvalume-coated-metal-roofs-will-last-least-60-years-
minimal-component-repair/ 

5. เหล็กแผ่นเคลือบโลหะเจือสังกะสี อะลูมิเนียม และแมกนีเซียม (Zn-Al-Mg 
coated sheet) เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าเหล็กแผ่นรีดเย็นมาผ่านกระบวนการ
เคลือบโดยกรรมวิธีจุ่มร้อนอย่างต่อเนื่อง โดยชั้นเคลือบมีส่วนผสมของสังกะสี 
อะลูมิเนียม และแมกนีเซียม ซึ่งมีคุณสมบัติการต้านทานการกัดกร่อนสูงโดยมี
ระยะเวลาการใช้งานนานกว่าผลิตภัณฑ์ที่เคลือบสังกะสีทั่วไป 10-20 เท่า ขึ้นกับ
สภาวะการใช้งาน 

ผลิตภัณฑ์กลุ่มนี้นิยมน าไปใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง ลักษณะการน าไปใช้
งาน เช่น โครงหลังคา แผ่นหลังคา ฝาผนัง เหล็กโครงสร้าง รั้ว ป้าย ประตูม้วน  

 

รูปที่ 3.28 โครงหลังคา และโครงฝ้าเพดานที่ผลิตมาจากเหล็กแผ่นเคลือบ Zn-Al-Mg alloy 
ที่มา : http://www.zam.biz/en/case/construction/ 
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รูปที่ 3.29 ราวกันตกถนนที่ผลิตมาจากเหล็กแผ่นเคลือบ Zn-Al-Mg alloy 
ที่มา : http://www.zam.biz/en/case/road/ 

6. เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก และเหล็กแผ่นปลอดดีบุก (Tinplate and tin free 
steel) 

เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กที่ได้จากการน าเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดพิเศษ ที่เรียกว่า Tin Mill 
Black Plate หรือ TMBP ซึ่งเป็นเหล็กชนิดพิเศษที่มีสมบัติเหมาะส าหรับใช้ในการ
เคลือบดีบุก และโครเมียมโดยเฉพาะ ไปผ่านกระบวนการดีบุก หรือโครเมียม ซึ่ง
ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก และเหล็กแผ่นปลอดดีบุก ได้น าไปใช้ในการผลิต
กระป๋องบรรจุอาหาร และผลไม้ 

 

รูปที่ 3.30 บรรจุภัณฑ์รูปแบบต่างๆ ที่ผลิตมาจากเหล็กแผ่นเคลือบดีบุก และเหล็กแผ่นปลอดดีบุก 
ที่มา : https://www.jfe-steel.co.jp/en/products/sheets/c50.html 
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7. เ ห ล็ ก แ ผ่ น เ ค ลื อบสี  (Prepainted sheet/colour coated sheet) เ ป็ น
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าเหล็กแผ่นรีดเย็นไปผ่านกระบวนการเคลือบโลหะ จากนั้นจะ
ท าการเคลือบสีทับชั้นเคลือบโลหะอีกชั้นหนึ่ง โดยสีของชั้นเคลือบนี้จะช่วยให้
ผลิตภัณฑ์มีความสวยงามมากยิ่งขึ้น และช่วยสะท้อนความร้อนได้ดีมากกว่ากระเบื้อง 
หรือเหล็กแผ่นเคลือบทั่วไป อีกทั้งช่วยเพ่ิมการป้องกันการกัดกร่อนได้เล็กน้อย 
โดยทั่วไปเหล็กแผ่นเคลือบสี นิยมน าใช้ในงานหลังคา และเครื่องใช้ไฟฟ้า เป็นต้น 

 

รูปที่ 3.31 หลังคาลูกฟูกที่ผลิตมาจากเหล็กแผ่นเคลือบสี 
ที่มา : https://de-de.facebook.com/BlueScopeThailand/posts/2087346381322728 
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ภาพรวมอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

4.1 ผู้ผลิตเหลก็ขั นกลาง 

ผู้ผลิตเหล็กขั้นกลางส่วนใหญ่ จะเป็นผู้ผลิตเหล็กขั้นปลายด้วย กล่าวคือ เป็นผู้ผลิตที่มีทั้งเตาหลอม และ
โรงรีดเหล็กอยู่ในโรงงานเดียวกัน ดั้งนั้นผลิตภัณฑ์เหล็กกึ่งส าเร็จรูปที่ผลิตได้ในขั้นกลางส่วนมากจะน าไปผลิต
ต่อเนื่องภายในโรงงานของตนเอง แต่ก็มีผู้ผลิตบางรายเป็นผู้ผลิตที่มีเพียงเฉพาะเตาหลอมเท่านั้น ซึ่งจะผลิต
เหล็ก ผลิตภัณฑ์เหล็กกึ่งส าเร็จรูป เพ่ือขายให้กับโรงงานรีดเหล็กที่ไม่มีเตาหลอม โดยในประเทศไทยมีจ านวน
ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กก่ึงส าเร็จรูปทั้งหมด 30 ราย ก าลังการผลิตเหล็กกึ่งส าเร็จรูปรวมประมาณ 12.6 ล้านตัน/ปี 

ตารางที่ 4.1 รายชื่อผู้ผลิตเหล็กขั้นกลางในประเทศไทย 

ผลิตภัณฑ ์
จ านวน

ผู้ประกอบการ 
ก าลังการผลิต 
(พันตัน/ปี) 

รายชื่อผู้ผลิต 

เหล็กแท่งเล็ก (Billet) 27 8,221 

บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท เกษมศักดิ์เทรดดิ้ง จ ากัด 

บริษัท เค.พี.พี. สตีล จ ากัด 

บริษัท ชลบุรี สเปเชียล สตีล กรุ๊ป จ ากดั 

บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท ซิน เคอ หยวน สตีล จ ากัด 

บริษัท ตงเป่าสตีลอินเตอร์กรุ๊ป จ ากัด 

บริษัท ที.เอส.บี.เหล็กกล้า จ ากัด 

บริษัท ทีวาย สตีล จ ากัด 

บริษัท ไทยเฮง สตีล จ ากัด 

บริษัท ไทรอัมพ์ สตีล จ ากัด 

บริษัท บี เอ็น เอส เอส สตีลกรุ๊ป จ ากัด 

บริษัท ไพศาลสตีล จ ากัด 

บริษัท เฟอโร แมนูแฟคทอรี่ จ ากัด 

บริษัท มิลล์คอน บูรพา จ ากัด 

บริษัท ยู เอ็ม ซี เม็ททอล จ ากัด 

บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพ จ ากัด 

บริษัท สยาม รอแยล สตีล 

บริษัท สยามสติลซินดิเกต จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท สิงห์ไทย สตีล จ ากัด 

บริษัท หลิ่ง หนัน สตีล จ ากัด 

บริษัท เหล็กกอ่สร้างสยาม จ ากัด 
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ผลิตภัณฑ ์
จ านวน

ผู้ประกอบการ 
ก าลังการผลิต 
(พันตัน/ปี) 

รายชื่อผู้ผลิต 

บริษัท เหล็กทรัพย ์จ ากัด 

บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด 

บริษัท เอ็น.ที.เอส สตีล กรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท เอ็ม เมททอล (ประเทศไทย) จ ากัด 

บริษัท เอบี สตีล จ ากัด 

เหล็กแท่งแบน (Slab) 2 3,300 
บริษัท จ ีสตีล จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท จี เจ สตีล จ ากัด (มหาชน) 

เหล็กแท่งใหญ่ (Bloom) 1 1,100 บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

4.2 ผู้ผลิตเหลก็ขั นปลาย 

ส่วนอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลายในไทยสามารถแบ่งออกได้เป็น 2 กลุ่ม คือ กลุ่มผู้ผลิตเหล็กทรงยาว 
และกลุ่มผู้ผลิตเหล็กทรงแบน 

4.2.1 กลุ่มผู้ผลิตเหล็กทรงยาว 

ปัจจุบันประเทศไทยมีผู้ประกอบการผลิตเหล็กทรงยาวจ านวนทั้งสิ้น 43 ราย สามารถผลิต
ผลิตภัณฑ์ต่างๆ ได้แก่ เหล็กเส้น เหล็กลวด และเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ ซึ่งมีก าลังการผลิตรวม
ประมาณ 14.6 ล้านตัน/ปี 

ตารางที่ 4.2 รายชื่อผู้ผลิตผลติภัณฑ์เหล็กทรงยาวในประเทศไทย 

ผลิตภัณฑ ์
จ านวน

ผู้ประกอบการ 
ก าลังการผลิต 
(พันตัน/ปี) 

รายชื่อผู้ผลิต 

เหล็กเส้น (Bar) 36 10,000 

บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท กาญจน อินดัสตรี (1993) จ ากัด 

บริษัท กาญจนสตีล จ ากัด 

บริษัท เกษมศักดิ์ เทรดดิ้ง จ ากัด 

บริษัท เจ.เอส.สตีล โปรดักส์ จ ากัด 

บริษัท เจี้ยนต้า สตีล จ ากัด 

บริษัท ชลบุรี สเปเชียล สตีล กรุ๊ป จ ากดั 

บริษัท ไชยมงคลสตีล จ ากัด 

บริษัท ซิน เคอ หยวน สตีล จ ากัด 

บริษัท ตงเป่าสตีลอินเตอร์กรุ๊ป จ ากัด 

บริษัท ที.ดี.ซี.สตีล กรุ๊ป จ ากัด 

บริษัท ที.เอส.บี.เหล็กกล้า จ ากัด 

บริษัท ทีวาย สตีล จ ากัด 
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ผลิตภัณฑ ์
จ านวน

ผู้ประกอบการ 
ก าลังการผลิต 
(พันตัน/ปี) 

รายชื่อผู้ผลิต 

บริษัท ไทยคูน เวิลด์ไวด์ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท ไทยสตีลโปรไฟล์ จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท ธนาดุล โปรดักส ์จ ากัด 

บริษัท นาซ่า สตีล อินเตอร์เนชั่นแนล กรุ๊ป จ ากัด 

บริษัท บางสะพานบาร์มิล จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท บี เอ็น เอส เอส สตีลกรุ๊ป จ ากัด 

บริษัท บีเคเค สตีลมิล จ ากัด 

บริษัท ผาทองกิจสตีลอินดัสตรี้ จ ากัด 

บริษัท พาณิชา จ ากัด 

บริษัท ไพศาลสตีล จ ากัด 

บริษัท มิลล์คอน สตีล จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท ยู เอ็ม ซี เม็ททอล จ ากัด 

บริษัท ราชสีมา ผลิตเหล็ก จ ากัด 

บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จ ากัด 

บริษัท ศุภาพรรณ จ ากัด 

บริษัท สยามสติลซินดิเกต จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท สีดา สตีล จ ากัด 

บริษัท เหล็กกอ่สร้างสยาม จ ากัด 

บริษัท เหล็กทรัพย ์จ ากัด 

บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด 

บริษัท เอ็น.ที.เอส.สตีลกรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท เอส ว ีเอส สตีล จ ากัด 

ห้างหุ้นส่วนจ ากัด ศักดิ์สุนทร คอนสตรคัชั่น 

เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 
 

7 1,960 

บริษัท ตงเป่าสตีลอินเตอร์กรุ๊ป จ ากัด 

บริษัท ไทรอัมพ์สตีล จ ากัด 

บริษัท พระประแดงเชฟสตีล จ ากัด 

บริษัท เล้ากิ้มง้วนผลิตเหล็ก จ ากัด 

บริษัท เหล็กทรัพย ์จ ากัด 

บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

เหล็กลวด (Wire rod) 7 2,610 

บริษัท โคเบลโก้ มิลล์คอน สตีล จ ากัด 

บริษัท ไทยคูน เวิลด์ไวด์ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท ราชสีมา ผลิตเหล็ก จ ากัด 

บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จ ากัด 
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ผลิตภัณฑ ์
จ านวน

ผู้ประกอบการ 
ก าลังการผลิต 
(พันตัน/ปี) 

รายชื่อผู้ผลิต 

บริษัท เหล็กทรัพย ์จ ากัด 

บริษัท เหล็กสยาม (2001) จ ากัด 

บริษัท เอ็น.ที.เอส. สตีลกรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

4.2.1.1 ผู้ผลิตเหล็กเส้น 

ผู้ผลิตเหล็กเส้นในประเทศไทยมีจ านวนทั้งสิ้น 36 ราย ก าลังการผลิตรวมประมาณ 10 
ล้านตัน/ปี แบ่งเป็นกลุ่มผู้ผลิตที่มีเตาหลอมจ านวน 17 ราย และกลุ่มผู้ผลิตที่ไม่มีเตาหลอม
จ านวน 19 ราย โดยมีบริษัทในเครือของบริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
ได้แก่ บริษัท เอ็น ที เอส สตีล จ ากัด บริษัท (มหาชน) เหล็กก่อสร้างสยาม จ ากัด และบริษัท 
เหล็กสยาม (2001) จ ากัด รวมทั้งบริษัทในเครือของบริษัท มิลล์คอน สตีล จ ากัด (มหาชน) 
เป็นผู้ผลิตเหล็กเส้นรายส าคัญ 

ส าหรับผลิตภัณฑ์ในกลุ่มเหล็กเส้นที่ผลิตได้ประกอบด้วยเหล็กเส้นกลมและเหล็กข้อ
อ้อย ซึ่งใช้ในงานคอนกรีตเสริมแรงในอุตสาหกรรมก่อสร้างภายในประเทศ นอกจากนั้นยังมี
ผู้ผลิตบางรายที่ส่งออกไปจ าหน่ายยังประเทศใกล้เคียง เช่น ลาว กัมพูชา พม่า เป็นต้น 

4.2.1.2 ผู้ผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 

ปัจจุบันกลุ่มผู้ผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณมีจ านวนทั้งสิ้น 7 ราย ก าลังการผลิตรวม
ประมาณ 2 ล้านตัน/ปี แบ่งเป็นผู้ผลิตที่มีเตาหลอมจ านวน 5 ราย และผู้ผลิตที่ไม่มีเตาหลอม
จ านวน 2 ราย มีก าลังผลิตรวม 2 ล้านตัน/ปี ส าหรับบริษัทผู้ผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณราย
ใหญ่ที่สุด คือ บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ซึ่งมีก าลังการผลิตรวมประมาณ 1.1 ล้านตัน/
ปี 

อุตสาหกรรมเหล็กโครงสร้างรูปพรรณที่มีการผลิตในประเทศไทย ได้แก่ เหล็ก
โครงสร้างรูปพรรณรีดร้อนที่ใช้ตอบสนองความต้องการในประเทศเป็นหลักตามมาตรฐานและ
ชั้นคุณภาพที่ก าหนด เช่น เหล็กฉาก เหล็กรูปรางน้ า เหล็ก H-Beam เหล็ก I-Beam เหล็กเข็ม
พืด เป็นต้น โดยผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่จะใช้ในงานอุตสาหกรรมก่อสร้างโครงสร้างพ้ืนฐานขนาด
ใหญ่ของประเทศ เช่น สะพาน ทางด่วน โครงสร้างอาคาร นอกจากการผลิตเพ่ือจ าหน่ายให้กับ
อุตสาหกรรมในประเทศแล้ว ผู้ผลิตบางรายยังสามารถพัฒนาศักยภาพในการแข่งขันเพ่ือเพ่ิม
ปริมาณการส่งออกผลิตภัณฑ์ไปยังต่างประเทศได้ โดยปรับปรุงคุณภาพสินค้าให้ตรงตาม
มาตรฐานที่ลูกค้าก าหนดได้อีกด้วย 

4.2.1.3 ผู้ผลิตเหล็กลวด 

ผู้ผลิตเหล็กลวดในประเทศไทย มีจ านวน 7 ราย ก าลังการผลิตรวม 2.6 ล้านตัน/ปี 
แบ่งเป็นผู้ผลิตที่มีเตาหลอมจ านวน 4 ราย และผู้ผลิตที่ไม่มีเตาหลอมจ านวน 3 ราย โดยมี
ผู้ผลิตรายส าคัญ ได้แก่ บริษัทในเครือของบริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
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บริษัท ไทยคูน เวิลด์ไวด์ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) และ บริษัท โคเบลโก้ มิลล์คอน 
สตีล จ ากัด 

อุตสาหกรรมการผลิตเหล็กลวดในประเทศไทยส่วนใหญ่เป็นการผลิตลวดเหล็กท่ีใช้ใน
อุตสาหกรรมก่อสร้างทั่วไป และเหล็กลวดคาร์บอนต่ าที่ใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตตะแกรงเหล็ก 
และอีกส่วนหนึ่งเป็นผู้ผลิตเหล็กลวดคาร์บอนปานกลาง และเหล็กลวดคาร์บอนสูง ที่ใช้เป็น
วัตถุดิบในการผลิตลวดทนแรงดึงสูง สปริง ตะปู น็อต 

4.2.2 กลุ่มผู้ผลิตเหล็กทรงแบน 

กลุ่มผู้ผลิตเหล็กทรงแบนในประเทศไทยมีจ านวน 27 ราย ก าลังการผลิตรวมทั้งสิ้น 16.1 ล้าน
ตัน/ปี ส าหรับผลิตภัณฑ์ที่สามารถผลิตได้ประกอบด้วย เหล็กแผ่นรีดร้อน เหล็กแผ่นรีดเย็น เหล็กแผ่น
รีดเย็นไร้สนิม และเหล็กแผ่นเคลือบ โดยรายชื่อผู้ผลิตเหล็กทรงแบนในประเทศไทย แสดงตามตารางที่ 

ตารางที่ 4.3 รายชื่อผู้ผลิตผลติภัณฑ์เหล็กทรงแบนในประเทศไทย 

ผลิตภัณฑ ์
จ านวน

ผู้ประกอบการ 
ก าลังการผลิต 
(พันตัน/ปี) 

รายชื่อผู้ผลิต 

เหล็กรีดร้อนชนิดแผ่นหนา 
(Hot – rolled plate) 

2 1,100 
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จ ากัด 

บริษัท แอล พี เอ็น เพลทมิล จ ากัด 

เหล็กรีดร้อนชนิดม้วน/ แผ่นบาง 
(Hot – rolled coil/sheet) 

4 7,900 

บริษัท จ ีเจ สตีล จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท จี สตีล จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท สหวิรยิาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน) 

เหล็กรีดเย็นชนิดม้วน/ แผ่นบาง  
(Cold – rolled coil/sheet) 

4 3,180 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด 

บริษัท สตาร์คอร์ จ ากัด 

บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท เอ็นเอส สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 

เหล็กไร้สนิมรีดเย็น  
(Cold rolled stainless steel) 

1 210 บริษัท โพสโค ไทยน็อคซ์ จ ากัด (มหาชน) 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อน 
(Hot Dip Galvanized sheet) 

7 583 

บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท เค ที ซี โฮม จ ากัด 

บริษัท ไทยแลนด์ไอออนเวิคส์ จ ากัด 

บริษัท ประมวลสินสตีล จ ากัด 

บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จ ากัด 

บริษัท สยามบ๊อกซ์ จ ากัด 

บริษัท สังกะสีไทย จ ากัด 

เหล็กแผ่นกัลวานีล 
(Galvaneal sheet) 

3 1,210 
บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

บริษัท เอ็นเอส สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 
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ผลิตภัณฑ ์
จ านวน

ผู้ประกอบการ 
ก าลังการผลิต 
(พันตัน/ปี) 

รายชื่อผู้ผลิต 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี อะลูมิเนียม 
และแมกนีเซียม  
(Zn-Al-Mg alloy coated sheet) 

1 420 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบไฟฟา้  
(Electro galvanized Sheet) 

1 180 บริษัท เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ากัด 

เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก/โครเมียม  (Tin 
plate/Tin – free) 

2 760 
บริษัท แผ่นเหล็กวิลาสไทย จ ากัด 

บริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด 

เหล็กแผ่นเคลือบโลหะเจืออะลูมิเนียม
กับสังกะส ี(Galvalume sheet) 

2 660 
บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จ ากัด 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 

เหล็กแผ่นเคลือบสี 
(Color coated sheet) 

4 312 

บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จ ากัด (มหาชน) 

บริษัท ดองบู ไทย สตีล จ ากัด 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด 

บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กล้าแห่งประเทศไทย 

4.2.2.1 เหล็กแผ่นรีดร้อน 

ผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศมีจ านวน 6 ราย ก าลังการผลิตโดยรวมประมาณ 9 
ล้านตัน/ปี แบ่งเป็นผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดเป็นม้วน (Hot Rolled Coil) จ านวน 4 ราย 
และเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา (Hot Rolled Plate) จ านวน 2 ราย 

ส าหรับผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน จ านวน 4 ราย มีก าลังการผลิตรวมประมาณ 
7.9 ล้านตัน/ปี แบ่งเป็นผู้ผลิตที่มีเตาหลอมจ านวน 2 ราย มีก าลังการผลิตรวม 3.3 ล้านตันต่อ
ปี และผู้ผลิตที่ไม่มีเตาหลอมจ านวน 2 ราย มีก าลังการผลิตรวม 4.6 ล้านตัน/ปี ซึ่งผลิตภัณฑ์
ของผู้ผลิตในกลุ่มนี้ส่วนใหญ่มีความหนา 1.0-12.0 มิลลิเมตร ใช้เป็นวัตถุดิบของท่อเหล็ก เหล็ก
โครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็น เหล็กแผ่นรีดเย็น ชิ้นส่วนยานยนต์ และถังแก๊ส เป็นต้น 

ส่วนผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา จ านวน 2 ราย ได้แก่ บริษัท สหวิริยาเพลท
มิล จ ากัด และบริษัท แอล พี เอ็น เพลทมิล จ ากัด โดยมีก าลังการผลิตรวมกัน 1.1 ล้านตัน/ปี 
ซึ่งส่วนใหญ่มีความหนา 4.5-100.0 มิลลิเมตร ใช้เป็นวัตถุดิบของอุตสาหกรรมก่อสร้างขนาด
ใหญ่ ท่อน้ าขนาดใหญ่ ท่อน้ ามัน ถังเก็บน้ ามัน ถังอัดความดัน หม้อไอน้ าอุตสาหกรรม 
อุตสาหกรรมต่อเรือ เป็นต้น 

4.2.2.2 เหล็กแผ่นรีดเย็น 

ผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นในประเทศมีจ านวน 4 ราย ได้แก่ บริษัท เอ็นเอส สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จ ากัด (มหาชน) บริษัท บลูสโคป สตีล    
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(ประเทศไทย) จ ากัด และบริษัท สตาร์คอร์ จ ากัด มีก าลังการผลิตเหล็กรีดเย็นรวมประมาณ 
3.2 ล้านตัน/ปี โดยบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด จะเป็นการผลิตเหล็ก
แผ่นรีดเย็นส าหรับน าไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบของตนเองทั้งหมด 

ผลิตภัณฑ์ที่สามารถผลิตได้แบ่งเป็น 3 ประเภท คือ เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับการใช้
งานที่ไม่ต้องการคุณสมบัติในการขึ้นรูป (Cold-Rolled Steel Sheet for Galvanized Iron 
Substrate: GIS) เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับการใช้ในงานทั่วไปที่ต้องการคุณสมบัติในการขึ้นรูป 
(Cold-Rolled Steel Sheet for General Use: CRS) และเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิด TMBP 
(Cold-Rolled Steel Sheet for Tinplate and Tin Free Steel: Tin Mill Black Plate) โดย
เหล็กแผ่นรีดเย็น GIS ส่วนใหญ่จะใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีส าหรับท า
หลังคา และเหล็กแผ่นรีดเย็น CRS จะใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ เครื่องใช้ไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์ เฟอร์นิเจอร์ ส าหรับเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิด TMBP ใช้เป็นวัตถุดิบของเหล็กแผ่น
เคลือบโครเมียมและเหล็กแผ่นเคลือบดีบุกส าหรับผลิตกระป๋อง 

ส่วนผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นไร้สนิมในประเทศไทยมีเพียงรายเดียวได้แก่ บริษัท โพสโค 
ไทยน็อคซ์ จ ากัด (มหาชน) มีก าลังการผลิต 0.2 ล้านตัน/ปี โดยวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตได้แก่ 
เหล็กแผ่นไร้สนิมรีดร้อน ซึ่งต้องน าเข้ามาจากต่างประเทศทั้งหมด ส าหรับผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้
ส่วนหนึ่ง จะตอบสนองความต้องการใช้ในประเทศหลายอุตสาหกรรม เช่น อุตสาหกรรมยาน
ยนต์ ภาชนะบรรจุภัณฑ์ เครื่องครัว อุปกรณ์เครื่องใช้ภายในบ้าน เครื่องใช้ไฟฟ้า เครื่องจักรกล 
และอุตสาหกรรมการก่อสร้าง ส่วนผลผลิตที่เหลือจะส่งออกไปจ าหน่ายยังต่างประเทศ 

4.2.2.3 เหล็กแผ่นเคลือบ 

ปัจจุบันผู้ประกอบการเหล็กแผ่นเคลือบในประเทศมีจ านวนทั้งสิ้น 19 ราย มีก าลังการ
ผลิตรวม 4.1 ล้านตันต่อปี โดยสามารถแบ่งตามประเภทของผลิตภัณฑ์เคลือบได้เป็น 7 
ประเภท ได้แก่ 

1. กลุ่มผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อน มีจ านวน 7 ราย  ก าลังการผลิต
ประมาณ 0.6 ล้านตัน/ปี โดยมีผู้ผลิตรายหลัก ได้แก่ บริษัท ราชสีมาผลิตเหล็ก จ ากัด 
และบริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จ ากัด (มหาชน) ผู้ผลิตกลุ่มนี้จะผลิตเหล็กแผ่นสังกะสีให้
อุตสาหกรรมก่อสร้างเป็นหลัก 

2. กลุ่มผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อนและอบ หรือเหล็กแผ่นกัลวานีล มี
จ านวน 3 ราย บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด และบริษัท เอ็น
เอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัดและบริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) ก าลัง
การผลิตประมาณ 1.2 ล้านตัน/ปี  ผู้ ผลิตกลุ่มนี้จะผลิตเหล็กแผ่นกัลวานีลให้
อุตสาหกรรมรถยนต์โดยเฉพาะ 

3. ผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบโลหะผสมสังกะสี อะลูมิเนียม และแมกนีเซียม มีเพียงราย
เดียว คือบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด ก าลังการผลิต 0.4 ล้าน



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

4-8 

 

ตัน/ปี ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบชนิดนี้จะน าไปใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง และ
อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

4. กลุ่มผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีด้วยกรรมวิธีทางไฟฟ้า มีเพียงรายเดียว คือ 
บริษัท เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ากัด ก าลังการผลิตประมาณ 0.2 ล้านตัน/ปี ผู้ผลิตกลุ่ม
นี้จะผลิตเหล็กแผ่นเคลือบให้กับอุตสาหกรรมไฟฟ้า และอุตสาหกรรมรถยนต์เป็นหลัก 

5. กลุ่มผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบดีบุกและเคลือบโครเมียม มีเพียง 2 ราย คือ บริษัท 
สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด และบริษัท แผ่นเหล็กวิลาสไทย จ ากัด มีก าลังการผลิต
รวม 0.8 ล้านล้านตัน/ปี ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากผู้ผลิตในกลุ่มนี้จะน าไปเป็นวัตถุดิบส าหรับ
ผลิตกระป๋องอาหารโดยเฉพาะ เช่น ปลากระป๋อง สัปปะรดกระป๋อง เป็นต้น 

6. กลุ่มผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบโลหะผสมระหว่างสังกะสีและอะลูมิเนียม มีจ านวน 2 
ราย คือ บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด และบริษัท ราชสีมาผลิต
เหล็ก จ ากัด ก าลังการผลิตประมาณ 0.7 ล้านตัน/ปี ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบชนิดนี้
ใช้ในอุตสาหกรรมหลายประเภท เช่น อุตสาหกรรมก่อสร้าง เฟอร์นิเจอร์ และ
อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

7 กลุ่มผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี มีผู้ผลิตจ านวน 4 ราย โดยมีผู้ผลิตรายส าคัญ ได้แก่ 
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด และบริษัท ดองบู ไทย สตีล 
จ ากัด ส าหรับวัตถุดิบที่ใช้ส าหรับการเคลือบสีมีทั้งเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่ม
ร้อน และเหล็กแผ่นเคลือบโลหะผสมระหว่างสังกะสีกับอะลูมิเนียม โดยผลิตภัณฑ์
เหล็กแผ่นเคลือบสีส่วนใหญ่จะน าไปใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง เครื่องใช้ไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์ และงานทั่วไป เช่น ป้ายจราจร เป็นต้น 

4.3 การผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูป 

การผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของประเทศไทยในปี พ.ศ. 2561 มีปริมาณรวมทั้งสิ้น 9 ล้านตัน 
ลดลงร้อยละ 3 เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา โดยสัดส่วนของปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กของประเทศไทยดังแสดง
ตามรูปที่ 4.1 (ไม่รวมผลิตภัณฑ์เหล็กกึ่งส าเร็จรูป เหล็กแผ่นรีดเย็น เหล็กแผ่นเคลือบ เพ่ือไม่ให้เกิดการนับซ้ า) 
ผลิตภัณฑ์ที่มีการผลิตสูงที่สุด คือ ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้น มีปริมาณการผลิตอยู่ที่ 3.4 ล้านตัน รองลงมา ได้แก่ 
ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน เหล็กลวด เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่น  
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รูปที่ 4.1 สัดส่วนของปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กรีดร้อนของประเทศไทย 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

ในปี พ.ศ.2561 ผู้ผลิตภายในประเทศไทยมีอัตราการใช้ก าลังการผลิตเพียงร้อยละ 38 ของก าลังการ
ผลิตรวมเท่านั้น โดยผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาว มีปริมาณการผลิตอยู่ที่ 5.7 ล้านตัน ลดลงร้อยละ 7.3 เมื่อเทียบกับ
ปีที่ผ่านมา และเหล็กทรงแบน มีปริมาณการผลิต 3.4 ล้านตัน เพ่ิมข้ึนร้อยละ 5 เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา 

เมื่อพิจารณาในรายผลิตภัณฑ์พบว่า ผลิตภัณฑ์ที่มีการผลิตเพ่ิมขึ้นมากที่สุด คือ ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่น
รีดเย็น มีปริมาณการผลิต ในปี พ.ศ. 2561 อยู่ที่ 2.3 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 12.3 เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา ส่วน
ผลิตภัณฑ์ที่มีการผลิตลดลงมากที่สุด คือ ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้น มีการผลิตประมาณ 3.4 ล้านตัน ลดลงประมาณ
ร้อยละ 13 เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา ดังแสดงตามตารางท่ี 4.4 

ตารางที่ 4.4 การผลิตผลิตภณัฑ์เหล็กส าเร็จรูปในประเทศประเทศไทย ตั้งแต่ พ.ศ. 2557 ถึง พ.ศ. 2561 

การผลิต (พันตัน) 2557 2558 2559 2560 2561 
อัตราการ
ขยายตัว ปี 
2561/2560 

การผลิตทั งหมด 8,710 7,950 9,542 9,318 9,032 -3.1% 
การผลิตเหล็กทรงยาว 5,585 5,242 6,593 6,101 5,658 -7.3% 

ทรงยาว 
เหล็กเส้น 3,678 3,437 4,681 3,888 3,384 -13.0% 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 1,334 1,128 1,244 1,296 1,297 0.0% 
เหล็กลวด 574 677 669 917 977 6.6% 

การผลิตเหล็กทรงแบน 3,124 2,708 2,949 3,216 3,374 4.9% 

ทรงแบน 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา 217 156 175 206 180 -12.8% 
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 2,907 2,552 2,774 3,010 3,194 6.1% 
เหล็กแผ่นรีดเย็น 1,870 1,741 1,943 2,066 2,319 12.3% 
เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี* 445 744 856 1,130 1,166 3.2% 
เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก/โครเมียม 427 354 322 267 241 -9.5% 
เหล็กแผ่นเคลือบอื่นๆ** 441 428 429 460 442 -4.0% 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
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หมายเหตุ 

* การผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี มาจากการรวมของ 1) การผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อน 2) การผลิต
เหล็กแผ่นกัลวานีล และ 3) การผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบไฟฟ้า (Electro galvanized sheet) 

** การผลิตเหล็กแผ่นเคลือบอื่นๆ มาจากการรวมของ 1) การผลิตเหล็กแผ่นเคลือบโลหะเจืออะลูมิเนียมกับสังกะสี 
(Galvalume sheet) 2) การผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี อะลูมิเนียม และแมกนีเซียม (Zn-Al-Mg alloy coated 
sheet) และ 3) การผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (Color coated sheet) 

4.4 การบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูป 

การบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของประเทศไทย ในปี พ.ศ. 2561 มีปริมาณรวม 19.3 ล้านตัน 
เพ่ิมข้ึนร้อยละ 1.3 เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา 

ส าหรับสัดส่วนของการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวต่อผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบน อยู่ที่ 40:60 ซึ่งการ
บริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปทรงยาว (เหล็กเส้น เหล็กลวด และโครงสร้างเหล็กรูปพรรณรีดร้อน) เกือบ
ทั้งหมดจะน าไปใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้างเป็นหลัก ส่วนการบริโภคเหล็กทรงแบน (เหล็กแผ่นรีดร้อน เหล็กแผ่น
รีดเย็น และเหล็กแผ่นเคลือบ) จะน าไปใช้เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆ เช่น ในอุตสาหกรรมรถยนต์ 
อุตสาหกรรมไฟฟ้า อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ 

โดยปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวของประเทศไทย อยู่ที่ 7.5 ล้านตัน ลดลงร้อยละ 3.6 
เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา และการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปทรงแบน อยู่ที่ 11.8 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 4.7 
เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา 

เมื่อพิจารณาในรายผลิตภัณฑ์พบว่า ผลิตภัณฑ์ที่มีการบริโภคเพ่ิมขึ้นมากที่สุด คือ ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่น
รีดเย็น มีการบริโภค อยู่ที่ 3.8 ล้านตัน เพ่ิมข้ึนร้อยละ 11.5 เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา ส่วนผลิตภัณฑ์ที่มีการผลิต
ลดลงมากที่สุด คือ ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา ซึ่งมีการผลิต 0.5 ล้านตัน ลดลงประมาณร้อยละ 
17.7 เมื่อเทียบกับปีที่ผ่านมา แสดงตามตารางที ่4.5 

ตารางที่ 4.5 ปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของประเทศไทย ตั้งแต่ พ.ศ. 2557 ถึง พ.ศ. 2561 

การบริโภค (พันตัน) 2557 2558 2559 2560 2561 
อัตราการ

ขยายตัว ปี 
2561/2560 

การบริโภคเหล็กทั งหมด* 19,254 18,188 20,862 19,090 19,334 1.3% 

การบริโภคเหล็กทรงยาว 7,814 7,358 8,902 7,798 7,517 -3.6% 

ทรงยาว 

เหล็กเส้น 4,109 3,877 5,202 4,329 3,982 -8.0% 

เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 1,150 926 1,085 1,021 1,022 0.1% 

เหล็กลวด 2,212 2,261 2,355 2,201 2,282 3.7% 

การบริโภคเหล็กทรงแบน** 11,440 10,830 11,960 11,292 11,817 4.6% 
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การบริโภค (พันตัน) 2557 2558 2559 2560 2561 
อัตราการ

ขยายตัว ปี 
2561/2560 

ทรงแบน 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา 469 493 676 650 535 -17.7% 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 7,068 6,468 7,236 6,718 7,021 4.5% 

เหล็กแผ่นรีดเย็น 2,990 2,874 3,053 3,444 3,840 11.5% 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะส ี 2,049 2,267 2,370 2,374 2,569 8.2% 

เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก/โครเมียม 611 578 659 609 596 -2.1% 

เหล็กแผ่นเคลือบอื่นๆ 1,222 1,219 1,175 1,210 1,247 3.1% 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

หมายเหตุ 

* การบริโภคเหล็กทั้งหมดได้มีการรวมการน าเข้า หักการส่งออก ของผลิตภัณฑ์ท่อมีตะเข็บ (Welded pipe) ท่อไร้
ตะเข็บ (Seamless pipe) เหล็กเพลาขาว (Cold drawn bar) และลวดเหล็ก (Steel wire) 

** การบริโภคเหล็กทรงแบน ในส่วนการผลิตคิดเฉพาะการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนเท่านั้น (ไ ม่รวมเหล็กแผ่นรีดเย็น 
เหล็กแผ่นเคลือบ เพื่อไม่ให้เกิดการนับซ้ า) 

4.5 การน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูป 

จากข้อมูลการผลิตและบริโภคผลิตเหล็กส าเร็จรูปในประเทศไทยที่กล่าวข้างต้น พบว่าถึงแม้ในประเทศ
ไทยจะมีความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กที่สูง แต่ด้วยข้อจ ากัดด้านเทคโนโลยีที่ใช้ในการผลิต รวมทั้งการขาด
กระบวนการผลิตเหล็กต้นน้ า ท าให้ผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศยังไม่สามารถผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กได้ตรงกับความ
ต้องการของผู้ใช้งาน ส่งผลให้ประเทศไทยยังคงต้องพ่ึงพาการน าเข้าเป็นหลัก เพื่อน ามาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิต
ของอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่มีความต้องการเหล็กคุณภาพสูง เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องจักร 
และอุตสาหกรรมไฟฟ้า ซึ่งประเทศไทยถือว่าเป็นฐานการผลิตที่มีศักยภาพในการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง
เหล่านี้ อีกทั้งเป็นฐานการผลิตที่ส าคัญส าหรับการผลิต เพ่ือส่งออกไปตลาดโลก ดังนั้นจะเห็นได้ว่าประเทศไทย
จึงมีปริมาณการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กเพ่ิมข้ึนในทุกๆปี ตามการเติบโตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 

ในปี พ.ศ. 2561 ประเทศไทยมีปริมาณการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปรวมเท่ากับ 12.1 ล้านตัน ซึ่ง
ถือว่าเป็นประเทศที่มีปริมาณการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กติดอันดับ 1 ใน 10 ของโลก หรือคิดเป็นมูลค่าการน าเข้า
ประมาณ 354,398 ล้านบาท โดยปริมาณการน าเข้าเพ่ิมขึ้นร้อยละ 6.5 และมูลค่าการน าเข้าเพ่ิมขึ้น ร้อยละ 
12.7 เมื่อเทียบช่วงเดียวกันของปีก่อนหน้า 

ประเทศไทยพ่ึงพาการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปจากญี่ปุ่น จีน และเกาหลี เป็นหลัก ซึ่งปริมาณ
การน าเข้าจากประเทศดังกล่าวมีสัดส่วนเท่ากับร้อยละ 85 ของการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กท้ังหมดของประเทศ 
ไทย ดังแสดงตามตารางท่ี 4.7 ส่วนการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปจากประเทศในภูมิภาคอาเซียนมีสัดส่วน 
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เท่ากับร้อยละ 6.2 ของปริมาณการน าเข้าทั้งหมด โดยน าเข้ามาจากเวียดนาม มาเลเซีย และสิงคโปร์ เป็นหลัก 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
 

หากพิจารณารายกลุ่มผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูป พบว่า ใน พ.ศ. 2561 ประเทศไทยน าเข้าผลิตภัณฑ์
เหล็กส าเร็จรูปประเภทเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน/แผ่นบางมากที่สุด คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 32.3 ของปริมาณ
การน าเข้าทั้งหมด รองลงมาคือผลิตภัณฑ์ประเภทเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี และผลิตภัณฑ์ประเภทเหล็กแผ่นรีด
เย็น ตามล าดับ 

 
ตารางที่ 4.8 ปริมาณการน าเข้าผลิตเหล็กส าเร็จรูปแบ่งตามรายผลิตภัณฑ์ของประเทศไทย ในปี พ.ศ. 2561 

ล าดับที ่ ผลิตภัณฑ ์ ปริมาณ (พันตัน) สัดส่วน 
1 เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 3,891 32.3% 
2 เหล็กแผ่นเคลือบสังกะส ี 1,557 12.9% 
3 เหล็กแผ่นรีดเย็น 1,515 12.6% 
4 เหล็กลวด 1,334 11.1% 
5 เหล็กเส้น 829 6.9% 
6 เหล็กแผ่นเคลือบอื่นๆ 628 5.2% 
7 ท่อเชื่อมมีตะเข็บ 391 3.2% 
8 เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา 374 3.1% 
9 เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก/โครเมียม 360 3.0% 
10 ท่อไร้ตะเข็บ 290 2.4% 

ผลิตภณัฑ์อื่นๆ 887 7.4% 
รวมทั งหมด 12,056 100.0% 

 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
 

โดยประเทศไทยมีปริมาณการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปทรงยาว อยู่ที่ 2.9 ล้านตัน เพิ่มข้ึน ร้อยละ 
11.7 เมื่อเทียบช่วงเวลาเดียวกันกับปีก่อนหน้า ซึ่งผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวที่มีปริมาณการน าเข้ามากที่สุด คือ 
เหล็กลวด มีปริมาณการน าเข้ารวม 1.3 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 2.7 เมื่อเทียบช่วงเวลาเดียวกันของปีก่อน 

ตารางที่ 4.6 ปริมาณการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กจาก
ต่างประเทศ ในปี 2561 

ล าดับที ่ ประเทศ 
ปริมาณ
(พันตัน) 

สัดส่วน 

1 ญี่ปุ่น 5,286 43.8% 
2 จีน 3,267 27.1% 
3 เกาหลีใต ้ 1,738 14.4% 
4 ไต้หวัน 528 4.4% 
5 เวียดนาม 482 4.0% 

ประเทศอื่นๆ 754 6.3% 
รวมทั งหมด 12,056 100%  

ตารางที่ 4.7 ปริมาณการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กจาก
ประเทศในภูมิภาคอาเซียน ในปี 2561 

ล าดับที ่ ประเทศ 
ปริมาณ
(พันตัน) 

สัดส่วน 

1 เวียดนาม 482 63.8% 
2 มาเลเซีย 154 20.4% 
3 อินโดนีเซีย 99 13.1% 
4 สิงคโปร ์ 13 1.7% 
5 พม่า 4 0.5% 

ประเทศอื่นๆ 4 0.6% 
รวมประเทศในอาเซียน 756 100.0%  
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รองลงมา คือ เหล็กเส้น มีปริมาณการน าเข้าประมาณ 0.8 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 30.8 เมื่อเทียบช่วงเวลา
เดียวกันกับปีก่อน 

ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปทรงแบน มีปริมาณการน าเข้า อยู่ที่ 9.1 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 4.9 
เมื่อเทียบช่วงเวลาเดียวกันกับปีก่อนหน้า ซึ่งผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนที่มีปริมาณการน าเข้ามากที่สุด คือ เหล็ก
แผ่นรีดร้อน ชนิดม้วน มีปริมาณการน าเข้ารวม 3.9 ล้านตัน เพ่ิมข้ึนร้อยละ 4.7 เมื่อเทียบช่วงเวลาเดียวกันของปี
ก่อน รองลงมา คือ เหล็กแผ่นรีดเย็น มีปริมาณการน าเข้าประมาณ 1.7 ล้านตัน เพ่ิมข้ึนร้อยละ 8 และเหล็กแผ่น
เคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อน มีปริมาณการน าเข้า อยู่ที่ 1.4 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 10.1 เมื่อเทียบช่วงเวลา
เดียวกันกับปีก่อนหน้า 
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ตารางที่ 4.9 ปริมาณการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของประเทศไทย ตั้งแต่ พ.ศ. 2557 - พ.ศ. 2561 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย  

ปริมาณการน าเข้า (พันตัน) 2557 2558 2559 2560 2561 
อัตราการ

ขยายตัว ป ี
2561/2560 

การน าเขา้เหล็กส าเร็จรูปทั งหมด 11,896 11,436 12,615 11,326 12,057 6.5% 
การน าเขา้เหล็กส าเร็จรูปทรงยาว 3,182 2,943 3,125 2,614 2,921 11.7% 

ทรงยาว 

เหล็กเส้น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 252 237 233 234 274 17.1% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 12 11 9 4 5 16.5% 
เหล็กกล้าเจือ 410 403 476 396 551 39.1% 

เหล็กโครงสร้าง
รูปพรรณรดีร้อน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 186 68 128 76 112 46.9% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 3 4 4 2 2 -11.9% 
เหล็กกล้าเจือ 36 66 64 0 1 62.6% 

เหล็กลวด 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 248 292 300 335 426 27.3% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 55 47 54 62 62 -0.2% 
เหล็กกล้าเจือ 1,348 1,254 1,338 903 846 -6.3% 

เพลาขาว 63 58 61 144 99 -31.4% 
ลวดเหล็ก 185 187 217 229 255 11.4% 
ท่อไร้ตะเข็บ 384 316 241 230 290 26.3% 

การน าเขา้เหล็กส าเร็จรูปทรงแบน 8,715 8,494 9,489 8,711 9,135 4.9% 

ทรงแบน 

เหล็กแผ่นรีดร้อน
ชนิดแผ่น 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 173 169 222 232 246 6.1% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 19 16 18 21 17 -19.2% 
เหล็กกล้าเจือ 69 157 264 193 111 -42.4% 

เหล็กแผ่นรีดร้อน
ชนิดม้วน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 1,562 1,604 2,032 1,342 1,537 14.5% 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ
ชนิด P&O 

1,033 1,032 967 1,047 1,084 3.6% 

เหล็กกล้าไร้สนิม 303 219 280 278 284 2.5% 
เหล็กกล้าเจือ 1,300 1,070 1,200 1,052 985 -6.3% 

เหล็กแผ่นรีดเย็น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 851 827 825 1,051 1,137 8.2% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 146 146 152 153 178 15.7% 
เหล็กกล้าเจือ 216 265 289 370 385 4.1% 

เหล็กแผ่นเคลือบ 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี
แบบจุม่ร้อน 

1,516 1,413 1,440 1,284 1,415 10.1% 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี
ด้วยกรรมวธิีทางไฟฟ้า 

147 165 152 132 143 8.0% 

เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก 153 167 237 258 254 -1.5% 
เหล็กแผ่นเคลือบ/โครเมียม 34 59 102 89 106 19.4% 
เหล็กแผ่นเคลือบอ่ืนๆ 824 825 791 793 845 6.5% 

เหล็กโครงสร้างรปูพรรณรดีเย็น 2 4 20 12 17 40.3% 
ท่อเชื่อมมีตะเข็บ 367 355 499 404 391 -3.3% 
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ตารางที่ 4.10 มูลค่าการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของประเทศไทย ตั้งแต่ พ.ศ. 2557 - พ.ศ. 2561 

มูลค่าการน าเข้า (ลา้นบาท) 2557 2558 2559 2560 2561 
อัตราการ

ขยายตัว ป ี
2561/ 2560 

การน าเขา้เหล็กส าเร็จรูปทั งหมด 349,304 303,916 293,558 314,417 354,398 12.7% 
การน าเขา้เหล็กส าเร็จรูปทรงยาว 103,835 87,303 83,938 83,945 98,072 16.8% 

ทรงยาว 

เหล็กเส้น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 8,130 7,067 6,820 6,957 8,149 17.1% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 1,173 1,094 1,135 469 529 12.7% 
เหล็กกล้าเจือ 13,506 12,368 12,857 11,939 16,079 34.7% 

เหล็กโครงสร้าง
รูปพรรณรดีร้อน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 6,117 2,577 2,962 2,825 3,540 25.3% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 306 406 378 161 156 -3.0% 
เหล็กกล้าเจือ 697 1,194 951 9 16 81.7% 

เหล็กลวด 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 7,246 7,479 7,190 8,423 10,895 29.3% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 4,855 3,728 3,791 4,771 5,208 9.2% 
เหล็กกล้าเจือ 25,916 20,101 20,630 18,355 19,630 6.9% 

เพลาขาว 4,069 3,785 3,825 7,929 7,229 -8.8% 
ลวดเหล็ก 8,570 8,195 10,443 10,099 11,500 13.9% 
ท่อไร้ตะเข็บ 23,250 19,310 12,957 12,007 15,141 26.1% 

การน าเขา้เหล็กส าเร็จรูปทรงแบน 245,470 216,613 209,619 230,472 256,326 11.2% 

ทรงแบน 

เหล็กแผ่นรีดร้อน
ชนิดแผ่น 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 4,698 3,707 3,961 4,666 5,733 22.9% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 1,626 1,323 1,292 1,625 1,466 -9.8% 
เหล็กกล้าเจือ 1,907 2,905 4,022 4,067 2,896 -28.8% 

เหล็กแผ่นรีดร้อน
ชนิดม้วน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 30,805 25,757 27,305 24,204 30,495 26.0% 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ
ชนิด P&O 

25,797 24,752 20,299 23,635 25,363 7.3% 

เหล็กกล้าไร้สนิม 16,653 11,400 13,909 16,204 16,710 3.1% 
เหล็กกล้าเจือ 26,203 18,444 18,242 20,489 21,178 3.4% 

เหล็กแผ่นรีดเย็น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 21,984 19,663 15,715 22,404 25,004 11.6% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 12,091 12,339 12,683 12,896 15,010 16.4% 
เหล็กกล้าเจือ 7,195 8,836 8,313 10,663 11,919 11.8% 

เหล็กแผ่นเคลือบ 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี
แบบจุม่ร้อน 

43,069 36,649 32,199 32,536 36,253 11.4% 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี
ด้วยกรรมวธิีทางไฟฟ้า 

4,309 4,478 3,900 3,859 4,096 6.1% 

เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก 5,110 5,054 6,194 7,635 8,124 6.4% 
เหล็กแผ่นเคลือบ/โครเมียม 1,183 1,900 2,749 2,612 3,371 29.0% 
เหล็กแผ่นเคลือบอ่ืนๆ 26,351 25,471 23,350 25,828 27,583 6.8% 

เหล็กโครงสร้างรปูพรรณรดีเย็น 85 105 414 452 590 30.5% 
ท่อเชื่อมมีตะเข็บ 16,404 13,827 15,072 16,695 20,536 23.0% 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

4.6 การส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูป 

ในปี พ.ศ.2561 ประเทศไทยมีการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปทั้งหมดประมาณ 1.8 ล้านตัน 
เพ่ิมขึ้นร้อยละ 12.9 เมื่อเทียบช่วงเวลาเดียวกันของปีก่อน ซึ่งประเทศไทยมีการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กไปยัง
ประเทศสหรัฐอเมริกาสูงที่สุด ประมาณ 0.3 ล้านตัน โดยผลิตภัณฑ์ท่ีประเทศไทยส่งออกไปยังสหรัฐอเมริกาเป็น
ผลิตภัณฑ์เชื่อมมีตะเข็บ และท่อเชื่อมไร้ตะเข็บเป็นหลัก 
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ประเทศไทยได้มีการส่งออกไปยังประเทศในภูมิภาคอาเซียนถึงร้อยละ 49 ของการส่งออกทั้งหมด 
เนื่องจากประเทศในภูมิภาคอาเซียนได้มีการขยายโครงสร้างพ้ืนฐานของประเทศเป็นจ านวนมากในช่วงหลายปีที่
ผ่านมา ท าให้ผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศไทยเริ่มหันไปผลิต เพ่ือส่งออกไปยังประเทศในอาเซียนมากยิ่งขึ้น และ
เป็นการเพ่ิมอัตราการใช้ก าลังการผลิตของโรงงานตนเองอีกด้วย โดยประเทศที่ประเทศไทยมีปริมาณการส่งออก
มากที่สุด คือ ประเทศมาเลเซีย มีปริมาณการส่งออก ประมาณ 0.2 ล้านตัน รองลงมา ได้แก่ ลาว อินโดนีเซีย 
พม่า แสดงตามรูปที่ 4.2 

 

รูปที่ 4.2 สัดส่วนของประเทศที่ประเทศไทยส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จ ในปี พ.ศ. 2561 (หน่วย : พันตัน) 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

เมื่อพิจารณารายผลิตภัณฑ์ พบว่า ผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปที่ประเทศไทยมีการส่งออกมากที่สุด คือ 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน มีปริมาณการส่งออกประมาณ 0.3 ล้านตัน คิดเป็นร้อยละ 20 ของการส่งออก
ทั้งหมด และผลิตภัณฑ์อ่ืนๆ แสดงตามตารางที่ 4.11 
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ตารางที่ 4.11 ปริมาณการส่งออกผลิตเหล็กส าเร็จรูปแบ่งตามรายผลิตภัณฑ์ของประเทศไทย ในปี พ.ศ. 2561 
ล าดับที ่ ผลิตภัณฑ ์ ปริมาณ (พันตัน) สัดส่วน 

1 เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 316 18.0% 
2 เหล็กเส้น 231 13.2% 
3 ท่อเชื่อมมีตะเข็บ 221 12.6% 
4 ลวดเหล็ก 196 11.2% 
5 ท่อไร้ตะเข็บ 186 10.6% 
6 เหล็กแผ่นรีดเย็น 179 10.2% 
7 เหล็กแผ่นเคลือบสังกะส ี 154 8.8% 
8 เหล็กชีทไพล ์ 71 4.1% 
9 เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 64 3.6% 
10 เหล็กเพลาขาว 31 1.8% 

ผลิตภัณฑ์อื่นๆ 105 6.0% 

รวมทั งหมด 1,754 100.0% 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวมีการส่งออกทั้งหมด 1.1 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 15.8 เมื่อเทียบ
ช่วงเวลาเดียวกันของปีก่อน ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวที่มีการส่งออกมากท่ีสุด คือ เหล็กโครสร้างรูปพรรณรีดร้อน 
อยู่ที่ 0.39 ล้านตัน เพ่ิมขึ้นร้อยละ 9.9 เมื่อเทียบช่วงเวลาเดียวกันของปีก่อน รองลงมา ได้แก่ เหล็กเส้น ลวด
เหล็ก ท่อไร้ตะเข็บ แสดงตามตารางท่ี 4.12 
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ตารางที่ 4.12 ปริมาณการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของประเทศไทย ตั้งแต่ พ.ศ.2557 - พ.ศ.2561 

ปริมาณการส่งออก (พันตัน) 2557 2558 2559 2560 2561 
อัตราการ

ขยายตัว ป ี
2561/2560 

การส่งออกเหล็กส าเร็จรปูทั งหมด 1,352 1,198 1,295 1,553 1,754 12.9% 
การส่งออกเหล็กส าเร็จรปูทรงยาว 953 827 817 918 1,063 15.8% 

ทรงยาว 

เหล็กเส้น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 176 154 133 138 199 44.6% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 11 9 8 1 1 -24.6% 
เหล็กกล้าเจือ 56 48 56 54 31 -43.0% 

เหล็กโครงสร้างรปูพรรณ
รีดร้อน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 402 337 350 353 388 9.9% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 3 2 3 0 0 -95.8% 
เหล็กกล้าเจือ 2 2 3 - - n/a 

เหล็กลวด 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 12 7 5 14 23 60.7% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 0 0 0 0 0 94.4% 
เหล็กกล้าเจือ 0 1 0 1 7 552.9% 

เพลาขาว 22 22 21 37 31 -15.1% 
ลวดเหล็ก 184 185 189 187 196 4.9% 
ท่อไร้ตะเข็บ 83 62 48 132 186 41.0% 

การส่งออกเหล็กส าเร็จรปูทรงแบน 399 371 478 636 692 8.9% 

ทรงแบน 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 7 3 3 1 18 1946.0% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 0 0 0 1 0 -15.1% 
เหล็กกล้าเจือ 1 1 0 1 0 -63.2% 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 17 8 11 6 4 -23.9% 
เหล็กกล้าไม่เจือธาตุชนิด
P&O 

1 1 1 1 51 3377.3% 

เหล็กกล้าไร้สนิม 19 1 2 2 8 375.0% 
เหล็กกล้าเจือ 0 1 1 1 0 -85.5% 

เหล็กแผ่นรีดเย็น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 28 24 58 64 59 -7.6% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 64 71 86 83 87 4.6% 
เหล็กกล้าเจือ 1 11 12 49 34 -31.0% 

เหล็กแผ่นเคลือบ 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะส ี
แบบจุม่ร้อน 

34 34 67 167 142 -14.9% 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี
ด้วยกรรมวธิีทางไฟฟ้า 

25 21 11 6 12 103.9% 

เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก 3 2 2 4 4 22.5% 
เหล็กแผ่นเคลือบโครเมียม 0 0 0 0 0 509.5% 
เหล็กแผ่นเคลือบอ่ืนๆ 43 34 45 43 40 -8.6% 

เหล็กโครงสร้างรปูพรรณรดีเย็น 4 3 4 9 9 3.6% 
ท่อเชื่อมมีตะเข็บ 152 157 176 198 221 11.8% 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
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ตารางที่ 4.13 มูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของประเทศไทย ตั้งแต่ พ.ศ. 2557 - พ.ศ. 2561 

มูลค่าการส่งออก (ล้านบาท) 2557 2558 2559 2560 2561 
อัตราการ

ขยายตัว ป ี
2561/2560 

การน าส่งออกเหล็กส าเร็จรปูทั งหมด 45,068 35,062 36,199 43,320 53,936 24.5% 
การน าส่งออกเหล็กส าเร็จรปูทรงยาว 27,025 20,304 19,378 22,639 30,016 32.6% 

ทรงยาว 

เหล็กเส้น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 4,054 2,536 2,088 2,328 3,888 67.0% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 339 273 257 31 32 2.2% 
เหล็กกล้าเจือ 1,346 946 1,287 936 700 -25.3% 

เหล็กโครงสร้างรปูพรรณรดี
ร้อน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 8,804 6,207 5,819 6,334 8,367 32.1% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 67 34 53 5 0 -93.1% 
เหล็กกล้าเจือ 49 42 65 - - n/a 

เหล็กลวด 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 280 166 129 339 631 86.0% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 9 2 2 5 11 128.9% 
เหล็กกล้าเจือ 16 26 13 28 184 560.3% 

เพลาขาว 960 863 784 1,152 1,217 5.6% 
ลวดเหล็ก 6,232 5,330 5,292 5,947 6,714 12.9% 
ท่อไร้ตะเข็บ 4,870 3,879 3,589 5,533 8,271 49.5% 

การส่งออกเหล็กส าเร็จรปูทรงแบน 18,043 14,757 16,821 20,681 23,920 15.7% 

ทรงแบน 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 175 73 77 23 78 247.9% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 50 42 27 38 36 -6.1% 
เหล็กกล้าเจือ 25 21 26 15 21 38.1% 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 

เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 498 232 279 149 107 -28.2% 
เหล็กกล้าไม่เจือธาตุชนิด
P&O 

36 17 12 51 1,015 1886.0% 

เหล็กกล้าไร้สนิม 1,067 34 102 124 591 378.0% 

เหล็กกล้าเจือ 55 66 55 48 40 -16.8% 

เหล็กแผ่นรีดเย็น 
เหล็กกล้าไม่เจือธาต ุ 920 572 1,233 1,347 1,428 6.1% 
เหล็กกล้าไร้สนิม 4,261 4,272 4,643 4,876 5,662 16.1% 
เหล็กกล้าเจือ 39 221 219 1,050 805 -23.3% 

เหล็กแผ่นเคลือบ 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี
แบบจุม่ร้อน 

998 897 1,708 4,038 3,767 -6.7% 

เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี
ด้วยกรรมวธิีทางไฟฟ้า 

568 394 174 86 336 291.6% 

เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก 131 117 91 149 262 75.5% 
เหล็กแผ่นเคลือบโครเมียม 20 14 3 15 31 107.1% 
เหล็กแผ่นเคลือบอ่ืนๆ 1,755 1,271 1,589 1,553 1,482 -4.6% 

เหล็กโครงสร้างรปูพรรณรดีเย็น 183 105 116 274 313 14.6% 
ท่อเชื่อมมีตะเข็บ 7,262 6,411 6,467 6,847 7,945 16.0% 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
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4.7 สถานภาพปัจจุบันของอุตสาหกรรมเหล็กไทย 
อุตสาหกรรมเหล็ก เป็นอุตสาหกรรมพ้ืนฐาน ที่มีความส าคัญยิ่งต่อการรองรับการขยายตัวของ

อุตสาหกรรมต่อเนื่อง ซึ่งจ าเป็นจะต้องใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นวัตถุดิบส าหรับการผลิต เช่น อุตสาหกรรมยาน
ยนต์ อุตสาหกรรมก่อสร้าง อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นส่วน อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ ฯลฯ เนื่องจากคุณภาพและ
ราคาของผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นปัจจัยส าคัญที่จะส่งผลต่อขีดความสามารถในการแข่งขันของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง  
ในปี 2561 การบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กของประเทศไทย มีปริมาณรวม 19.33 ล้านตัน ซึ่งเพ่ิมข้ึนร้อยละ 1.2 จาก
ปี 2560 ในขณะที่ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กภายในประเทศ 9.00 ล้านตัน ลดลงจากการผลิตในปี 2560 
ร้อยละ 3.1 การส่งออก 1.7 ล้านตัน เพ่ิมขึ้น ร้อยละ 10.3 และการน าเข้า 12.0 ล้านตัน ซึ่งเพ่ิมขึ้นร้อยละ 6.4 
จากปริมาณการน าเข้าของปี 2560  

ระดับการใช้ก าลังการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศยังคงอยู่ในระดับต่ า โดยการบริโภคเหล็ก
จ านวนมากมาจากการน าเข้าแทนที่จะมาจากการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีผลิตในประเทศ  การน าเข้าค่อนข้างสูงเมื่อ
เปรียบเทียบกับปริมาณการผลิตในประเทศ ก็เนื่องจากประเทศไทยมีข้อจ ากัดทางเทคโนโลยีและวัตถุดิบ จึง
ยังคงต้องพ่ึงพาการน าเข้าทั้งในส่วนของวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์กึ่งส าเร็จรูป และผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป  เหล็กเกรดสูงที่
ไทยผลิตไม่ได้หรือผลิตได้แต่คุณภาพยังไม่ตรงกับความต้องการของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง  ตลอดจนการน าเข้า
เหล็กเกรดทั่วไปหรือเหล็กเกรดที่สามารถผลิตได้ในประเทศจากประเทศท่ีราคาต่ า ซึ่งผู้ผลิตเหล็กในประเทศระบุ
ว่าประสบปัญหาจากการทุ่มตลาดของผลิตภัณฑ์เหล็กราคาต่ าหลากหลายชนิดจากต่างประเทศ โดยเฉพาะ
ประเทศจีน 
 ปัจจัยหลัก 4 ประการที่ท าให้อัตราการใช้ก าลังการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กไทยยังคงอยู่ในระดับต่ า 
ได้แก่ 

1. ปัญหาด้านต้นทุน และคุณภาพในการผลิตอุตสาหกรรมเหล็กต้นน้ าในประเทศไทยที่ผลิตด้วยเตา
หลอมไฟฟ้า ซึ่งเผชิญปัญหาขาดแคลนเศษเหล็กในประเทศ 

2. ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบน ยังไม่สามารถผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กคุณภาพสูงได้ครบถ้วนครอบคลุม
ตามความต้องการของผู้ใช้งาน 

3. ปัญหาก าลังการผลิตล้นตลาดในกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว โดยเฉพาะอย่างยิ่งในกลุ่มโรงรีด
เหล็กเส้น 

4. ปริมาณการน าเข้าที่เพ่ิมสูงขึ้นอย่างต่อเนื่อง ประเทศไทยจ าเป็นจะต้องมีการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็ก
คุณภาพสูงที่ผู้ผลิตไทยยังไม่สามารถผลิตได้ จากต่างประเทศ (เช่น ญี่ปุ่น เกาหลีใต้ ไต้หวัน) ในขณะที่ต้นทุนการ
ผลิตเหล็กชั้นคุณภาพท่ัวๆไป ก็ยังไม่สามารถแข่งขันได้กับผู้ผลิตเหล็กต่างชาติ (เช่น จีน เวียดนาม) 

โครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็กไทย (การไม่มีเหล็กต้นน้ าในประเทศ ข้อจ ากัดทางด้านทรัพยากรและ
ความจ าเป็นที่จะต้องน าเข้าวัตถุดิบส าหรับการผลิตจากต่างประเทศ) ตลอดจนประสิทธิภาพและศักยภาพของ
ผู้ผลิตเหล็กของไทย ยังเป็นประเด็นปัญหาที่ส าคัญที่ท าให้อุตสาหกรรมเหล็กไทยยังไม่เข้มแข็งเพียงพอที่จะ
รองรับการขยายตัวของอุตสาหกรรมต่อเนื่องได้ อีกทั้งยังคงมีปัญหาการลักลอบผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กที่ไม่เป็นไป
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) เหล็กเบา เหล็กไม่เต็ม ซึ่งส่งผลกระทบต่อผู้ผลิตที่ท าการผลิตสินค้า
ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 

แม้ว่าปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กของไทยจะมีปริมาณสูงและมีการเติบโตอย่างต่อเนื่อง แต่ด้วย
ข้อจ ากัดด้านโครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทย ที่เริ่มต้นการพัฒนาอุตส าหกรรมมาจาก
ปลายทางย้อนมาสู่ต้นทาง ท าให้การพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้นยังไม่เกิดขึ้นในประเทศไทย และ
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กระบวนการผลิตต้นทางหลักของอุตสาหกรรมเหล็กไทย คือ การผลิตเหล็กขั้นกลางน้ าด้วยการน าเศษเหล็กมา
หลอมเพ่ือผลิตเป็นผลิตภัณฑ์เหล็กกึ่งส าเร็จรูป (Semi-finished products) ทั้งจากเตาอาร์คไฟฟ้า (Electric 
Arc Furnace) และจากเตาเหนี่ยวน าไฟฟ้า ( Induction Furnace) ซึ่งข้อจ ากัดจากการผลิตเหล็กด้วยเศษ
เหล็กในด้านความสะอาดของวัตถุดิบ เป็นปัจจัยหลักที่ท าให้การผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กขั้นปลายส่วนใหญ่ท าได้ใน
เกรดการใช้งานทั่วไป (General use) ที่มีตลาดหลักในกลุ่มอุตสาหกรรมก่อสร้าง ขณะที่การผลิตเหล็กเกรดสูง
เพ่ือรองรับความต้องการใช้เหล็กในกลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตทั้งยานยนต์ เครื่องจักรกล เครื่องใช้ไฟฟ้าและ
บรรจุภัณฑ์ไม่สามารผลิตได้ตั้งแต่กลางน้ า จะผลิตได้เล็กน้อยจากการน าผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปจาก
ต่างประเทศมาแปรรูปต่ออีกทอดหนึ่งเท่านั้น 

4.7.1 รูปแบบการผลิตของผู้ผลิตเหล็กไทย 
รูปแบบการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กของไทยมีลักษณะที่ไม่ต่อเนื่อง ไม่ได้เป็นกระบวนการผลิตเหล็กที่

ต่อเนื่องครบวงจร (Integrated Mills) ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมเหล็กของไทยส่วนใหญ่จะเป็นโรงงานที่มี
การผลิตผลิตภัณฑ์เฉพาะเพียงอย่างเดียว เช่น ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กกึ่งส าเร็จรูป (semi – finished products) 
ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กรีดร้อน (Hot Rolled Steel) ผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Steel) ผู้ผลิต
ผลิตภัณฑ์เหล็กเคลือบ (Coated Steel) จึงท าให้โครงสร้างต้นทุนไม่สามารถแข่งขันได้เมื่อเปรียบเทียบกับผู้ผลิต
ที่มีลักษณะการผลิตอย่างต่อเนื่องและครบวงจร ( Integrated Mills) อีกทั้งยังมักจะเกิดความขัดแย้งระหว่าง
ผู้ประกอบการในแต่ละขั้นของห่วงโซ่อุปทาน 

โครงสร้างราคาของผลิตภัณฑ์เหล็ก เป็นประเด็นปัญหาส าคัญที่สร้างความขัดแย้งระหว่างผู้ประกอบการ
ในห่วงโซ่อุปทาน โดยผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง (หรือแม้แต่ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมเหล็ก ที่มี
ความต้องการน าผลิตภัณฑ์เหล็กขั้นต้น หรือผลิตภัณฑ์เหล็กขั้นกลาง มาใช้ เป็นวัตถุดิบในการผลิตขั้นต่อไป) มี
ความต้องการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กที่ราคาต่ าจากต่างประเทศ และเห็นว่ามาตรการและนโยบายในการปกป้อง
ผู้ผลิตในประเทศ ส่งผลกระทบต่อขีดความสามารถในการแข่งขันของอุตสาหกรรมปลายทาง /อุตสาหกรรม
ต่อเนื่อง 

1.) อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 
ปัญหาหลักของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน คือ ปัญหาอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนที่ไม่สามารถ

แข่งขันได้ โดยมีปัจจัยมาจากต้นทุนแสลปและการควบคุมคุณภาพ เนื่องจากในปัจจุบันการน าเข้าแสลปมาจาก
หลายๆ แหล่ง ท าให้มีผลต่อคุณภาพที่ไม่สม่ าเสมอ  ในส่วนของการผลิตแสลปเองภายในประเทศ ซึ่งเป็นกา ร
ผลิตด้วยเตาหลอมไฟฟ้า ก็ไม่สามารถแข่งขันได้เช่นกัน เนื่องมาจากมีต้นทุนเศษเหล็กซึ่งเป็นวัตถุดิบหลักท่ีมีราคา
สูง และคุณภาพของเหล็กที่ผลิตได้ก็ถูกจ ากัดจากระดับคุณภาพของเศษเหล็ก ดังนั้นจะไม่สามารถผลิตเหล็กที่มี
คุณภาพสูงได้เท่ากับการผลิตเหล็กจากโรงเหล็กครบวงจร (Integrated mill) นอกจากนี้ยังมีภาวะคุกคามจาก
โครงสร้างก าลังการผลิตที่ล้นตลาดของอุตสาหกรรมเหล็กในญี่ปุ่น ส่งผลให้มีการระบายเหล็กมายังผู้ผลิตปลาย
น้ าของไทยที่มีผู้ถือหุ้นหลักเป็นของญี่ปุ่น ในระดับราคาที่ต่ าใกล้เคียงกับต้นทุนการผลิตผันแปรเท่านั้น  
นอกจากนี้ทางด้านอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นปลายน้ าก็ยังมีการน าเข้าเป็นจ านวนมาก แต่ปัญหาหลักเกิดจากการที่
ไม่มีโรงงานหรือเครื่องจักรที่สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ประเภทเหล่านี้ได้ อีกทั้งยังมีการคุกคามจากการน าเข้า
ผลิตภัณฑ์ราคาต่ าจากประเทศอ่ืนในทวีปเอเชียที่มีก าลังการผลิตเกิน 

โดยรวมแล้วกลุ่มที่ประสบปัญหานี้มากที่สุด คือ ผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนส าหรับน าไปผลิตเหล็กรีดเย็น
ต่อ ขณะที่กลุ่มผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น และเหล็กแผ่นเคลือบเกิดปัญหาน้อยกว่า เนื่องจากมีอัตราการใช้ก าลัง
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การผลิตที่สูงกว่าและการก าหนดการผลิตในประเทศยังขึ้นอยู่กับนโยบายของผู้ร่ วมทุนต่างประเทศ ส าหรับ
แนวทางการแก้ไขปัญหานี้แบ่งออกเป็น 4 ส่วน ได้แก่ 

1. ลดต้นทุนการผลิต เพ่ือทดแทนการน าเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อน เนื่องจากต้นทุนของผู้ผลิตในประเทศสูง
กว่าการน าเข้า  เช่น เหล็กแผ่นรีดร้อนส าหรับผลิตท่อ  

2. ปรับปรุงกระบวนการผลิต เพ่ือทดแทนการน าเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนของผู้ผลิตเหล็กรีดเย็น เนื่องจาก
ผู้ผลิตในประเทศยังไม่สามารถควบคุมกระบวนการผลิตให้มีคุณภาพ และมีต้นทุนที่สามารถยอมรับได้  

3. ปรับปรุงคุณภาพของแสลป เพ่ือทดแทนการน าเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนที่ผู้ผลิตในประเทศไม่สามารถ
ผลิตได้ เนื่องจากคุณภาพของแสลปที่ต่ า กระบวนการผลิตที่ยังไม่มีคุณภาพ และต้นทุนการผลิตที่สูง เช่น เหล็ก
เกรด IF  

4. ลงทุนเพ่ิมเติมในกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กปลายน้ า ในส่วนของการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น และเหล็ก
แผ่นเคลือบ 

 
 
รูปที่ 4.3 แนวทางการปรับตัวของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนของไทย 
ที่มา : จากการศึกษาของบริษัทแมคคินซี่ 
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2.) อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 
ปัญหาหลักของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว คือ ขณะที่ความต้องการบิลเล็ตมีสูงกว่าก าลังการผลิตอยู่

มาก แต่ผู้ผลิตบิลเล็ตในประเทศไม่สามารถผลิตบิลเล็ตให้มีต้นทุนอยู่ในระดับที่แข่งขันได้ ท าให้ปริมาณครึ่งหนึ่ง
ของความต้องการทั้งหมดเป็นการน าเข้า โดยมีแหล่งน าเข้า เช่น กลุ่มประเทศ CIS ส่วนกลุ่มผู้ผลิตเหล็กในปลาย
น้ าก็ประสบกับปัญหาก าลังการผลิตเหล็กเส้นที่ล้นตลาด ท าให้เกิดการแข่งขันด้วยการตัดราคา และการผลิต
สินค้าที่ไม่ได้มาตรฐาน ซึ่งเป็นผลเสียต่อผู้บริโภคอย่างมาก และผลการประกอบกิจการของผู้ผลิตแต่ละราย หรือ
แม้แต่ทั้งกลุ่มอุตสาหกรรมก็แย่ไปด้วย โดยในปัจจุบันการที่มีผู้ผลิตจ านวนมากเกินไป (ไม่ต่ ากว่า 20-30 ราย) 
และยังเป็นกลุ่มที่มีระดับต้นทุนใกล้เคียงกัน จะท าให้อุตสาหกรรมเหล็กเส้นไม่สามารถฟ้ืนตัวได้เองหากปล่อยทิ้ง
ไว้ต่อไป  จึงมีความจ าเป็นอย่างมากที่ต้องมีการปรับโครงสร้างก าลังการผลิต และการควบรวมกิจการ ในระดับ
รวมกันทั้งอุตสาหกรรม เพ่ือให้ได้การแก้ปัญหาแบบเบ็ดเสร็จ  นอกจากเหล็กเส้นแล้วยังมีปัญหาการน าเข้าเหล็ก
ลวดจ านวนมาก โดยในปี พ.ศ. 2545 มีการน าเข้าประมาณ 3 แสนตัน ซึ่งส่วนใหญ่เป็นกลุ่มเหล็กลวดคุณภาพสูง 
ซึ่งควรมีการพัฒนาเพื่อให้ผู้ผลิตในประเทศสามารถผลิตสินค้าเพ่ือทดแทนการน าเข้า  

 
 
รูปที่ 4.4 แนวทางการปรับตัวของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนของไทย 
ที่มา : จากการศึกษาของบริษัทแมคคินซี่ 
 
 ในส่วนของการผลิตบิลเล็ตด้วยเตาหลอมไฟฟ้าของกลุ่มเหล็กทรงยาวก็จะไม่มีความสามารถจัดหาเศษ
เหล็กภายในประเทศได้ ซึ่งจะน าไปสู่การปิดก าลังการหลอมในกลุ่มเหล็กทรงยาวทั้งหมด สถานการณ์เหล่านี้จะ
น าไปสู่การสูญเสียหนี้ที่ไม่ก่อให้เกิดรายได้ทั้งหมดซึ่งสูงถึง 176,000 ล้านบาท (4.4 พันล้านเหรียญสหรัฐฯ)   
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นอกจากนี้ยังท าให้โรงรีดเหล็กทั้งในกลุ่มทรงแบน และทรงยาวต้องเผชิญกับความไม่แน่นอนของแหล่งวัตถุดิบ
จากการน าเข้าแสลปและบิลเล็ตเข้ามาเพ่ือผลิตเหล็กขั้นปลายต่างๆ จากตลาดเปิด ท้ายที่สุดอุตสาหกรรม
ต่อเนื่องที่เป็นอุตสาหกรรมหลักของประเทศที่จ าเป็นต้องใช้เหล็กเป็นวัตถุดิบในการผลิต เช่น ยานยนต์ , 
เครื่องใช้ไฟฟ้า จะสูญเสียโอกาสในการสามารถสร้างความสามารถในการแข่งขันเพ่ิมขึ้น ทั้งในแง่ของระยะเวลา
การจัดส่งวัตถุดิบ ต้นทุนวัตถุดิบ  และผลิตภัณฑ์เหล็กที่มีคุณภาพจากความร่วมมือในการวิจัยและพัฒนาร่วมกัน 
การปรับโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็ก โดยการควบรวมผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กเส้น จะสามารถลดต้นทุนการผลิต 
และเพ่ิมก าไรได้ประมาณ 36 – 44 เหรียญสหรัฐฯ ต่อตัน 
 

4.7.2 โครงสร้างต้นทุนของผู้ผลิตเหล็กไทย 
จากการด าเนินงานโครงการจัดท าแผนแม่บทเพ่ือจัดการด้านการใช้พลังงานในอุตสาหกรรมเหล็กใน

ประเทศไทย สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย พบว่า ต้นทุนทางด้านพลังงาน (ค่าใช้จ่ายด้านพลังงาน
และเชื้อเพลิง) ของการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กแต่ละประเภท คิดเป็นสัดส่วนประมาณร้อยละ 5-14 ของต้นทุนการ
ผลิตทั้งหมด ซึ่งถือเป็นต้นทุนผันแปรที่สูงเป็นอันดับ 2 รองลงมาจากต้นทุนด้านวัตถุดิบ (เศษเหล็ก หรือ
ผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีน ามาใช้เป็นวัตถุดิบส าหรับการผลิต) แต่อัตราการใช้พลังงานของอุตสาหกรรมเหล็กไทยก็ยังคง
อยู่ในระดับสูง 

  

 
รูปที่ 4.5 โครงสร้างต้นทุนของการผลิตเหล็กในประเทศไทย 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
 

จากการศึกษาของโครงการจัดท าแผนปฏิบัติการอนุรักษ์พลังงานในอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 
ระยะสั้น 5 ปี (พ.ศ.2558 – 2562) พบว่าผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมเหล็กของไทยยังมีอัตราการใช้พลังงาน
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สูงกว่าผู้ประกอบการที่มีความสามารถในผลิตที่เป็นเลิศในต่างประเทศอยู่มาก และมีศักยภาพที่จะสามารถลด
การใช้พลังงานลงได้อีก 8 - 28% (Energy Saving Opportunity)  

 

        
 
รูปที่ 4.6 แสดงโอกาสในการลดการใช้พลังงานในกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กแบ่งตามชนิดของผลิตภัณฑ์ 
ที่มา: แบบสอบถาม การสัมภาษณ์ และการวิเคราะห์ของคณะท างานโครงการจัดท าแผนปฏิบัติการอนุรักษ์
พลังงานในอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย ระยะสั้น 5 ปี (พ.ศ.2558 – 2562) 
 

4.7.3 วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตเหล็กของอุตสาหกรรมเหล็กไทย. 
อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าของประเทศไทย โดยภาพใหญ่จะเป็นการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กกึ่ง

ส าเร็จรูป (Semi-finished products) จากต่างประเทศ เข้ามาผ่านกระบวนการผลิตจนได้ผลิตภัณฑ์เหล็ก
ส าเร็จรูปเพื่อใช้บริโภคในประเทศและส่งออก เนื่องจากประเทศไทยไม่มีวัตถุดิบสินแร่เหล็ก ประกอบกับมีต้นทุน
พลังงานที่ค่อนข้างสูง จึงท าให้ไม่สามารถตั้งโรงถลุงเหล็กซึ่งเป็นอุตสาหกรรมเหล็กต้นน้ าได้ ดังนั้นอุตสาหกรรม
เหล็กของประเทศไทยจึงเริ่มต้นจากอุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง ซึ่งกระบวนการผลิตเหล็กต้องอาศัยเศษเหล็ก
เป็นวัตถุดิบหลัก โดยวัตถุดิบเศษเหล็กที่สามารถจัดหาได้จากเศษเหล็กที่หมุนเวียนในประเทศและน าเข้าจาก
ต่างประเทศ ความต้องการใช้และปริมาณน าเข้าเศษเหล็กขยายตัวอย่างต่อเนื่อง ในช่วงปี  2550-2551 ถือเป็น
ช่วงที่ความต้องการใช้เศษเหล็กขยายตัวมากที่สุด อัตราการขยายตัวเฉลี่ย 5% ต่อปี เนื่องจากมีอุปสงค์ใน
ประเทศเป็นแรงหนุนส าคัญ ทั้งการก่อสร้างของภาคเอกชนและการลงทุนโครงสร้างพ้ืนฐานต่างๆ ของรัฐบาล 
อย่างไรก็ตามในปี  2552 ปริมาณความต้องการใช้เศษเหล็กชะลอตัวลงอย่างมากถึง 31.37% เนื่องจากปัจจัยลบ
ทางเศรษฐกิจและปัญหาความไม่สงบทางการเมือง ส าหรับแนวโน้มการน าเข้าเศษเหล็กในช่วงที่ผ่านมาขยายตัว
สอดคล้องกับความต้องการใช้เศษเหล็กภายในประเทศ  

ในปี 2561 โดยมีการน าเข้าเศษเหล็กเฉลี่ยปีละประมาณ 1.72 ล้านตันต่อปี จากประเทศสหรัฐอเมริกา 
พม่า ออสเตรเลีย ปานามา และประเทศฟิลิปปินส์ ในขณะเดียวกันประเทศไทยก็ยังมีการส่งออกเศษเหล็กราว 
4.1 แสนตันต่อปี ไปยังประเทศอินเดีย อินโดนีเซีย บังกลาเทส เกาหลีใต้ ลาว ญี่ปุ่น ไต้หวัน และประเทศสิงคโปร์ 
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รูปที่ 4.7 แสดงการน าเข้าเศษเหล็กของประเทศไทย ปี 2561 จ าแนกตามประเทศ 
ที่มา : Global trade atlas, 2562 
 

ส าหรับความต้องการใช้เศษเหล็กที่ได้มีการท าการศึกษาและวิจัย พบว่า ในปี  2559 ประเทศไทยมี
ความต้องการใช้เศษเหล็กรวมทั้งสิ้น 4,347 พันตัน จ าแนกเป็นความต้องการใช้เศษเหล็กของอุตสาหกรรมการ
ผลิตเหล็กทรงยาวจ านวน 3,079 พันตัน และความต้องการใช้เศษเหล็กของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนจ านวน 
1,268 พันตัน และหากจ าแนกตามที่มาของเศษเหล็ก จะพบว่าเป็นเศษเหล็กที่หมุนเวียนภายในประเทศ
ประมาณ 3,326 พันตัน และเศษเหล็กน าเข้าสุทธิ 522 พันตัน ส่วนที่เหลือ 499 พันตัน เป็นการน าเข้าเหล็กดิบ 
(Pig iron) 

 

3,079 

4,347 

522 

1,268 
499 

3,326 
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รูปที่ 4.8 แสดงปริมาณความต้องการใช้เศษเหล็กของประเทศไทย ปี 2559 (หน่วยพันตัน) 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย กรมศุลกากร และส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 

4.7.4 แนวทางในการส่งเสริมและสนับสนุนการพัฒนาและบทบาทของหน่วยงานราชการ ที่มีต่อ
อุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทย  

แนวทางในระยะสั้น 

 การแก้ไขปัญหาการผลิตที่ผิดกฎหมาย ปัญหาการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กที่ไม่เป็นไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ควบคุมการลักลอบผลิตเหล็กเบา/เหล็กไม่เต็ม และ
ส่งเสริมการสร้างความเข้าใจให้กับผู้ใช้ปลายทาง 

 การสนับสนุนการก าหนดราคาผลิตภัณฑ์เหล็กในแต่ละขั้นตอนของห่วงโซ่อุปทาน ที่เหมาะสม 
สามารถสร้างความสมดุลระหว่างผู้ผลิตเหล็กขั้นต้น ผู้ผลิตเหล็กขั้นกลาง ผู้ผลิตเหล็กขั้นปลาย 
และผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง ควบคู่ไปกับการแก้ไขปัญหาการทุ่มตลาดผลิตภัณฑ์
จากต่างประเทศ และการเสนอแนะนโยบายการปกป้องผู้ผลิตในประเทศท่ีเป็นธรรม  

 การส่งเสริมการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กไทยไปยังต่างประเทศ โดยเฉพาะภูมิภาคอาเซียน เพ่ือ
ขยายตลาดของผลิตภัณฑ์เหล็ก และส่งเสริมการเพิ่มอัตราการใช้ก าลังการผลิตของผู้ผลิตไทย 

 ส่งเสริมการพัฒนาอย่างยั่งยืน (Sustainable Development) ตลอดจนส่งเสริมการปรับปรุง
พัฒนากระบวนการผลิตให้เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
o ส่งเสริมการปรับปรุงประสิทธิภาพการใช้พลังงาน 
o สนับสนุนการด าเนินงานเพ่ือลดการใช้พลังงานในกระบวนการผลิตเหล็ก  
o การควบคุมฝุ่นและมลสาร (Emission) จากกระบวนการผลิต  

แนวทางในระยะกลาง และระยะยาว 
 การส่งเสริมให้มีอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้น (เหล็กต้นน้ า) ที่มีก าลังการผลิตที่เหมาะสมและ
สามารถแข่งขันได้ เพ่ือสนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็ก และอุตสาหกรรมต่อเนื่องผู้ใช้เหล็ก 
โดยมีทางเลือกส าหรับการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้น 3 แนวทาง ดังนี้ 
 การลงทุนจัดตั้งอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้นในประเทศ 
 การลงทุนจัดตั้งอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้นในประเทศใกล้เคียง 
 การร่วมทุนกับอุตสาหกรรมเหล็กข้ันต้นที่มีอยู่แล้วในต่างประเทศ 
 การส่งเสริมการปรับปรุงพัฒนาประสิทธิภาพการผลิตของผู้ผลิตเหล็กของไทย ส่งเสริมการ
พัฒนากระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กคุณภาพสูง  
 สนับสนุนและส่งเสริมการสร้างมูลค่าเพ่ิมให้กับผลิตภัณฑ์ และส่งเสริมการสร้างความเชื่อมโยง
กับอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 
 การส่งเสริมการพัฒนาอย่างยั่งยืน (Sustainable Development) ตลอดจนส่งเสริมการ
ปรับปรุงพัฒนากระบวนการผลิตให้เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
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บทบาทของหน่วยงานราชการ และหน่วยงานภาครัฐในการก ากับดูแลหรือส่งเสริมพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กของ
ไทยให้มีความม่ันคงและยั่งยืน 

 การส่งเสริมให้มีอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้น (เหล็กต้นน้ า) ที่มีก าลังการผลิตที่เหมาะสมและ
สามารถแข่งขันได้ เพ่ือสนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็ก และอุตสาหกรรมต่อเนื่องผู้ใช้เหล็ก 
(โดยอาจจะอยู่ในรูปของการส่งเสริมการจัดตั้งอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้นในประเทศ หรือการส่งเสริม
ให้ผู้ผลิตไทยร่วมทุนกับอุตสาหกรรมเหล็กขั้นต้นในประเทศข้างเคียง) ควบคู่ไปกับการส่งเสริมการ
ปรับปรุงพัฒนาประสิทธิภาพและศักยภาพการผลิตของผู้ผลิตเหล็กของไทย ส่งเสริมการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์และส่งเสริมการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กคุณภาพสูง  
 การส่งเสริมการพัฒนาอย่างยั่งยืน (Sustainable Development) การปรับปรุงประสิทธิภาพ
การใช้พลังงาน ลดการใช้พลังงานในกระบวนการผลิตเหล็ก การควบคุมฝุ่นและมลสาร (Emission) 
จากกระบวนการผลิต ตลอดจนส่งเสริมการปรับปรุงพัฒนากระบวนการผลิตให้เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม 
 การส่งเสริมการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กไทยไปยังต่างประเทศ โดยเฉพาะภูมิภาคอาเซียน เพ่ือ
ขยายตลาดของผลิตภัณฑ์เหล็ก และส่งเสริมการเพิ่มอัตราการใช้ก าลังการผลิตของผู้ผลิตไทย  
 การแก้ไขปัญหาการทุ่มตลาดผลิตภัณฑ์จากต่างประเทศ รวมถึงการพิจารณาก าหนดนโยบาย
การปกป้องผู้ผลิตในประเทศ ตลอดจนนโยบายการก าหนดราคาผลิตภัณฑ์เหล็กในแต่ละขั้นตอน
ของห่วงโซ่อุปทาน ที่สามารถสร้างความสมดุลระหว่างผู้ผลิตเหล็กขั้นต้น ผู้ผลิตเหล็กขั้นกลาง 
ผู้ผลิตเหล็กขั้นปลาย และผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง ก าหนดนโยบายที่เป็นธรรม ผู้ผลิต
สามารถอยู่รอด ในขณะที่ไม่ส่งผลกระทบต่อขีดความสามารถในการแข่งขันของอุตสาหกรรม
ปลายทาง/อุตสาหกรรมต่อเนื่อง 
 การควบคุม และแก้ไขปัญหาการลักลอบผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กที่ไม่เป็นไปตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 
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อุตสาหกรรมตอ่เนื่องทีใ่ช้เหล็กในประเทศไทย/แนวโน้ม 

เหล็กและเหล็กกล้าเป็นอุตสาหกรรม ที่มีความส าคัญต่อการพัฒนาประเทศมาก ดังจะเห็นได้จากการ
ปฏิวัติทางอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นในประเทศราชอาณาจักรยุโรป และอเมริกาเหนือ ล้วนแต่ต้องอาศัย
ความก้าวหน้าของวัสดุและอุตสาหกรรมเหล็กเป็นพ้ืนฐานส าคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมต่างๆ เหล็ กได้มี
บทบาทส าคัญเริ่มตั้งแต่ปลายคริสต์วรรษที่ 19 (ประมาณ ปี พ.ศ. 2495) เนื่องจากได้ค้นพบวิธีการผลิตที่ผลิต
เหล็กให้ได้คุณภาพด้วยกรรมวิธี Basic Oxygen Process และ มีการใช้เตาหลอมไฟฟ้า ในการหลอมเศษเหล็กใน
โรงหลอมเหล็กขนาดเล็ก จึงได้เริ่มมีการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กแทนวัสดุอ่ืนๆมากขึ้น เนื่องจากเหล็กกล้ามีความ
แข็งแรงและคงทน จึงนับได้ว่าอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้ามีความส าคัญต่อการพัฒนาประเทศ และสะท้อน
ระดับของการพัฒนาประเทศนั้นเอง ซึ่งนับเป็นเหตุผลส าคัญที่ท าให้ประเทศต่างๆ ต้องพยายามพัฒนา
อุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศของตนขึ้น 

ส าหรับอุตสาหกรรมเหล็กของไทยได้เริ่มข้ึนเมื่อปี พ.ศ. 2485 เริ่มมาจากการผลิตเหล็กเส้นเพ่ือใช้ในงาน
ก่อสร้างคอนกรีตเสริมเหล็ก และต่อมาในปี พ.ศ. 2512 ได้เริ่มผลิตเหล็กโครงสร้างขึ้นรูปและหลังจากนั้นได้มี
วิวัฒนาการและเทคโนโลยีต่างๆเพ่ือส่งเสริมอุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศ อาทิเช่น ในช่วงปี 2500-2520 มี
เทคโนโลยีการผลิตเข้ามาในอุตสาหกรรมการผลิตเหล็ก ทั้งในการเครื่องผิวด้วยดีบุก และ สังกะสี ในการหลอมได้
มีการน าเตาหลอมโดยใช้พลังงานไฟฟ้ามาใช้ ทั้งเตาหลอมแบบกระแสเหนี่ยวน าและเตาหลอมแบบอาร์ค โดยมี
โรงงานรีดเหล็กเกิดขึ้นจ านวนมากส่วนใหญ่เป็นการผลิตเหล็กเส้น ลวด และเหล็กรูปพรรณ ในส่วนของภาครัฐได้
มีรัฐบาลมีนโยบายคุ้มครอง อุตสาหกรรมเหล็กกล้าโดยการควบคุมใบอนุญาต แต่มีการส่งเสริมอุตสาหกรรม
เหล็กเส้น เพ่ือกระตุ้นให้มีการลงทุนตั้งโรงงานผลิตเหล็กเส้นเพ่ิมเพ่ือใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง ในปี พ.ศ.2534 
รัฐบาลได้ยกเลิกประกาศนโยบายคุ้มครอง ท าให้มีการประกอบกิจการ อุตสาหกรรมเหล็กอย่างเสรีในประเทศ 
แต่ยังคงมีมาตรการกีดกันการน าเข้าโดยการตั้งก าแพงภาษี เพ่ือให้อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศสามารถ
ด าเนินการได้ และท าให้อุตสาหกรรมเหล็กได้ถูกบรรจุอยู่ในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติฉบับที่ 7 โดย
ให้อุตสาหกรรมเหล็กเป็นอุตสาหกรรมที่ความจ าเป็นต้องได้รับการพัฒนาอย่างเร่งด่วน และมีการให้สิทธิการ
ส่งเสริมการลงทุน โดยส านักงาน ส่งเสริมการลงทุน (BOI) จนกระทั่งในปีพ.ศ.2541-2545 เป็นช่วงที่เร่งการ
พัฒนาเศรษฐกิจหลังวิกฤตเศรษฐกิจและการเงิน ปี 2540 ท าให้โรงงานหลายโรงต้องประสบภาวะวิกฤต 
เนื่องจากความต้องการใช้เหล็กลงลด ท าให้มีโรงงานปิดกิจการจ านวนมาก เนื่องจากประสบภาวะขาดทุน รัฐบาล
ได้ออกมาตรการต่างๆเพ่ือช่วยเหลืออุตสาหกรรมในประเทศ เช่นมีการใช้มาตรการตอบโต้การทุ่มตลาด และ
มาตรการจัดเก็บค่าธรรมเนียมพิเศษ กระทั่งในปัจจุบันอุตสาหกรรมเหล็กได้มีการการพัฒนาปรับปรุงด้าน
เทคโนโลยีการผลิตและสามารถผลิตเหล็กในรูปแบบต่างๆเพ่ือตอบสนองกับความต้องการของอุตสาหกรรม
ภายในประเทศได้ 

อันเป็นที่ทราบกันดีเนื่องด้วยผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นผลิตภัณฑ์พ้ืนฐานที่มีส่วนส าคัญต่ออุตสาหกรรม
ต่อเนื่องต่างๆ โดยใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นวัตถุดิบเพ่ือผลิตเป็นผลิตภัณฑ์และสินค้าชนิดต่างๆ ส าหรับประเทศไทย 
อุตสาหกรรมต่อเนื่องที่มีความต้องการในการใช้เหล็กและมีความส าคัญต่ออุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าของ
ไทยสามารถแยกเป็นอุตสาหกรรมหลักๆ ได้แก่ อุตสาหกรรมก่อสร้าง อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรม
เครื่องใช้ไฟฟ้า อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ และ อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล เป็นต้น 



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

5-2 

 

5.1 อุตสาหกรรมก่อสร้าง 

5.1.1 สถานการณ์ของอุตสาหกรรมก่อสร้าง 

ในช่วง 10 กว่าปีที่ผ่านมา มูลค่าการลงทุนก่อสร้างมีสัดส่วนเฉลี่ยร้อยละ 8.1 ของผลิตภัณฑ์
มวลรวมในประเทศ (Gross Domestic Product: GDP) ต่อปี โดยการลงทุนด้านการก่อสร้าง จะท าให้
เกิดผลต่อการจ้างงานและธุรกิจต่อเนื่องที่หลากหลาย อาทิเช่น ธุรกิจวัสดุก่อสร้าง ธุรกิจเกี่ยวกับการ
พัฒนาอสังหาริมทรัพย์ เป็นต้น โดยรูปแบบของงานก่อสร้างในประเทศไทยสามารถ แบ่งออกเป็น 2 
ประเภท ได้แก่ งานก่อสร้างของภาครัฐและงานก่อสร้างของภาคเอกชน โดยมีสัดส่วนของมูลค่าการ
ลงทุนเฉลี่ยของการก่อสร้างทั้ง 2 ประเภทจะอยู่ที่ประมาณ 53:47 

 

รูปที่ 5.1 อัตราส่วนการลงทุนในภาคการก่อสร้างต่อผลิตภัณฑ์มวลรวมในประเทศ (The Ratio of 
Construction Investment to GDP) 
ที่มา: Krungsri Research 

1. งานก่อสร้างของภาครัฐ : ส่วนใหญ่เป็นโครงการลงทุนโครงสร้างสาธารณูปโภคพ้ืนฐานต่างๆ
ภายในประเทศ โดยเฉพาะโครงสร้างสาธารณูปโภคพ้ืนฐานด้านคมนาคม คิดเป็นสัดส่วนเกือบ
ร้อยละ 80 ของมูลค่าก่อสร้างงานภาครัฐทั้งหมด ส่วนที่เหลือเป็นโครงการก่อสร้างอาคารของ
รัฐ ที่พักข้าราชการ และโครงการอ่ืนๆ เช่น โครงการการปรับปรุงระบบสาธารณูปโภค 
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รูปที่ 5.2 งานก่อสร้างของภาครัฐ 
ที่มา : https://pantip.com/topic/36492111 

2. งานก่อสร้างของภาคเอกชน : ส่วนใหญ่จะเป็นด้านการก่อสร้างที่อยู่อาศัยทั้งแนวราบ (บ้าน
เดี่ยว บ้านแฝดและทาวน์เฮ้าส์) และแนวดิ่ง (อาคารชุดหรือคอนโดมิเนียม) เฉลี่ยร้อยละ 57 
ของมูลค่าก่อสร้างงานภาคเอกชนทั้งหมด ส่วนที่เหลือเป็นงานก่อสร้างโรงงานอุตสาหกรรม
สัดส่วนร้อยละ 11 งานก่อสร้างด้านพาณิชยกรรมร้อยละ 10 และงานก่อสร้างด้านอ่ืนๆ อีก 
ร้อยละ 22 เช่น โรงแรม และโรงพยาบาล เป็นต้น 

 

รูปที่ 5.3 งานก่อสร้างของภาคเอกชน 
ที่มา : https://www.ibisstylesbangkokkhaosan.com/th/khao-san-road-hotel/bangkok-hotel/ 
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การลงทุนของของภาครัฐและภาคเอกชน 

Public and Private Construction Investment 

(at thr curent prices)  

 

รูปที่ 5.4 การลงทุนของของภาครัฐและภาคเอกชน 
ที่มา : Krungsri Research 

Contruction Investment 

 

 

ในปี 2561 ธุรกิจรับเหมาก่อสร้างมีมูลค่า 1 ,264 .4 พันล้านบาท กลับมาขยายตัวประมาณ 
ร้อยละ 4  เมื่อเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน โดยในปี 2560 มีการหดตัวลงร้อยละ 0.9 การกลับมา
ขยายตัวเนื่องมาจากงานก่อสร้างโครงการใหม่ในปี 2560 มีความก้าวหน้ามากขึ้น  โครงการต่อเนื่องมี
การเร่งด าเนินการก่อสร้างให้แล้วเสร็จ โดยอัตราการเติบโตของโครงการแต่ละประเภท พบว่างาน
ภาครัฐ มีสัดส่วนร้อยละ 56 ของมูลค่าก่อสร้างรวม ซึ่ งขยายตัวน้อยกว่างานภาคเอกชนที่มีมูลค่า
ก่อสร้างเติบโตในอัตราเร่งในรอบสี่ปีที่ผ่านมา ผลจากการเร่งก่อสร้างโครงการอสังหาริมทรัพย์ประเภทที่
อยู่อาศัย (คิดเป็นร้อยละ 56 ของค่าก่อสร้างภาคเอกชน) นอกจากนี้ยังเป็นปีแรกที่ภาครัฐและ
ภาคเอกชนลงทุนโครงการขนาดใหญ่ร่วมกัน (Public -Private Private Partnership: Partnership: 
PPP) โดยภาคเอกชนเป็นผู้รับผิดชอบค่าก่อสร้าง ได้แก่ รถไฟฟ้าสายสีชมพู (มีนบุรี -บางแค) และ
รถไฟฟ้าสายสีเหลือง (ลาดพร้าว-ส าโรง) 

ในปี 2561 งานก่อสร้างภาครัฐมีมูลค่า 707.3 พันล้านบาท ขยายตัว ร้อยละ 3.2 เทียบกับที่  
หดตัวร้อยละ 2 ในปี 2560 โดยโครงการที่ขยายตัวมาจากการลงทุนโครงสร้างพ้ืนฐาน (คิดเป็นประมาณ
ร้อยละ 80 ของค่าก่อสร้างภาครัฐโดยรวม) ซึ่งการก่อสร้างโครงการสาธารณูปโภคพ้ืนฐานด้านคมนาคม
ขนาดใหญ่ เช่น มอเตอร์เวย์ (บางปะอิน-นครราชสีมา) และรถไฟฟ้าสายสีส้ม (ศูนย์วัฒนธรรมฯ-มีนบุรี) 
มีความก้าวหน้าร้อยละ 49.3 และ ร้อยละ 24.6 โดยเมื่อเทียบกับสิ้นปี 2560 งานก่อสร้างก้าวหน้าร้อย
ละ 24.1 และ ร้อยละ 4.7 ตามล าดับ 

ด้านการลงทุนในโครงการก่อสร้างขนาดเล็กซึ่งส่วนใหญ่เป็นงานซ่อมแซมถนนมีความล่าช้า 
สะท้อนจากงบลงทุนก่อสร้างภาครัฐในปี 2561 หดตัวร้อยละ 6.5 ขณะที่งานประเภทอ่ืนได้แก่ ที่พัก
อาศัยก่อสร้างหดตัว ร้อยละ 1.5 และอาคารของหน่วยงานของรัฐ ขยายตัวเพียงร้อยละ 0.9 ผลจาก
พ.ร.บ.การจัดซื้อจัดจ้างและบริหารพัสดุภาครัฐ พ.ศ.2560 ที่ท าให้การเบิกจ่ายงบประมาณในการลงทุน
ของหน่วยงานรัฐต่างๆ ช้ากว่าที่คาดไว้ 
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ตารางที่ 5.1 ความคืบหน้าของการก่อสร้างโครงสร้างพ้ืนฐานของภาครัฐ 

 

ที่มา : Krungsri Research 

ในปี 2561 งานก่อสร้างภาคเอกชน  มีมูลค่า 557.1 พันล้านบาท ขยายตัวเพ่ิมขึ้นร้อยละ 5.8 
เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า เป็นผลมาจากผู้ประกอบการพัฒนาอสังหาริมทรัพย์มีความเชื่อมั่นลงทุน
โครงการใหม่เพ่ิมข้ึน โดยเฉพาะตามแนวโครงการรถไฟฟ้าเส้นทางใหม่ที่ขยายออกจากกรุงเทพมหานคร
ไปในพ้ืนที่ปริมณฑลมากขึ้น ท าให้โครงการที่อยู่อาศัยเติบโตในอัตราเร่งร้อยละ 5.3 (คิดเป็นร้อยละ 56 
ของมูลค่าก่อสร้างภาคเอกชน) เทียบกับปี 2560 ขยายตัวเพียงร้อยละ 1.4 ผลจากการลงทุนที่อยู่อาศัย
แนวราบในปี 2561 ขยายตัวดีขึ้น เห็นได้จากสถิติพ้ืนที่ขออนุญาตก่อสร้างที่อยู่อาศัยแนวราบในปี 2560 
เพ่ิมขึ้น ส่วนอาคารที่มิใช่ที่อยู่อาศัย (คิดเป็น 29% ของมูลค่าก่อสร้างภาคเอกชน) ขยายตัวร้อยละ 2.9 
ตามการพัฒนาระเบียงเศรษฐกิจพิเศษภาคตะวันออก (Eastern Economic Corridor: EEC) โดยใน
กลุ่ม EEC นี้มีโครงการที่เติบโตดี ได้แก่ โรงงานอุตสาหกรรมและโรงแรม ขณะที่กลุ่มพาณิชยกรรม เช่น 
ห้างสรรพสินค้า พบว่าการก่อสร้างหดตัวในช่วงครึ่งหลังของปี 2561 เทียบกับฐานที่สูงในช่วงเดียวกัน
ของปี 2560 ส าหรับโครงการก่อสร้างประเภทอ่ืนมีงานลักษณะที่เป็นโครงการการร่วมทุนระหว่าง
ภาครัฐและภาคเอกชน (Public-Private Partnership: PPP) ขนาดใหญ่ที่ส่งเสริมให้ภาคเอกชนร่วม
ลงทุนในกิจการของรัฐและเป็นผู้รับผิดชอบค่าใช้จ่ายมากขึ้น ได้แก่ รถไฟฟ้าสายสีชมพู (มีนบุรี-แคราย) 
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และรถไฟฟ้าสายสีเหลือง (ลาดพร้าว-สาโรง) และคาดว่าจะมีโครงการ PPP อ่ืนเพ่ิมขึ้นอีกในระยะ
ข้างหน้า 

5.1.2 การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมก่อสร้าง 

ส าหรับในการก่อสร้างนั้นไม่ว่าจะเป็นการลงทุนก่อสร้างของภาครัฐหรือภาคเอกชน ล้วน
แล้วแต่จะต้องใช้วัสดุขั้นพื้นฐานอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กเพ่ือเสริมความแข็งแกร่งและคงทนของสิ่งก่อสร้าง 
แต่เนื่องด้วยผลิตภัณฑ์เหล็กมีความหลากหลายของผลิตภัณฑ์และมีการน าไปใช้งานที่แตกต่างกันไป 
ยกตัวอย่างเช่น ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาว อย่างเช่น ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นก่อสร้าง (Rebar) จะน าไปใช้ใน
งานหลักในส่วนประกอบของการก่อสร้างสร้างบ้านเรือนที่อยู่อาศัย อาคารและตึกสูงต่างๆ เหล็กลวด
และลวดเหล็ก (Wire Rod และ Steel Wire) จะน าไปใช้งานในการก่อสร้างโดยน าไปรีดท าเป็น ตะปู 
สลักภัณฑ์ ลวดตีเกลียวทนแรงดึงสูง และสลิง เป็นต้น และผลิตภัณฑ์เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน 
(Hot Rolled Section) เกิดจากการหลอมและหล่อขึ้นรูปเป็นเหล็กแท่งในขั้นต้น แล้วจึงให้ความร้อน
เพ่ือท าการรีด เพ่ือลดขนาดและขึ้นรูปอีกครั้ง  ผลิตภัณฑ์ประเภทนี้ได้แก่ เหล็ก H-Beam, และเหล็ก I-
Beam เป็นต้น เหล็กประเภทนี้สามารถต้านทานการตัดโค้ง (Bending) และการบิด (Twisting) ได้ดี จึง
ใช้เป็นโครงสร้างโรงงานอุตสาหกรรม โครงสร้างอาคาร เสา (Columns) คาน (Beams) และตงพ้ืน 
(Bridge Girders) ในงานก่อสร้างและงานสถาปัตยกรรม 

ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนที่มาใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง ยกตัวอย่างเช่น เหล็กแผ่นรีด
ร้อนชนิดม้วน (Hot Rolled Coil) น าไปขึ้นรูปเป็นเหล็กรูปพรรณรีดเย็น และเป็นท่อเหล็กกล้าคาร์บอน
ชนิดเชื่อมตะเข็บ (Cold Formed Steel Section & Pipe) ซึ่งน าไปใช้ในการท าโครงหลังคา หรือน า
เหล็กแผ่นรีดร้อนน าไปท าการรีดเย็นแล้วเคลือบด้วยสังกะสี (Galvanized Steel Sheet) หรือเคลือบสี 
(Color Steel Sheet) ซึ่งจะไปใช้ท าเป็นแผ่นเหล็กมุงหลังคาอาคารบ้านเรือนที่อยู่อาศัย ถ้าน าไปเคลือบ
สังกะสี-อะลูมิเนียม (Zincalume Steel Sheet) และเหล็กแผ่นเคลือบสี (Color Steel Sheet) จะใช้
ในงานโครงหลังคา โครงบ้าน  แต่หากเป็นเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดเหล็กกล้าไร้สนิม  (Hot-Rolled 
Stainless Steel Sheet-STS) จะน าไปใช้งานในส่วนของงานตกแต่ง ภาชนะ เครื่องครัว แท็งก์น้ า อ่าง
ล้างจาน รวมทั้งสามารถไปน าขึ้นรูปเป็นท่อเหล็กกล้าไร้สนิม (Stainless Steel Pipe) ที่ใช้เป็นท่อ
ตกแต่งได้อีกด้วย 

โดยรูปแบบการใช้งานเหล็กประเภทต่างๆ ส าหรับอุตสาหกรรมก่อสร้างในประเทศไทยสามารถ
สรุปได้ตามรูปที่ 5.5 ซึ่งแสดงถึงห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าในประเทศไทยที่
น าไปใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้างและได้ท าการล าดับขั้นมาตั้งแต่ต้นจนกระทั่งถึงอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 
อย่างเช่นอุตสาหกรรมก่อสร้างที่ได้น าผลิตภัณฑ์เหล็กไปใช้งาน 
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รูปที่ 5.5 ห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าที่ใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง 
ที่มา : รวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูลโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

โดยการประมาณการสัดส่วนของผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนและผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวใน
อุตสาหกรรมก่อสร้างนั้นจะขึ้นอยู่กับรูปแบบของโครงการที่มีความแตกต่างกัน โดยต้นทุนของการ
ก่อสร้างโครงการต่างๆ จะแบ่งออกเป็นต้นทุนของค่าวัสดุก่อสร้างอยู่ที่ประมาณร้อยละ 70  ค่าจ้าง
แรงงานอยู่ที่ประมาณร้อยละ 10 และค่าด าเนินการอื่นๆ ในการก่อสร้าง เช่น ค่าเสื่อมของเครื่องจักร ค่า
ผู้รับเหมาช่วง และค่าเบ็ดเตล็ดอ่ืนๆ อยู่ที่ประมาณร้อยละ 20 
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รูปที่ 5.6 สัดส่วนต้นทุนของการก่อสร้าง 
ที่มา : จากการสัมภาษณ์และประมวลผลโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

5.1.3 แหล่งวัตถุดิบของอุตสาหกรรมก่อสร้าง 

ส าหรับงานก่อสร้างโครงสร้างสาธารณูปโภคพ้ืนฐานภายในประเทศของภาครัฐ หน่วยงานหรือ
องค์กรที่ได้รับโครงการจะมีการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กซึ่งจะถูกก าหนดตามขอบเขตของงานโครงการ
นั้นๆ และจะมีการระบุถึงวัตถุดิบที่จะน ามาใช้ในการก่อสร้าง โดยงานก่อสร้างโครงการของภาครัฐนั้น 
จะมีการใช้ผลิตภัณฑ์ภายในประเทศประมาณร้อยละ 95 ของปริมาณเหล็กที่ต้องใช้ในแต่ละโครงการ 
ส่วนที่เหลืออีกประมาณร้อยละ 5 จะเป็นการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กจากต่างประเทศโดยผ่านทางผู้น าเข้า 
(Trader) โดยผลิตภัณฑ์ที่มีการน าเข้านั้นเนื่องมาจากเป็นผลิตภัณฑ์ที่ภายในประเทศไม่สามารถผลิตได้ 
อาทิเช่น เหล็กชนิดพิเศษในระบบราง และเหล็กเกรดพิเศษส าหรับท่อส่งจ่ายของงานปิโตเลียม เป็นต้น 
แต่ในส่วนของงานก่อสร้างภาคเอกชนนั้น การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กนั้น จะขึ้นอยู่กับผู้รับเหมาซึ่งจะมิได้
มีขอบเขตข้อจ ากัดด้านวัตถุดิบที่ชี้ชัด ดังนั้นผู้รับเหมางานก่อสร้างจะค านึงถึงต้นทุนในการก่อสร้าง ซึ่ง
จะมีการเลือกวัตถุดิบที่พิจารณาในด้านของราคาเป็นหลัก จึงไม่สามารถระบุสัดส่วนของแหล่งวัตถุดิบ
ผลิตภัณฑ์ได้ ซึ่งจะมีการใช้งานทั้งผลิตภัณฑ์เหล็กภายในประเทศและต่างประเทศ 
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5.1.4 การแข่งขันในอุตสาหกรรมก่อสร้าง 

ในอุตสาหกรรมก่อสร้างของไทยนั้นจะมีผู้รับเหมาก่อสร้างรายใหญ่ๆที่มีการรับงานก่อสร้างทั้ง
จากโครงการของทั้งภาครัฐและภาคเอกชน พิจารณาจากสัดส่วนรายได้ ดังนี้ 

ตารางที่ 5.2 รายชื่อผู้รับเหมาก่อสร้าง 

Rank  Company Company 
Market Share  

(% of revenue in 
listed companies) 

Public/Pivate 
work 

1 Italian-Thai Development Plc. 32 72 : 28 
2 CH. Karnchang Plc. 16 48 : 53 

3 
Sino-Thai Engineering & Construction 
Plc. 

15 78.5 : 21.5  

4 
Unique Engineering and Construction 
Plc 

7 100  : 0 

5 Nawarat Patanakarn Plc. 5 85 : 15  
6 Christiani & Nielsen (Thai) Plc. 4 17 : 83  
7 Syntec Construction Plc. 4 3 : 97  
8 TTCL Plc. 4 0 : 100  
9 Power Line Engineering Plc. 4 53 : 47 
10 PRE-BUILT Plc. 2 0 : 100  

ที่มา :  Krunsri Research 

โดยจากรายละเอียดจะเห็นได้ว่าผู้รับเหมารายใหญ่ๆมีทั้งการรับงานจากทั้งภาครัฐและ
ภาคเอกชน ซึ่งจะมีสัดส่วนแตกต่างกันออกไป หรือในบางรายจะอาจจะมีการรับเฉพาะงานก่อสร้างของ
ภาครัฐ เป็นส่วนใหญ่ เช่น บริษัท ยูนิค เอ็นจิเนียริ่งแอนด์คอนสตรัคชั่น จ ากัด (มหาชน)  บริษัท
เนาวรัตน์พัฒนาการ จ ากัด (มหาชน) และบริษัทซิโน -ไทยเอ็นจิเนียริ่งแอนด์คอนสตรัคชั่น จ ากัด 
(มหาชน) เป็นต้น ในขณะที่บางบริษัทจะรับงานก่อสร้างของภาคเอกชนเป็นส่วนใหญ่ อาทิเช่น บริษัท ที
ทีซีแอล จ ากัด (มหาชน) (TTCL) บริษัท พรีบิลท์ จ ากัด (มหาชน) (PREB) และบริษัทซินเท็ค คอน
สตรัคชั่น จ ากัด (มหาชน) (SYNTEC) เป็นต้น 

5.1.5 แนวโน้มอุตสาหกรรมก่อสร้าง  

ในปี 2562 คาดว่ามูลค่าการลงทุนก่อสร้างโดยรวมจะเติบโตร้อยละ 3.5-5.0 เมื่อเทียบกับปี
ก่อน ผลจากการเร่งลงทุนโครงการขนาดใหญ่ของภาครัฐและการลงทุนก่อสร้างภาคเอกชนที่คาดว่าจะ
เติบโตต่อเนื่องตามความเชื่อมั่นที่เพ่ิมขึ้น งานก่อสร้างภาครัฐมีแนวโน้มขยายตัวเร่งขึ้น หลังมีคณะ
รัฐบาลใหม่ 
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ในปี 2562 มูลค่าก่อสร้างภาครัฐ คาดว่าจะเติบโตไม่สูงนักในอัตราประมาณ 3-5% เป็นผลจาก
การรอนโยบายที่ชัดเจนของรัฐบาลชุดใหม่ในช่วงครึ่งปีหลัง อย่างไรก็ตาม ในปี 2563-2564 มีแนวโน้ม
ขยายตัวเร่งขึ้นที่ 5-7% และ 8-10% ตามล าดับ เนื่องจากโครงการใหม่ที่เป็นโครงสร้างพ้ืนฐานขนาด
ใหญ่น่าจะเพ่ิมขึ้นหลายโครงการ อาทิเช่น 

1) โครงการในกรุงเทพมหานคร-ปริมณฑล เช่นรถไฟฟ้าสายสีม่วง (เตาปูน-ราษฎร์บูรณะ) 

2) โครงการใน EEC อาทิ รถไฟความเร็วสูงเชื่อมสามสนามบิน การพัฒนาสนามบินอู่ตะเภา 
และการพัฒนาท่าเรือแหลมฉบังระยะที่ 3 

3) โครงการในจังหวัดหลัก ได้แก่ เชียงใหม่ ขอนแก่น นครราชสีมา ภูเก็ต และพิษณุโลก) เช่น 
รถไฟฟ้ารางเบาและการขยายสนามบิน นอกจากนี้ยังมีแผนการลงทุนของภาครัฐ ในโครงการ
ขนาดกลางและขนาดย่อมภายใต้งบประมาณการลงทุนประจ าปี โดยส่วนใหญ่เป็นโครงการ
ขยายและปรับปรุงโครงข่ายถนนของกรมทางหลวงและกรมทางหลวงชนบท 

ตารางที่ 5.3 โครงการลงทุนก่อสร้างภาครัฐปี 2562 (ล้านบาท) 

 

ที่มา : ศูนย์วิจัยกสิกรไทย 

ในปี 2562 มูลค่าก่อสร้างของภาคเอกชนคาดว่าจะขยายตัวร้อยละ 4-5 ซึ่งอาจจะชะลอตัวลง
เล็กน้อยจากปี 2561 โดยการขยายตัวที่ชะลอลงดังกล่าวสอดคล้องกับภาวะเศรษฐกิจไทยที่ชะลอตัวลง 
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การรอความคืบหน้าของการลงทุนโครงสร้างพ้ืนฐานภาครัฐ ตลอดจนความเข้มงวดมากขึ้นของสถาบัน
การเงินในการปล่อยสินเชื่อเพ่ือที่อยู่อาศัย รวมถึงผลกระทบจากเกณฑ์การก ากับดูแลสินเชื่อเพ่ือที่อยู่
อาศัยใหม่ของธนาคารแห่งประเทศไทยที่มีผลบังคับใช้ในเดือนเมษายน 2562 ซึ่งอาจท าให้งานก่อสร้าง
โครงการที่อยู่อาศัยในภาพรวมขยายตัวได้ในกรอบจ ากัด 

5.1.6 สินค้าทดแทนของอุตสาหกรรมก่อสร้าง 

1. เส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีต (Steel Fiber) 

การใช้เส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีตในงานคอนกรีตโครงสร้าง มีประวัติเริ่มต้น ตั้งแต่ปี 
1970 เป็นต้นมาได้เริ่มมีการ ใช้งาน Fiber Reinforce Concrete (FRC) กันอย่างกว้างขวางใน
แวดวงงานก่อสร้าง ซึ่งมีส่วนผสมสามส่วน คือ  น้ าปูน วัสดุมวลรวมหยาบและละเอียด และ
ส่วนสุดท้ายคือส่วนผสมของเส้นใยไฟเบอร์ มีทั้งแบบ เส้นในพลาสติก โพลีพร็อพพีลีน 
(Prolypropylene Fiber) และเส้นใยเหล็ก (Steel Fiber) โดยสามารถน าไปใช้ในงาน เช่น 
งานปู พ้ืนคอนกรีต งานผนังอุโมงค์ อุตสาหกรรมปูพ้ืนต่างๆ วางพ้ืนถนนและทางเท้า 
วางรากฐานอาคาร ก าแพงกันดิน แบริเออร์กันทาง  เสาขนาดใหญ่ต่างๆ และสามารถ
ประยุกต์ใช้งานได้หลากหลาย 

 

รูปที่ 5.7 การใช้เส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีตในงานคอนกรีต 
ที่มา : https://gharpedia.com/basics-of-fibre-reinforced-concrete/ 

 

รูปที่ 5.8 รูปแบบการใช้งานของเส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีต (Steel Fiber) 
ที่มา : https://www.pavointer.com/14451609/steel-fibre 
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ข้อดีของเส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีต 

1. ขนส่งง่ายและสะดวกสบาย เพราะการบรรจุเส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีตหรือ
สตีลไฟเบอร์นั้น จะบรรจุในกระสอบหรือลังซึ่งท าให้ขนส่งได้ง่ายและได้ใน
คราวละปริมาณที่มาก ท าให้เกิดความประหยัดเวลาในการขนส่งและก่อสร้าง 

2. ใช้งานง่าย โดยการผสมกับคอนกรีตและใช้งานได้เลยไม่มีขั้นตอนที่ยุ่งยาก 
ซึ่งท าให้ลดความเสี่ยงในการแตกร้าว 

3. สามารถเพ่ิมความแข็งแรงให้กับท้ังผนังและพ้ืน คือท างานในแนวดิ่งได้ด้วย 
ซึ่งไวร์เมชท าไม่ได้ 

ข้อเสียของเส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีต 

1. มีราคาท่ีค่อนข้างแพง 

2. ต้องอาศัยความเชี่ยวชาญในการใช้งาน หากน ามาใช้งานอย่างไม่ถูกต้อง
อาจเกิดผลกระทบต่อความแข็งแกร่งของโครงสร้างในการก่อสร้าง 

2. วัสดุเสริมแรงไฟเบอร ์FRP (Fiberglass Reinforced Polymer) 

วัสดุเสริมแรงไฟเบอร์ Fiber Reinforced Polymer (FRP) ผลิตขึ้นมาจากเส้นใยไฟ
เบอร์จ านวนมากที่ผ่านกระบวนการดึงขึ้นรูปโดยการบิดพันเกลียว และการบิดพันเกลียวนี้เป็น
การเพ่ิมผิวสัมผัสท าให้ช่วยเกิดแรงยึดเหนียวกับคอนกรีตเป็นอย่างดี 

วัสดุเสริมแรงไฟเบอร์ ประกอบด้วยเส้นใยไฟเบอร์ที่ทนแรงดึงสูง ไม่เกิดสนิมจึงส่งผล
ให้มีความคงทนยิ่งยวด ดังนั้นวัสดุเสริมแรงไฟเบอร์จึงสามารถช่วยยืดอายุการใช้งานให้
โครงสร้างคอนกรีตได้ยาวนานขึ้น  
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รูปที่ 5.9 วัสดุเสริมแรงไฟเบอร์ FRP ( Fiberglass Reinforced Polymer) 
ที่มา : https://thai.alibaba.com/product-detail/glass-fiber-reinforced-polymer 

ข้อดีของวัสดุเสริมแรงไฟเบอร์ FRP 

1. ความต้านทานแรงดึงสูง: ความแข็งแรงของก าลังรับน้ าหนักอยู่ในระดับสูง 

2. น้ าหนักเบา: น้ าหนักเพียง 1/4 ของเหล็กกล้าข้อก าหนดเดียวกันเท่านั้น จึง
ช่วยลดต้นทุนการขนส่งและท าให้การก่อสร้างง่ายข้ึน  

3. ทนต่อการกัดกร่อนและอายุการใช้งานที่ยาวนาน  

ข้อเสียของวัสดุเสริมแรงไฟเบอร์ FRP 

1. ไม่สามารถน าไปใช้ในโครงสร้างตึกสูงได้ เนื่องจากพลาสติกเป็นวัสดุจุด
หลอมเหลวต่ า ท าให้ไม่สามารถทนอุณหภูมิสูงได้ 

2. ไม่สามารถดัดข้ึนรูปได้ ตามความต้องการ ได้เหมือนผลิตภัณฑ์เหล็ก 

3. ไม่มีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 
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ตารางที่ 5.4 ตารางเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุประเภทต่างๆ 

 

ที่มา : https://www.agcmatexthai.com/ftp 

3. Prefabricated Building 

โดย PREFAB มาจาก Prefabricated Building หมายถึง วิธีการก่อสร้างบ้านหรือ
อาคารโดย “ผลิตชิ้นส่วนแต่ละชิ้นให้ส าเร็จก่อนจะน ามาประกอบกันที่หน้างาน” วิธีการแบบนี้
เริ่มมีให้เห็นกันมากขึ้นในช่วง 5 ปีที่ผ่านมา เมื่อบริษัทอสังหาริมทรัพย์รายใหญ่เริ่มใช้วิธีการ
เช่นนี้มาสร้างอาคารและหมู่บ้านจัดสรร ด้วยวัตถุประสงค์หลักเพ่ือลดต้นทุน เวลาและแรงงาน
เป็นส าคัญ  เนื่องจากในปัจจุบันต้นทุนในการก่อสร้างมีราคาที่สูง และค่อนข้างขาดแคลน
แรงงานที่มีฝีมือ จึงท าให้รูปแบบการก่อสร้างแบบส าเร็จได้รับความนิยมเพ่ิมข้ึน 
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รูปที่ 5.10 ตัวอย่างการก่อสร้างด้วย Prefabricated Building 
ที่มา : https://www.bdcnetwork.com/first-rfp-requiring-modular-construction-new-york-
cityhousing-project-issued 

แนวคิด PREFAB เริ่มจากปัญหาของค่าแรงที่สูงขึ้นเรื่อยๆ และการขาดแคลนแรงงาน
ฝีมือที่ไหลออก จากภาคการก่อสร้างท าให้มาตรฐานและคุณภาพงานด้อยลง นักออกแบบจึง
เริ่มคิดวิธีการก่อสร้างรูปแบบ PREFAB ขึ้นมาหลากหลายวิธี ขึ้นกับโจทย์ของผู้พัฒนาอสังหาฯ 
แต่ละราย และการก่อสร้างระบบ PREFAB ยังแบ่งออกเป็นลักษณะต่างๆ ได้อีกตามรูปแบบ
การประกอบและวัสดุ ดังนี้ 

1. Precast (พรีคาสท์) คือ ผนังส าเร็จรูป คือการเทหล่อชิ้นส่วนคอนกรีตเสริมเหล็กในแบบหล่อ 
แล้วยกเป็นผนังทีละชิ้นมาประกอบเป็นอาคาร โดยใช้ผนังเป็น “ผนังรับน้ าหนัก” (Loaded 
Bearing Walls) แทนระบบเสาคาน หรือบางรายเลือกใช้เป็นแค่เพียง “ส่วนผนัง” ร่วมกับ
ระบบเสาคาน 
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รูปที่ 5.11 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ผนังส าเร็จรูป Precast (พรีคาสท์) 
ที่มา : http://www.precast-bangkok.com/ 

2. Balloon Frame (ระบบโครงคร่าวรวม) คือ การใช้เหล็กรูปพรรณหรือไม้เนื้อแข็งประกอบ
กับเป็นโครงข้อแข็ง มีระบบ “ใช้โครงคร่าวเป็นตัวอาคาร” แล้วจึงติดไม้ฝาหรือแผ่นไฟเบอร์
ซีเมนต์เข้าไปทั้ง 2 ฝั่งเพ่ือบังซ่อนโครงคร่าว ถ้าคิดภาพไม่ออกให้นึกถึงบ้านไทยในต่างจังหวัด 
ส่วนมากจะยิงปิดผิวแค่ด้านนอกเท่านั้น ส่วนด้านในจะโชว์โครงคร่าวเลย 

  

รูปที่ 5.12 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ Balloon Frame (ระบบโครงคร่าวรวม)  
ที่มา : https://www.ddproperty.com 
 http://ixiqi.co/image 
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3. Framing Walls (โครงคร่าวแยกเป็นผนังทีละผืน) จะเป็นการใช้เหล็กรูปพรรณหรือไม้เนื้อ
แข็งประกอบกับเป็นโครงสร้างถัก (Truss) แล้วใส่แผ่นไฟเบอร์ซีเมนต์เข้าไปทั้ง 2 ฝั่งเพ่ือบัง
ซ่อนโครงคร่าว จนกลายเป็นผนัง 1 ผืน เมื่อไปหน้างาน ก็น าผนังแต่ละผืนมาประกอบเข้ากัน
เป็นห้องหรืออาคาร โดยใช้การเชื่อมต่อด้วยโลหะ 

  

รูปที่ 5.13 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ Framing Walls (โครงคร่าวแยกเป็นผนังทีละผืน) 
ที่มา : https://www.ddproperty.com 
 https://pinnacleconsulting.co.uk/merchants/ 

4. Modular (โมดูลาร์) เป็นการสร้างอาคารโดยแยกสร้างเป็น “Module” หลาย ๆ ยูนิต 
อาจจะสร้างพร้อมตกแต่งเสร็จร้อยเปอร์เซนต์เลย แล้วจึงน าแต่ละยูนิตไปประกอบร่วมกันจน
สมบูรณ์ หรือบางวิธีการก็จะสร้างเป็นเพียง “โครงข้อแข็งสมบูรณ์” ขึ้นมาทีละโมดูล จากนั้น
น ามาประกอบร่วมกันเป็นโครงสร้างอาคารขนาดจริง แล้วจึงปิดผิว-ตกแต่งในภายหลัง 

 

รูปที่ 5.14 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ Modular (โมดูลาร์) 
ที่มา : https://www.ddproperty.com 

https://www.ddproperty.com/
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ผลิตภัณฑ์ประเภท Prefabricated building โดยที่ประเทศไทยมีแนวโน้มการน าเข้าเพ่ิมขึ้นอย่าง
ต่อเนื่อง โดยในปี 2561 มีปริมาณการน าเข้ารวมอยู่ที่ 234,991 ตัน ขยายตัวเพ่ิมข้ึนร้อยละ 54  จากปีก่อนหน้า 
โดยเป็นการน าเข้าหลักๆมาจากประเทศจีน ญี่ป่น เวียดนาม และมาเลเซีย ตามล าดับ คิดเป็นมูลค่าการน าเข้า
รวมอยู่ที่ 13,860 ล้านบาท เพ่ิมข้ึนร้อยละ 49 จากปีก่อนหน้า 

   

รูปที่ 5.15 ปริมาณและมูลค่าการน าเข้าผลิตภัณฑ์ Prefabricated building (HS code 7308)) 
ที่มา : INFORMATION AND COMMUNICATION TECHNOLOGY CENTER WITH COOPERATION OF THE 
CUSTOMS DEPARTMENT 

  จะเห็นได้ว่าผลิตภัณฑ์ Prefabricated building  มีแนวโน้มการน าเข้าเพ่ิมขึ้นอย่างต่อเนื่อง การเข้ามา
ของผลิตภัณฑ์นี้จะเป็นผลท าให้การใช้งานเหล็กเพ่ือการก่อสร้างในประเทศปรับลดลงตามไปด้วย ซึ่งจะส่งผล
กระทบต่อผู้ผลิตเหล็กในประเทศและผู้บริโภคที่ได้น าไปใช้งานเนื่องจากไม่สามารถทราบถึงมาตรฐานของ
ผลิตภัณฑ์ที่น าเข้ามาใช้งานได้อาจมีผลต่อระบบของโครงสร้างในอนาคต 
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5.2 อุตสาหกรรมยานยนต์ 

5.2.1 ภาพรวมสถานการณ์อุตสาหกรรมยานยนต์ 

ส าหรับสถานะของอุตสาหกรรมรถยนต์ไทยในตลาดโลกในปัจจุบัน (ข้อมูลปี 2560) ประเทศ
ไทยมีปริมาณการผลิตรถยนต์ทุกประเภทเป็นอันดับ 12 ของโลก เป็นอันดับ 5 ของเอเชีย และเป็น
อันดับ 1 ของอาเซียน ขณะที่ตลาดรถยนต์ในไทยมีขนาดใหญ่เป็นอันดับ 20 ของโลก เป็นอันดับ 6 ของ
เอเชีย และอยู่ที่อันดับ 2 ของอาเซียน (พิจารณาจากยอดจ าหน่ายรถยนต์ในประเทศ)  อุตสาหกรรม
รถยนต์โดยรวมเติบโตอย่างต่อเนื่องมากว่า 50 ปี ทั้งในด้านการผลิต การตลาด การจ้างงาน การพัฒนา
เทคโนโลยี และความเชื่อมโยงต่ออุตสาหกรรมต่อเนื่องอ่ืนๆ รวมทั้งการลงทุนในประเทศ ประเทศไทย
ถือเป็นฐานการผลิตของผู้ผลิตยานยนต์ทั่วโลก และเป็นฐานการผลิตรถปิกอัพและรถจักรยานยนต์
อันดับต้นๆของโลก เป็นอุตสาหกรรมที่รัฐบาลไทยให้ความส าคัญและให้การส่งเสริมมาโดยตลอด มี
ยุทธศาสตร์ชัดเจน   ในระยะแรก ภาครัฐมีบทบาทในการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยให้ความคุ้มครอง
อุตสาหกรรมยานยนต์ในประเทศให้สามารถแข่งขันได้ และเพ่ือทดแทนการน าเข้า ต่อมา อุตสาหกรรม
ยานยนต์ไทยขยายออกไปสู่การแข่งขันระดับภูมิภาคอาเซียน เอเชีย และระดับโลก มีข้อตกลงการค้าอัน
เนื่องมาจากนโยบายการค้าเสรี รัฐบาลไทยจึงเปลี่ยนบทบาทจากนโยบายปกป้องอุตสาหกรรม เป็นเน้น
มาตรการสนับสนุนเพ่ือส่งเสริมพัฒนาและเพ่ิมขีดความสามารถในการแข่งขัน ด้วยระเบียบกฎเกณฑ์
ต่างๆ อาทิเช่น การให้สิทธิประโยชน์ในการลงทุนของส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน การลด
ภาษีน าเข้าชิ้นส่วนครบชุดสมบูรณ์ (Completely Knocked-Down: CKD) ที่ใช้ประกอบรถยนต์ลงจาก
อัตราปกติ และการปรับขึ้นภาษีน าเข้ารถยนต์ประกอบส าเร็จรูป (Completely Built-Up: CBU) ใน
อัตราสูงเพ่ือเป็นข้อจ ากัดในการน าเข้ารถยนต์เข้ามาจ าหน่ายในประเทศ 

ส าหรับสถานะของอุตสาหกรรมรถยนต์ไทยในตลาดโลกในปัจจุบัน ไทยมีปริมาณการผลิต
รถยนต์ทุกประเภท (ข้อมูลปี 2561) อยู่ที่อันดับที่ 11 ของโลก เป็นอันดับที่ 5 ของเอเชีย และเป็นอันดับ
ที่ 1 ของอาเซียน ขณะที่ตลาดรถยนต์ในไทย (ข้อมูลปี 2560) มีขนาดใหญ่เป็นอันดับที่ 20 ของโลก 
อันดับที่ 6 ของเอเชีย และอันดับที่ 2 ของอาเซียน (พิจารณาจากปริมาณการจ าหน่ายรถยนต์ใน
ประเทศ) 

  

รูปที่ 5.16 การผลิตและการจ าหน่ายรถยนต์ของโลก  
ที่มา : Krungsri Research 



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

5-20 

 

ทั้งนี้ ในปี 2561 ก าลังการผลิตรถยนต์ทุกประเภทในไทยอยู่ที่ประมาณ 4 ล้านคัน เป็นการผลิต
รถยนต์นั่งและรถยนต์เพ่ือการพาณิชย์ในสัดส่วนใกล้เคียงกัน (โดยในการผลิตรถยนต์เพ่ือการพาณิชย์จะ
เป็นการผลิตรถปิกอัพขนาด 1 ตันเป็นส่วนใหญ่ คิดเป็นร้อยละ 90 ของการผลิตรถยนต์เพ่ือการพาณิชย์) 
โดยทีร่ถยนต์จากค่ายญี่ปุ่นมีส่วนแบ่งการผลิตราวร้อยละ 80 ของก าลังการผลิตรถยนต์ทุกประเภท 

 

รูปที่ 5.17 ก าลังการผลิตรถยนต์ของไทยในปี 2018 
ที่มา : Krungsri Research 

ปี 2561 ประเทศไทยมีการผลิตรถยนต์ทุกประเภทอยู่ที่ประมาณ 2.17 ล้านคัน ปรับตัวเพ่ิมขึ้น
ที่ร้อยละ 9 เมื่อเทียบกับปีก่อน การผลิตรถยนต์นั่งมีจ านวน 1.06 ล้านคัน ขยายตัวร้อยละ 7 เมื่อเทียบ
กับปีก่อน (คิดเป็นร้อยละ 49 ของยอดการผลิตทั้งหมด) การผลิตรถปิกอัพขนาด 1 ตัน มีผลิตได้ทั้งสิ้น 
1.07 ล้านคัน มีขยายตัวร้อยละ 11 เมื่อเทียบกับปีก่อน (คิดเป็นร้อยละ 49  ของยอดการผลิตทั้งหมด) 
และการผลิตรถยนต์เพ่ือการพาณิชย์อ่ืนๆ 0.04 ล้านคัน หดตัวลงเล็กน้อยร้อยละ 0.4 เมื่อเทียบกับปี
ก่อน 

การจ าหน่ายรถยนต์ในประเทศปี 2561 อยู่ที่ระดับล้านคันเป็นครั้ งแรกหลังสิ้นสุดโครงการรถ
คันแรก (ในช่วงปี 2555-2556) โดยยอดจ าหน่ายในประเทศขยายตัวร้อยละ 19.5 เมื่อเทียบกับปีก่อน มี
ยอดขายอยู่ที่ 1.04 ล้านคัน ส่วนใหญ่มาจากยอดจ าหน่ายรถยนต์นั่งขนาดเครื่องยนต์ต่ ากว่า 2,500 cc. 
(รถยนต์นั่งขนาดเล็กที่มีขนาดเครื่องยนต์ไม่เกิน 1,500 cc. (รวมอีโคคาร์) ได้รับแรงหนุนจาก 

1) ผู้บริโภคบางส่วนที่ซื้อรถยนต์ในโครงการรถคันแรก (เฉพาะรถอีโคคาร์) ต้องการเปลี่ยน
รถยนต์ใหม่หลังจากภาระหนี้หมดลง และรถยนต์เริ่มเสื่อมสภาพเมื่อมีอายุ 6-7 ปี 

2) ค่ายรถยนต์เปิดตัวรถยนต์รุ่นใหม่เพ่ือกระตุ้นตลาดอย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะรถ SUV (Sport 
Utility Vehicles) ซึ่งค่ายรถหันมาท าตลาดในเซ็กเมนต์ ขนาดเครื่องยนต์ไม่เกิน 2,000  cc. 
มากขึ้น ส่วนรถยนต์นั่งขนาดเครื่องยนต์มากกว่า 2,501 cc. หดตัวลง เนื่องจากผู้บริโภคหันไป
นิยมรถยนต์ที่มีขนาดเครื่องยนต์เล็กลงตามการพัฒนาเทคโนโลยีเครื่องยนต์ที่มีขนาดเล็กแต่มี
ก าลังขับเคลื่อนสูงขึ้น ซึ่งประหยัดพลังงานและมีราคาจ าหน่ายไม่สูง 
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ในปี 2561 ปริมาณการส่งออกรถยนต์ขยายตัวร้อยละ 0.1 เมื่อเทียบกับปีก่อน  ส่งออกอยู่ที่ 
1.14 ล้านคัน ด้านมูลค่าการส่งออกขยายตัวร้อยละ 5.2 เมื่อเทียบกับปีก่อน มีมูลค่า อยู่ที่ 18,940.9 
ล้านดอลลาร์สหรัฐฯ เนื่องจากมีการส่งออกรถยนต์นั่งประเภท SUV (Sport Utility Vehicle) และ
รถยนต์นั่งเครื่องยนต์ขนาดใหญ่เพ่ิมขึ้น โดยเฉพาะในตลาดญี่ปุ่น และในตลาดเวียดนาม หลังรัฐบาล
เวียดนามผ่อนคลายความเข้มงวดการน าเข้ารถยนต์บางส่วน รวมทั้ งตลาดออสเตรเลียที่เริ่มมีการน าข้า
รถยนต์นั่งบางรุ่นจากไทยเพ่ิมข้ึนภายหลัง Toyota ปิดฐานการผลิตรถยนต์ในออสเตรเลีย อย่างไรก็ตาม 
การส่งออกรถยนต์บางประเภทหดตัว ได้แก่ 

1) รถ Eco-car โดยเฉพาะตลาดฟิลิปปินส์ เนื่องจากไทยสูญเสียส่วนแบ่งตลาดบางส่วนให้
อินโดนีเซียซึ่งมีนโยบายเน้นการส่งออกมากขึ้น (อินโดนีเซียส่งออกรถยนต์ไปฟิลิปปินส์สัดส่วน
กว่าร้อยละ 30 ของมูลค่าส่งออกรถยนต์ของอินโดนีเซียทั้งหมด) ส่วนตลาดออสเตรเลียก็หดตัว
เช่นกัน เนื่องจากภาครัฐมีนโยบายส่งเสริมการใช้รถยนต์ไฟฟ้ามากขึ้น (ในปี 2561 ออสเตรเลีย
มียอดขายรถยนต์ไฟฟ้า 2,400 คันโดยมีรถยนต์ไฟฟ้าสะสมเกือบ 1 หมื่นคันจากเป้าหมาย 1 
ล้านคันภายในปี 2573) 

2) รถยนต์อเนกประสงค์ประเภท PPV (Pickup-based Passenger Vehicle) จากการเทียบ
ฐานสูงในช่วงปี 2559-2560 ซึ่งเป็นช่วงที่ค่ายรถเร่งท าตลาดรถยนต์ PPV โมเดลใหม่ใน
ต่างประเทศ 

 

รูปที่ 5.18 สัดส่วนการผลิตรถยนต์ของไทยการขายและการส่งออกในปี 2561 
ที่มา : Krungsri Research 

จะเห็นได้ว่าอุตสาหกรรมยานยนต์ในประเทศไทยยังคงมีแนวโน้มของการเติบโตที่ดีและเป็นไป
อย่างต่อเนื่อง รวมถึงการส่งเสริมด้านนโยบายต่างๆจากภาครัฐยังคงเป็นตัวขับเคลื่อนให้อุตสาหกรรม
ยานยนต์ยังคงแข็งแกร่ง รวมถึงนโยบายต่างๆจากภาครัฐที่ให้การสนับสนุน โดยมีการปรับเปลี่ยน
นโยบายของภาครัฐไทยที่จะหันไปให้ความส าคัญกับการพัฒนาเทคโนโลยียานยนต์ไฟฟ้า (Electric 
Vehicle: EV) และการวางเป้าหมายให้ไทยเป็นฐานการผลิตรถยนต์ไฟฟ้าที่ส าคัญในภูมิภาค จะมีผลให้
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ผู้ประกอบการวางแผนการลงทุนผลิตรถยนต์ไฟฟ้าเพ่ิมเติม รวมถึงการลงทุนผลิตแบตเตอรี่ส าหรับ
รถยนต์ไฟฟ้าของตนเอง 

5.2.2 แหล่งวัตถุดิบของผลิตภัณฑ์เหล็กที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์นั้นจะมีหลายชนิดแตกต่างกันไปตามการใช้
งานในแต่ละชิ้นส่วนของรถยนต์ ซึ่งผลิตภัณฑ์เหล็กส่วนใหญ่ที่ใช้ในรถยนต์นั้นจะต้องเป็นเหล็กเกรด
พิเศษที่มีความแข็งแรงและสามารถปั้มขึ้นรูปได้ดี ได้แก่ ตัวถังรถยนต์ (Body Parts) ซึ่งต้องการความ
ปลอดภัยสูง ส่วนใหญ่จะเป็นเหล็กแผ่นรีดเย็น และเหล็กแผ่นกัลวานีล (Galvannealed Steel Sheet) 
หรือที่เรียกกันว่าเหล็ก GA โดยผู้ผลิตภายในประเทศที่สามารถผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีและอบอ่อน
ได้ มีเพียง 3 รายเท่านั้น คือ บริษัท เจเอฟอี สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด ( JFE Steel 
Galvanizing (Thailand) Ltd) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีลจ ากัด (NS-Siam United Steel Co., 
Ltd.) และบริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย ซึ่งทั้ ง 3 บริษัทนี้เป็นผู้ผลิตเหล็กแผ่นเคลือบ
สังกะสีแบบอบอ่อนรายหลักให้แก่อุตสาหกรรมรถยนต์ภายในประเทศ ซึ่งวัตถุดิบที่บริษัทใช้ในการผลิต
เหล็กแผ่นกัลวานีลนั้น จะเป็นเหล็กแผ่นรีดเย็นที่น าเข้าจากบริษัทแม่ในต่างประเทศทั้งหมดร้อย
เปอร์เซ็นต์ เป็นเหล็กที่ผู้ผลิตรถยนต์ได้มีการระบุข้อก าหนดทางเทคนิคเฉพาะ ซึ่งผู้ผลิตเหล็ก
ภายในประเทศไทยไม่สามารถผลิตได้ 

5.2.3 การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมยานยนต์นั้นค่อนข้างมีความหลากหลายของ
ผลิตภัณฑ์ที่น ามาใช้งานพอสมควร โดยผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวที่น ามาใช้จะได้แก่ 

1. เหล็กเพลาขาว ซึ่งมีทั้งที่เป็นคาร์บอนและอัลลอย (Cold Drawn Bar: carbon/alloy) ซึ่ง
ผลิตภัณฑ์เหล็กประเภทนี้จะน ามาใช้ในส่วนของเพลาข้อเหวี่ยงและเฟืองรถจักรยานยนต์ 

 

เพลาข้อเหวี่ยง 

 

เฟืองรถจักรยายนต์ 

รูปที่ 5.19 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กเพลาขาวที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
ที่มา : http://thai.autoengine-parts.com, http://www.srrwheelstires.com/category/96/ 

2. ผลิตภัณฑ์ลวดเหล็ก (Wire Rod: Carbon/Alloy) ส าหรบัผลิตภัณฑ์ลวดเหล็กนี้จะน ามาใช้
งานในส่วนของกลุ่มงานสลักภัณฑ์ต่างๆรวมถึงการน ามาใช้งานเป็นลวดเสริมยางรถยนต์ 
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สลักภัณฑ์ชนิดต่างๆ 

 

ลวดเสริมยางรถยนต์ 

รูปที่ 5.20 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กลวดเหล็กท่ีใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์  
ที่มา : http://www.psptech.co.th/screw-boltwasher-51251.product 

   http://www.srrwheelstires.com/category/96/ 

 

ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์นั้นค่อนข้างที่จะมีความ
หลากหลายของการใช้งาน โดยที่แต่ละผลิตภัณฑ์จะมีการใช้งานที่ต่างกัน ดังนี้ 

1. เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน P&O (HRC P&O) จะถูกน ามาใช้งานในส่วนของ กระทะล้อ และ 
แชสซีส์ (Chassis) ของรถยนต์ ซึ่งจะใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กชนิดนี้ประมาณ ร้อยละ 25 ของ
น้ าหนักรถ (น้ าหนักโดยประมาณ 1.4 ตัน) 

 

กระทะล้อ 

 

แชสซีส์ 

รูปที่ 5.21 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน P&O (HRC P&O) ที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์  
ที่มา : https://www.thaisteelwheel.com/ 

   http://www.9carthai.com/hilux-vigo-champ-double-cab/ 

2. ท่อเหล็กมีตะเข็บ (Welded Pipe) ส าหรับท่อเหล็กมีตะเข็บจะถูกน ามาใช้งานในส่วนของ
ท่อส าหรับชิ้นส่วนของโช้คอัพ (Shock Absorber) ทั้งในรถยนต์และในรถจักรยานยนต์ 
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โช้คอัพในรถยนต์ โช้คอัพในรถจักรยานยนต์ 

รูปที่ 5.22 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ท่อเหล็กมีตะเข็บ (Welded Pipe) ที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
ที่มา : http://www.gaeglong.com/2017/07/07 

 http://www.iamcar.net/lifestylevariety/telescopic-upside-down/ 

3. เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดม้วน (Cold Rolled Steel Coil: CRC) ส าหรับเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิด
ม้วนนี้จะถูน ามาใช้งานในรถยนต์ ในส่วนของกันชนเพ่ือรับแรงกระแทกในรถยนต์และใช้เป็น
โครงที่นั่งในรถยนต์ 

 

กันชนรับแรงกระแทก 

 

โครงที่นั่งในรถยนต์ 

รูปที่ 5.23 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดม้วน (Cold Rolled Steel Coil) ที่ใช้ในอุตสาหกรรมยาน
ยนต์ 
ที่มา : https://www.tesa.com/th-th/industry/automotive/supplier-systems/front-rear-end 
 http://www.deltakogyo.co.jp/products/ad2/ 

4. เหล็กแผ่นกัลวานีล (Galvannealed Steel Sheet : GA) เหล็กแผ่นกัลวานีลนี้ถือว่ามีการใช้
งานในปริมาณท่ีค่อนข้างสูงโดยในรถยนต์ 1 คัน (น้ าหนักโดยประมาณ 1.4 ตัน) จะมีการใช้งาน
เหล็กแผ่นกัลวานีล อยู่ที่ประมาณ 300-400 กิโลกรัม หรือคิดเป็นร้อยละ 21-29 ของน้ าหนัก
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รถ ซึ่งเหล็กชนิดนี้จะใช้ในส่วนของตัวถังภายนอกของรถยนต์ เช่น ในส่วนของประตู ฝา
กระโปรงหน้า ฝากระโปรงหลัง เป็นต้น 

 

ตัวถังภายนอกของรถยนต์ 

รูปที่ 5.24 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นกัลวานีล ที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
ที่มา : https://www.sanook.com/auto/28841/ 

5. เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าไร้สนิม (Cold- Rolled Stainless Steel Sheet : STS) 
ส าหรับผลิตภัณฑ์ชนิดนี้จะถูกน าไปใช้งานในส่วนของท่อไอเสียรถยนต์ หรือใช้ในการตกแต่ง
รถยนต์เพื่อความสวยงาม 

 

ท่อไอเสียรถยนต์ 

 

วัสดุตกแต่งรถยนต์ 

รูปที่ 5.25 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าไร้สนิม ที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
ที่มา : https://www.autoinfo.co.th/article/187613/ 
 https://th.aliexpress.com/item/32788878327.html 
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รูปที่ 5.26 ห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
ที่มา : รวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูลโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

5.2.4 การแข่งขันของผู้ผลิตเหล็กในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

ปัจจุบันในประเทศไทยมีผู้ผลิตเหล็กที่มีความสามารถในการผลิตเหล็กแผ่นกัลวานีล 
(Galvanneal Steel Sheet: GA) มีจ านวน 3 ราย ที่ซึ่งล้วนแล้วแต่เป็นบริษัทจากต่างชาติทั้งสิ้น โดยมี
ผู้ผลิตเพียง 2 รายเท่านั้นที่สามารถจะเข้าสู่อุตสาหกรรมรถยนต์ได้เนื่องจากเป็นระบบห่วงโซ่อุปทาน
เดียวกัน แต่มาในระยะหลังมานี้ผู้ผลิตอีก 1 ราย ที่ไม่สามารถเข้าสู่อุตสาหกรรมรถยนต์ได้ ได้มีความ
พยายามเพ่ือสร้างความเชื่อม่ันให้แก่บริษัทผู้ผลิตรถยนต์ 

5.2.5 แนวโน้มของอุตสาหกรรมยานยนต์ 

ปัจจุบันอุตสาหกรรมยานยนต์ไทยผลิตรถยนต์เพ่ือการส่งออกคิดเป็นสัดส่วนกว่าร้อยละ 60 
ของการผลิตภายในประเทศทั้งหมด โดยที่ยอดการผลิตเพ่ือการส่งออกนั้นมีการเติบโตและการขยายตัว
มีมากกว่ายอดการผลิตเพื่อขายในประเทศอีกด้วย 
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Layer 1: Supply Chain
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ส าหรับแนวโน้มอุตสาหกรรมรถยนต์ในปี 2562 มีการคาดการณ์ว่าภาพรวมยอดขายในประเทศ
จะมีการหดตัวลงประมาณร้อยละ 2-5 ด้านการส่งออกคาดการณ์ว่าจะเติบโตเพียงเล็กน้อย เนื่องมาจาก
ภาวะเศรษฐกิจโลกที่ก าลังเผชิญกับปัญหาด้านสงครามทางการค้าท่ียืดเยื้อ ค่าเงินบาทท่ีแข็งค่า และการ
ส่งออกรถยนต์ไปยังตลาดหลักของไทยอย่างในประเทศออสเตรเลียที่ลดลงอย่างมากเนื่องจากประเทศ
ออสเตรเลียก าลังเผชิญกับภาวะเศรษฐกิจตกต่ าภายในประเทศ รวมถึงภาวะเศรษฐกิจในยุโรปที่ยังคง
ชะลอตัว ประกอบกับตลาดตะวันออกกลาง (ซึ่งมีสัดส่วน ร้อยละ15 จากมูลค่าส่งออกรถยนต์ทั้งหมด
ของไทย) มีนโยบายลดการน าเข้ ารถยนต์ เครื่ องยนต์ดี เซลตามนโยบายลดการปล่อยก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ซึ่งจะมีผลต่อการเติบโตในตลาดการส่งออกรถยนต์ของอุตสาหกรรมรถยนต์
ไทย 

ส าหรับตลาดภายในประเทศ ยังมีเรื่องของภาวะหนี้ครัวเรือนของไทยที่อยู่ในระดับสูง จึงท าให้
ธนาคารพาณิชย์มีความจ าเป็นที่ต้องมีนโยบายการปล่อยสินเชื่อที่เข้มงวดขึ้น เพ่ือรับมือและป้องกันเรื่อง
ของภาวะหนี้เสียที่เกิดจากการปล่อยกู้รถยนต์ รวมถึงเรื่องของอัตราดอกเบี้ยที่ปรับตัวสูงขึ้นท าให้ตลาด
รถยนต์ภายในประเทศเกิดการชะลอตัวลง ในต้นปี 2562 

 

รูปที่ 5.27 การคาดการณ์การเติบโตของอุตสาหกรรมรถยนต์ในปี 2562 
ที่มา : https://www.mreport.co.th/experts/business-and-management/067-Automotive-Thailand-
2019 

ส าหรับแนวโน้มของรถยนต์ไฟฟ้า (Electric Vehicle :EV) ภาพรวมยอดขายรถยนต์ของไทย
คาดว่าทรงตัวหรือปรับตัวลงเล็กน้อยในปี 2019 จากยอดขายในประเทศที่หดตัวลงประกอบกับยอดการ
ส่งออกที่เติบโตขึ้นเพียงเล็กน้อย  ดังนั้น รัฐบาลไทยจึงพยายามส่งเสริมการผลิตรถยนต์ไฟฟ้า และ
ชิ้นส่วนยานยนต์ไฮเทคอย่างต่อเนื่อง ผ่านมาตรการส่งเสริมการลงทุนของ ส านักงานคณะกรรมการ
ส่งเสริมการลงทุน (Board of Investment: BOI) โดยเมื่อช่วงสิ้นปี 2561 รัฐบาลได้มีการอนุมัติ
โครงการผลิตรถยนต์ HEVs และแบตเตอรี่ ให้แก่บริษัทผู้ผลิตรถยนต์ มีมูลค่ารวม 888 ล้านเหรียญ
สหรัฐ (28 พันล้านบาท)  นอกจากนั้น ผู้ผลิตหลายรายมีแผนที่จะลงทุนและก าลังศึกษาเพ่ือโอกาสหรือ
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อยู่ในขั้นตอนของการขอรับการส่งเสริมการลงทุน  ถึงแม้ว่ากลุ่มรถยนต์ไฟฟ้าจะมีสัดส่วนในตลาด
รถยนต์ไทยเพียงเล็กน้อย แต่คาดว่าจะเติบโตอย่างรวดเร็วและจะกลายเป็นปัจจัยขับเคลื่อน
อุตสาหกรรมยานยนต์ของประเทศไทยในอนาคต 

 

รูปที่ 5.28 บริษัทที่ได้รับการส่งเสริมการลงทุนในรถยนต์ไฟฟ้าประเภทต่างๆ 
ที่มา : https://www.mreport.co.th/experts/business-and-management/067-Automotive-Thailand-
2019 

อย่างไรก็ตามรถยนต์ไฟฟ้าโดยเฉพาะรถยนต์ HEVs และ BEVs จะยังคงสนับสนุนอุตสาหกรรม
ต่อไป ในปี 2562 รัฐบาลจะพยายามกระตุ้นให้ผู้ผลิตรถยนต์อีโคคาร์เปิดตัวรถยนต์อีโคอีวีมากขึ้น 
โดยเฉพาะรถยนต์ประเภทไฮบริด รถยนต์อีโคอีวีเหล่านี้จะได้รับการลดภาษีสรรพสามิตเช่นเดียวกับ
รถไฟฟ้ารุ่นอื่นๆ ท าให้ราคาขายสามารถจับต้องได้มากขึ้น  นอกจากนี้การที่บริษัทไทยร่วมทุนกับบริษัท
ต่างชาติก็ช่วยให้เกิดการถ่ายทอดเทคโนโลยีขั้นสูง และเป็นอีกปัจจัยที่ช่วยผลักดันให้อุตสาหกรรม
รถยนต์ไฟฟ้าเติบโตได้ดีขึ้นในอนาคตด้วย 

5.2.6 สินค้าทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

1. ผลิตภัณฑ์เหล็กประเภท Advanced High Tensile Steel (AHSS) 

คาดว่าในอนาคตสินค้าที่จะสามารถมาทดแทนเหล็กในอุตสาหกรรมยานยนต์ คือ 
เหล็กประเภท Advanced High Tensile Steel (AHSS) ซึ่งเป็นเหล็กที่มีความแข็งแรงสูง
ประมาณ 1,100 ถึง 1,400 MPa ซึ่งจะท าให้สามารถออกแบบโครงสร้างรถยนต์ได้บางขึ้น และ
เบาขึ้น ในขณะที่ความแข็งแรงเท่าเดิมหรือสูงขึ้นกว่าเหล็กที่ใช้ในปัจจุบัน รวมทั้งยังคงมี
ความสามารถในการขึ้นรูปที่สูงขึ้นด้วย เช่น เหล็กประเภท Dual Phase (DP) ซึ่งหากเป็นเหล็ก
ทั่วไปที่มีความแข็งแรงสูง การที่จะขึ้นรูปด้วยวิธี Stamping นั้นจะท าได้ยากมาก ขึ้นรูปแล้วฉีก
ขาดตามขอบ ตามมุมต่างๆ 
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ในปี 2025 คาดการณ์กันว่าจะมีการน าเหล็กประเภท Advanced High Tensile 
Steel (AHSS)  มาใช้อย่างแพร่หลายเพ่ิมมากขึ้น โดยการใช้เหล็กประเภท AHSS จะท าให้
น้ าหนักรถยนต์จะลดลง จะสามารถช่วยประหยัดเชื้อเพลิงและส่งผลในการช่วยลดการปล่อย
ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 

 

รูปที่ 5.29 แนวโน้มการใช้งาน Advanced High Tensile Steel (AHSS) ในอุตสาหกรรมรถยนต์ 
ที่มา : http://plastic.oie.go.th/Articles/2014/12/Plastic%20Intelligence 

ในปัจจุบันผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีมีการใช้งานทั้งในรถยนต์ประเภทสันดาปภายใน (Internal 
Combustion Engine : ICE) และรถยนต์ไฟฟ้า ทั้งแบบ HEVs (Hybrid Electric Vehicle), 
PHEV (Plug-in Hybrid Electric Vehicle), BEV (Battery Electric Vehicle) แ ล ะ  FCEV 
(Fuel Cell Electric Vehicle) ยังมีการมีการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กที่ไม่แตกต่างกัน คือยังมี
การใช้งานเหล็กเหล็กแผ่นกัลวานีลประมาณร้อยละ 25 ที่เป็นในส่วนประกอบต่างๆในรถยนต์  
ส าหรับแนวโน้มการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในปี 2568 มีการคาดการณ์ว่า จะมีการใช้งาน
ผลิตภัณฑ์เหล็กประเภทที่มีความแข็งแรงคงทนและมีน้ าหนักเบาเพ่ิมมากข้ึน โดยเฉพาะในแถบ
เอเชียตะวันออกเฉียงใต้ เนื่องมาจากกระแสของการรักษาสิ่งแวดล้อม ที่มีความต้องการที่จะลด
มลพิษให้มากที่สุด โดยเฉพาะมลพิษที่เกิดจากการเผาไหม้ในรถยนต์ อย่างไรก็ตามผลิตภัณฑ์
เหล็กยังคงเป็นวัตถุดิบที่มีความส าคัญในการใช้งานในอุตสาหกรรมรถยนต์เพียงแต่ผลิตภัณฑ์
เหล็กที่ใช้งานในรถยนต์จะมีการปรับปรุงและพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ือให้มีความแข็งแรงและมี
น้ าหนักที่เบาลงกว่าเดิมซึ่งจะช่วยในการลดมลภาวะและการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 
(CO2) ได้อีกด้วย 

2. ผลิตภัณฑ์พลาสติกวิศวกรรม (Engineering Plastic) 

พลาสติกมาเป็นวัตถุดิบในการผลิตชิ้นส่วนประกอบต่างๆ ที่มีแนวโน้มมากขึ้น ด้วย
คุณสมบัติที่ดีหลายประการ เช่น มีความแข็งแรงทนทาน น้ าหนักเบา ราคาไม่แพง ลดแรงเสียด
ทานได้ดี ออกแบบและขึ้นรูปได้ง่าย ผู้ผลิตรถยนต์จึงสนใจน าพลาสติกมาใช้ทดแทนโลหะหรือ
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กระจก ท าให้รถยนต์มีน้ าหนักเบาลง ลดการสิ้นเปลืองพลังงาน และช่วยลดต้นทุนในการผลิต
ได้อีกด้วย นอกจากนี้ยังมีการน าพลาสติกรีไซเคิลและพลาสติกชีวภาพมาผลิตเป็นวัตถุดิบและ
ชิ้นส่วนรถยนต์ในรูปแบบต่างๆ เพ่ือตอบรับและปรับตัวให้เข้ากับสถานการณ์โลกในปัจจุบัน ที่
เล็งเห็นถึงความส าคัญด้านผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

พลาสติกถูก เลื อกใช้ เป็นวั ตถุดิบ ในการผลิตชิ้ นส่ วนรถยนต์ทั้ งนี้ ขึ้ นอยู่ กับ 
คุณสมบัติเฉพาะของชิ้นส่วนพลาสติกนั้นๆ ตามการใช้งานในแต่ละส่วน ซึ่งสามารถแบ่ง
ประเภทชิ้นส่วนรถยนต์ได้เป็นชิ้นส่วนพลาสติกที่ใช้ภายนอกรถยนต์และพลาสติกที่ใช้ภายใน
รถยนต์ 

ชิ้นส่วนพลาสติกส าหรับที่ใช้ภายนอกรถยนต์ จะต้องมีความคงทนต่อสภาพอากาศสูง 
จากการเปลี่ยนแปลงของอากาศภายนอกรถยนต์ ตามสภาวะอากาศของภูมิภาคนั้น ต้องมี
ความคงทนไม่แตกหัก แต่อาจจะต้องมีการเคลือบปกปิดผิว เช่น ชุบโครเมียม หรือพ่นสีทับเพ่ือ
ความคงทน เป็นต้น 

ชิ้นส่วนพลาสติกส าหรับที่ใช้ภายในรถยนต์ ต้องมีคุณสมบัติคงทนต่อแสงยูวี (UV 
Resistance) เพราะแสงยูวีจะผ่านเข้ามาทางกระจกจนถึงภายในห้องโดยสาร ซึ่งจะท าให้
อุณหภูมิสูงขึ้น วัสดุที่ใช้ภายในจึงต้องทนทานในสภาวะอุณหภูมิค่อนข้างสูง หากจอดรถยนต์ทิ้ง
ไว้กลางแสงแดด อุณหภูมิภายในห้องโดยสารจะสูงกว่าอุณหภูมิภายนอกตัวรถ เช่น อุณหภูมิ
ภายนอกอาจจะอยู่ที่ 40 องศาเซลเซียส แต่ภายในห้องโดยสารอาจจะสูงถึง 80 องศาเซลเซียส
เลยก็ได้หากจอดทิ้งไว้เป็นเวลานาน  แต่หากเมื่อเปิดประตูให้ลมผ่านเข้าไปในตัวรถ อุณหภูมิก็
จะลดลงได้อย่างรวดเร็ว คุณสมบัติอีกประการหนึ่งของชิ้นส่วนภายในรถยนต์นั่นคือ ชิ้นส่วนที่
สัมผัสกับผู้โดยสารได้ เมื่อเกิดอุบัติเหตุ จะต้องแตกหักได้ยาก หากแตกหักจะต้องไม่มีความคม
และท าให้เกิดอันตรายแก่ผู้โดยสาร 

 

รูปที่ 5.30 สัดส่วนของชนิดเม็ดพลาสติกในรถยนต์ 1 คัน 
ที่มา : http://plastic.oie.go.th/Articles/2014/12/Plastic%20Intelligence 
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5.3 อุตสาหกรรมเคร่ืองจักรกล 

5.3.1 สถานการณ์ปัจจุบันของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

ภาคอุตสาหกรรมการผลิตนับว่าเป็นภาคที่มีความส าคัญมากในการขับเคลื่อนระบบเศรษฐกิจ
ของประเทศไทย รวมทั้งยังมีส่วนช่วยในการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศมาโดยตลอดตั้งแต่อดีตจนถึง
ปัจจุบัน ภาคอุตสาหกรรมของประเทศใดที่มีพัฒนาการมาอย่างมีประสิทธิภาพ มักขึ้นอยู่กับบุคลากรที่มี
ความสามารถและเครื่องมือเครื่องจักรและเทคโนโลยีที่ทันสมัย  ในประเทศไทยถือว่าเป็นประเทศที่มี
การพัฒนาทางด้านอุตสาหกรรมการผลิตมากพอสมควร เนื่องจากมีบริษัทข้ามชาติยักษ์ใหญ่จาก
ต่างประเทศหลายบริษัทมาลงทุนในการผลิต ก่อให้เกิดการพัฒนาด้านเทคโนโลยีและด้านการผลิตที่มาก
ขึ้นด้วย 

เมื่อเรากล่าวถึงอุตสาหกรรม สิ่งที่ขาดไม่ได้เลยในอุตสาหกรรมการผลิตและเป็นแกนหลักใน
การขับเคลื่อนเพ่ือให้เกิดการผลิตนั่นคือเครื่องจักร  ซึ่งไม่ว่าจะเป็นอุตสาหกรรมใด ย่อมต้องมี การใช้
เครื่องจักรด้วยกันทั้งสิ้น เพ่ือใช้ในการทุ่นแรงงานคนหรือสัตว์ ลดต้นทุนแรงงาน และเพ่ิมประสิทธิภาพ
ในการผลิต 

ในปี 2561 มูลค่าการค้าของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลของประเทศไทยขยายตัวเมื่อเทียบกับปี
ก่อนหน้า สะท้อนจากมูลค่าการค้าระหว่างประเทศของเครื่องจักรกลไทยที่เพ่ิมขึ้น โดยการน าเข้า
ขยายตัวร้อยละ 1.9 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า คิดเป็นมูลค่าการน าเข้าอยู่ที่ 452,257 ล้านบาท ซึ่ง
ประเทศหลักๆที่ไทยมีการน าเข้าเครื่องจักรกลประเภทต่างๆได้แก่ ประเทศจีน ประเทศญี่ปุ่น และสหรัฐ
เมริกา เป็นต้น ซึ่งทั้ง 3 ประเทศคิดเป็นสัดส่วนการน าเข้า ร้อยละ 60 ของการน าเข้าเครื่องจักรกล
ทั้งหมดของประเทศไทย ส าหรับด้านการส่งออกหดตัวร้อยละ 1.2 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า มีมูลค่าการ
ส่งออกอยู่ที่ 260,695 ล้านบาท ส าหรับประเทศที่ไทยมีการส่งออกผลิตภัณฑ์เครื่องจักรกล ได้แก่ 
ประเทศสหรัฐอเมริกา ประเทศญี่ปุ่น และประเทศอินโดนีเชีย เป็นต้น โดยในปี 2561 ดุลการค้าของ
เครื่องจักรกลของไทยมีการขาดดุลการค้าอยู่ที่ 191,562  ล้านบาท 

  

รูปที่ 5.31 ภาพรวมการน าเข้า-ส่งออก เครื่องจักรกลไทย 
ที่มา : Machinery Intelligence Unit สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

5-32 

 

  

รูปที่ 5.32 ภาพรวมการน าเข้า-ส่งออก เครื่องจักรกลไทย แยกรายประเทศ ในปี 2561 
ที่มา : Machinery Intelligence Unit สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

เครื่องจักรกล มีความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ การแบ่งประเภทเครื่องจักรกลจึงท าได้หลาย
แนวทาง เช่น แบ่งตามประเภทของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง แบ่งตามลักษณะการใช้งานของเครื่องจักร 
และแบ่งตามลักษณะของผลิตภัณฑ์เครื่องจักร การแบ่งประเภทเครื่องจักรกลในที่นี้แบ่งตามพิกัดอัตรา
ศุลกากร โดยแบ่งประเภทตามวัตถุประสงค์ของการใช้งาน ซึ่งสามารถแบ่งประเภทของอุตสาหกรรม
เครื่องจักรกลออกเป็น 3 ประเภท ดังนี้ 1) เครื่องจักรกลการเกษตร (Agricultural machinery) 2) 
เครื่องจักรอุตสาหกรรม (Industrial Machinery) และ 3) เครื่องมือกล (Machine Tools)  

1. เครื่องจักรกลการเกษตร (Agricultural machinery) หมายถึง เครื่องจักรหลักที่ใช้ใน
ภาคเกษตรกรรม ทั้งในส่วนของตัวผลิตภัณฑ์ ชิ้นส่วนและอุปกรณ์ต่อพ่วง เช่น เครื่องจักร
ส าหรับการเตรียมดิน การปลูก การเก็บเกี่ยว เครื่องสี ฯลฯ โดยไม่รวมถึงเครื่องจักรที่ใช้ใน
กระบวนการแปรรูป ได้แก่ เครื่องจักรงานเกษตรกรรม (Agricultural Machine) และ
เครื่องจักรงานปศุสัตว์ (Livestock Machine) 

  

  

รูปที่ 5.33 เครื่องจักรงานเกษตรกรรม และเครื่องจักรงานปศุสัตว์ 
 ที่มา : https://www.kubotasolutions.com/knowledge/sugar_cane/detail/298  
 http://www.108agriculture.com/type_product/สินค้าและบริการ/เครื่องจักรในงานปศุสัต/ 
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ในปี 2561 เครื่องจักรกลการเกษตร มีมูลค่าการน าเข้าอยู่ที่ 35,702  ล้านบาท หดตัว
ร้อยละ 6.9  เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า ซึ่งการน าเข้ากลุ่มเครื่องจักรงานเกษตรกรรม หดตัวร้อย
ละ 5.7 และการน าเข้ากลุ่มเครื่องจักรงานปศุสัตว์หดตัวร้อยละ 25.5 โดยกลุ่มสินค้าที่มีมูลค่า
การน าเข้าสูงสุดในปีนี้ ได้แก่ เครื่องบ ารุงรักษา และส่วนประกอบ ซึ่งมีมูลค่าการน าเข้าอยู่ที่ 
19,110 ล้านบาท 

การส่งออก เครื่องจักรกลการเกษตรมีมูลค่าการส่งออกเป็น 36,192  ล้านบาท 
ขยายตัวร้อยละ 4.3 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า ซึ่งการส่งออกกลุ่มเครื่องจักรงานเกษตรกรรม 
ขยายตัวร้อยละ 4.5 และการส่งออกกลุ่มเครื่องจักรงานปศุสัตว์ หดตัวร้อยละ 32.8 โดยกลุ่ม
สินค้าที่มีมูลค่าการส่งออกสูงสุดในปีนี้ ได้แก่ แทรกเตอร์ และส่วนประกอบ ซึ่งมีมูลค่าการ
ส่งออกอยู่ที่ 14,466 ล้านบาท ดุลการค้าของเครื่องจักรกลการเกษตรของไทย ในปี 2561 นี้ 
เกินดุลการค้าอยู่ที่ 490 ล้านบาท 

 

 

รูปที่ 5.34 มูลค่าการน าเข้า-ส่งออก เครื่องจักรกลการเกษตรของไทย ปี 2558-2561 
ที่มา : Machinery Intelligence Unit สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

2. เครื่องจักรอุตสาหกรรม (Industrial Machinery) หมายถึง เครื่องจักรที่ใช้ในการผลิต
ส าหรับอุตสาหกรรมต่างๆ และส่วนประกอบ ได้แก่ เครื่องจักรอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ 
เครื่องจักรอุตสาหกรรมการก่อสร้าง เครื่องจักรอุตสาหกรรมเหมืองแร่ เครื่องจักรอุตสาหกรรม
ยางหรือพลาสติก เครื่องจักรอุตสาหกรรมไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ เครื่องจักรอุตสาหกรรมแปร
รูปอาหาร เครื่องจักรอุตสาหกรรมกระดาษและสิ่งพิมพ์ เครื่องจักรอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
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เครื่องจักรอุตสาหกรรมเครื่องหนัง เครื่องจักรงานโลหะกรรมหรือหล่อโลหะ และเครื่องจักรที่
ใช้ในอุตสาหกรรมทั่วไป 

  

รูปที่ 5.35 ตัวอย่างเครื่องจักรอุตสาหกรรม 
ที่มา : http://www.thaiembbeij.org/thaibizchina/th/interestingfacts/detail.php?SECTION 
 http://www.thansettakij.com/content/133774 

ในปี 2561 เครื่องจักรอุตสาหกรรม มีมูลค่าการน าเข้ารวมทั้งสิ้น 343,801 ล้านบาท 
ขยายตัวร้อยละ 0.4 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า โดยสินค้าที่มีมูลค่าการน าเข้าสูงสุด ได้แก่ เครื่อง
กังหันไอพ่น (เครื่องจักรที่ใช้ในอุตสาหกรรมทั่วไป) ซึ่งมีมูลค่าการน าเข้าอยู่ที่ 48,212 ล้านบาท 

การส่งออก เครื่องจักรอุตสาหกรรมมีมูลค่าการส่งออกรวมทั้งสิ้น 194,056 ล้านบาท 
หดตัวร้อยละ 3.0 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า โดยสินค้าที่มีมูลค่าการส่งออกสูงสุดได้แก่ เครื่องสูบ
ลม/อัดลม (เครื่องจักรที่ใช้ในอุตสาหกรรมทั่วไป) ซึ่งมีมูลค่าการส่งออกอยู่ที่ 32,853 ล้านบาท 
โดย ดุลการค้าของเครื่องจักรอุตสาหกรรมไทยขาดดุลการค้าอยู่ที่ 149,745  ล้านบาท 
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รูปที่ 5.36 มูลค่าการน าเข้า-ส่งออก เครื่องจักรอุตสาหกรรมของไทย 2558-2561 
ที่มา : Machinery Intelligence Unit สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

3. เครื่องมือกล (Machine Tools) หมายถึง เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิตชิ้นงาน
และเครื่องจักรต่างๆ ได้แก่ เครื่องมือกล (Machine Tool) เช่น เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่อง
คว้าน เครื่องเจียร และเครื่องมือ (Hand Tool) เป็นต้น 

 

เครื่องมือกล (Machine Tool) 

 

เครื่องมือ (Hand Tool) 

รูปที่ 5.37 ตัวอย่างเครื่องมือกลและเครื่องมือต่าง 
ที่มา : https://store.scg.com/categories/C1000001/products/%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%  
 http://www.nn-wattanakij.com/?p=36268 

ในปี 2561 เครื่องมือกล มีมูลค่าการน าเข้าเป็น 72,754  ล้านบาท ขยายตัวร้อยละ 
15.6 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า ซึ่งการน าเข้ากลุ่มเครื่องมือกลขยายตัวร้อยละ 11.6 และการ
น าเข้ากลุ่มเครื่องใช้มือขยายตัวร้อยละ 16.0 โดยกลุ่มสินค้าที่มีมูลค่าน าเข้าสูงสุดในปีนี้ ได้แก่ 
กลุ่มหีบแบบหล่อแก้ว โลหะ ยาง และพลาสติก ซึ่งมีมูลค่าการน าเข้าอยู่ที่ 19,365 ล้านบาท 

การส่งออก เครื่องมือกลมีมูลค่าการส่งออกเป็น 30,448  ล้านบาท ขยายตัวร้อยละ 
4.4 เมื่อเทียบกับปีก่อนหน้า ซึ่งการส่งออกกลุ่มเครื่องมือกลขยายตัวร้อยละ 23.3 และการ
ส่งออกกลุ่มเครื่องใช้มือหดตัวร้อยละ 0.3 โดยกลุ่มสินค้าที่มีมูลค่าการส่งออกสูงสุดในปีนี้ ได้แก่ 
เครื่องมือกล กลึงโลหะ ซึ่งมีมูลค่าการส่งออกอยู่ที่ 6,357 ล้านบาท โดยดุลการค้าของเครื่องมือ
กลของไทยขาดดุลการค้าอยู่ที่ 42,307 ล้านบาท 
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รูปที่ 5.38 มูลค่าการน าเข้า-ส่งออก เครื่องมือกลของไทย 2558-2561 
ที่มา : Machinery Intelligence Unit สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

5.3.2 แหล่งวัตถุดิบผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

เนื่องด้วยอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลของไทยมีความหลากหลายทั้งในด้านของผู้ผลิ ตและ
ผลิตภัณฑ์ของเครื่องจักรกล ซึ่งในปัจจุบันประเทศไทยมีผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อยู่ประมาณ 
1,200 ราย ซึ่งผู้ผลิตส่วนใหญ่คิดเป็นประมาณร้อยละ 90 เป็นผู้ประกอบการขนาดกลางและขนาดย่อม 
(SME) และผลิตเครื่องจักรกลหลากหลายประเภทส าหรับใช้ในอุตสาหกรรมต่างๆ ท าให้ความต้องการ
ด้านวัตถุดิบที่จะใช้ในการผลิตมีความแตกต่างกันออกไป ซึ่งผู้ประกอบการมีทั้งที่น าเข้าเองโดยตรงจาก
ต่างประเทศ การสั่งโดยตรงจากผู้ผลิตในประเทศ การซื้อผ่านเทรดเดอร์ รวมถึงการซื้อผ่านเซอร์วิส 
(Service Center) หรือคอยด์เซนเตอร์ (Coil Center) 

การสั่งซื้อวัตถุดิบเพ่ือใช้ในการผลิตเครื่องจักรกลนั้น ส่วนใหญ่ผู้ประกอบการจะให้ความส าคัญ
กับเรื่องของ ราคาเป็นส าคัญในการเลือกซื้อวัตถุดิบ เพราะเป็นการสะท้อนถึงต้นทุนในการผลิตของ
ผู้ประกอบการ ส่วนเหตุผลอ่ืนๆ ที่ผู้ผลิตค านึงถึงในการเลือกวัตถุดิบ จะเป็นเรื่องของระยะเวลาในการ
จัดส่งวัตถุดิบ และความสม่ าเสมอของสินค้า รวมถึงการขยายเวลาในการช าระเงิน 

5.3.3 การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

ส าหรับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลนั้นมีการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีมีความหลากหลายขึ้นอยู่กับ
ผลิตภัณฑ์ที่จะมีการผลิต ซึ่งจะมีการใช้งานทั้งผลิตภัณฑ์ทรงยาวและผลิตภัณฑ์ทรงแบน ดังนี้ 
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1. เหล็กเพลาขาว (Cold Drawn Bar : Carbon-Alloy) ซึ่งในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลจะน า
เหล็กเพลาขาว มาใช้งานในส่วนของเพลาและชิ้นส่วนของเครื่องจักรต่างๆ เช่น แกนมอเตอร์
และเพลาขับเครื่องจักร เป็นต้น 

 

รูปที่ 5.39 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กเพลาขาวที่ใช้งานในเครื่องจักรกล 
ที่มา : https://www.lekkla.com/product/steelroundbar/ 
 https://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved 

2. ลวดเหล็ก (Wire Products : Carbon-Alloy) ในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลจะมีการใช้
ผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีผลิตจากผลิตภัณฑ์ลวดเหล็ก ซึ่งจะน ามาใช้งานในงานประเภทลวดเชื่อมและ
สลักภัณฑ์ต่างๆในเครื่องจักรกล 

  

รูปที่ 5.40 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ลวดเหล็กท่ีใช้งานในเครื่องจักรกล 
ที่มา : https://www.stintertrade.com/product/ 
 https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%81% 

3. ท่อเหล็กไร้ตะเข็บ (Seamless steel pipe) ซึ่งผลิตภัณฑ์ท่อเหล็กไร้ตะเข็บจะใช้ใน
อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลเพ่ือเป็นส่วนประกอบต่อจากเครื่องจักรต่างๆ ส่วนใหญ่จะมีการใช้
งานท่อเหล็กไร้ตะเข็บในกลุ่มอุตสาหกรรมที่เก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมที่ต้องการความปลอดภัย
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สูงอย่าง อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องกับ การท่อขนส่งแก๊ส ท่อส่งน้ ามัน และงานปิโตรเลียม 
เนื่องจากท่อไร้ตะเข็บ มีคุณสมบัติความทนทานต่อแรงดัน และแรงบิดได้สูง  

   

รูปที่ 5.41 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ท่อเหล็กไร้ตะเข็บที่ใช้งานในเครื่องจักรกล 
ที่มา : https://hexagonppm.com/ja-jp/products/ family/smartsketch 
 http://www.sunnysteel.com/seamless-pipes-by-applications.php 

4. เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot- Rolled steel sheet) และเหล็กแผ่นหนารีดร้อน (Plate) 
ทั้งที่เป็น Carbon และ Alloy ซึ่งจะน ามาใช้ในอุตสาหกรรมเครื่องจักกลในส่วนที่เป็น ชิ้นส่วน
เครื่องจักรต่างๆ โครงเครื่องจักร แท่นเครื่องจักร แท็งก์น้ ามัน ชิ้นส่วนเครื่องจักรในงานต่างๆ 
เช่น ในโรงงานหีบอ้อย โรงงานน้ าตาล เป็นต้น 

   

รูปที่ 5.42 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนในเครื่องจักรกล 
ที่มา : http://www.klim.co.th/our_business 
 https://wamgroup.co.th/thTH/WAMTH/SDetail/S577/SOL_SUG/% 

5. ท่อเหล็กเชื่อมตะเข็บ (Welded Pipe) ในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลสามารถใช้น ามาใช้เป็น
ส่วนประกอบต่างๆในส่วนของงานท าท่อส่งต่างๆ อาทิเช่น ท่อส่งสารเคมี ท่อส่งน้ ามัน เป็นต้น 
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รูปที่ 5.43 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ท่อเหล็กเชื่อมตะเข็บในเครื่องจักรกล 
ที่มา : http://th.steelpipe-piling.com/steel-pipe/erw-steel-pipe/erw-structural-pipe.html. 
 https://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&ved 

6. เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าไร้สนิม (Cold-Rolled Stainless steel sheet: STS) และ
ท่อเหล็กกล้าไร้สนิม (Stainless steel pipe) ส าหรับในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลจะมีการน า
เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าไร้สนิม (Cold-Rolled Stainless steel sheet: STS) และท่อ
เหล็กกล้าไร้สนิม (Stainless steel pipe)  มาใช้ในส่วนของท่อส่ง รางส่งของเครื่องจักร
อุตสาหกรรมต่างๆ เช่น ในอุตสาหกรรมปิโตรเคมี น้ ามัน สารเคมี และอาหาร เป็นต้น 

  

รูปที่ 5.44 ตัวอย่างเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าไร้สนิมในเครื่องจักรกลของอุตสาหกรรมอาหาร 
ที่มา : https://www.foodindustryjobs.com/ 
 http://www.foodnetworksolution.com/news_and_articles/article/0081/ 



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

5-40 

 

 

รูปที่ 5.45 ห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าที่ใช้ในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 
ที่มา : รวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูลโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

5.3.4 การแข่งขันของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

ปัจจัยที่ท าให้อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลเติบโตขึ้นได้นั้น เป็นผลอันเนื่องมาจากประเทศไทยมี
การลงทุนโครงสร้างพ้ืนฐานขนาดใหญ่ รวมถึงมีการพัฒนาภาคการผลิตทั้งในส่วนของภาคอุตสาหกรรม
และภาคการเกษตร ไปสู่ภาคการผลิตที่มีความทันสมัย สามารถลดต้นทุน อีกทั้งเพ่ือให้มีความสามารถ
ในแข่งขันกับคู่แข่งได้ เพื่อให้เกิดการพัฒนาไปสู่อุตสาหกรรมและอุตสาหกรรมเกษตร 4.0 ซึ่งจากเหตุผล
ดังกล่าวจึงเอ้ือให้เกิดความต้องการเครื่องจักรของธุรกิจใหม่ๆ รวมถึงการปรับเปลี่ยนเครื่องจักรของ
ธุรกิจเดิมให้มีศักยภาพและความสามารถในการผลิตที่มากยิ่งขึ้น ซึ่งจะท าให้เกิดความท้าทายแก่
ผู้ประกอบการผลิตเครื่องจักรที่จ าเป็นต้องปรับตัวตั้งรับกับความเปลี่ยนแปลงที่ก าลังจะเกิดขึ้นดังนี้ 

1. นโยบายทางการปรับเปลี่ยนรูปแบบของอุตสาหกรรมให้ไปสู่ฐานเศรษฐกิจใหม่ (New S-
Curve) จากนโยบาย Thailand 4.0 ของภาครัฐ ซึ่งจะเป็นการเน้นด้านนวัตกรรมที่มากข้ึน โดย
มีการน าระบบอิเล็กทรอนิกส์เข้ามาใช้เพ่ือทดแทนแรงงานคน ซึ่งจะท าให้เกิดความเที่ยงตรง
แม่นย ามากกว่าเดิม รวมถึงการหันมาใช้เทคโนโลยีพลังงานสะอาดแทนการใช้เครื่องยนต์ที่มี
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การสันดาปภายในแบบเดิมเพ่ือเป็นการรักษาสิ่งแวดล้อม ส าหรับในส่วนของภาคการ
เกษตรกรรม ซึ่งมีข้อจ ากัดต่างๆที่ค่อนข้างมีความหลากหลาย อาทิเช่น  เรื่องของแหล่งน้ า 
ราคาสินค้าเกษตร และต้นทุนการผลิต รวมถึงการที่ภาครัฐและภาคเอกชนได้มีการสงเสริมให้
เกษตรกรเพาะปลูกพืชในพ้ืนที่ที่เหมาะสม และขณะเดียวกันได้สนับสนุนให้เพ่ิมพ้ืนที่ในส่วน
ของพืชที่มีผลตอบแทนสูง เช่น อ้อย ข้าวโพด รวมถึงไม้ผลต่างๆ  ซึ่งจากปัจจัยต่างๆ เหล่านี้ท า
ให้เครื่องจักรกลลักษณะแบบเดิมไม่สามารถตอบสนองความต้องการของตลาดในระยะข้างหน้า
ได ้

2. การย้ายฐานการผลิตของบางอุตสาหกรรม เนื่องจากศักยภาพการแข่งขันของไทยในการเป็น
ฐานการผลิตเริ่มลดลง ทั้งทางด้านต้นทุนการผลิต แรงงาน และการขาดแคลนวัตถุดิบ ประกอบ
กับผลประโยชน์ด้านทางภาษีหรือการลดข้อจ ากัดด้านการกีดกันทางการค้าในบางอุตสาหกรรม 
เช่น เสื้อผ้า รองเท้า เครื่องใช้ไฟฟ้าและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ รวมถึงอุตสาหกรรมแปรรูป
อาหาร เป็นต้น มีส่วนผลักดันให้ภาคธุรกิจของไทย รวมถึงนักลงทุนต่างชาติ หันไปลงทุนใน
ต่างประเทศเพ่ิมข้ึน โดยเฉพาะประเทศเพ่ือนบ้านของไทยซึ่งมีสิ่งแวดล้อมการลงทุนที่เหมาะสม 
ทั้งนี้ หากสถานการณ์ดังกล่าวทวีความเข้มข้นขึ้น ก็ย่อมกระทบต่อความต้องการเครื่องจักรกล
ของไทยในอนาคต 

3. การแข่งขันจากต่างประเทศ เนื่องจากมีการน าเข้าเครื่องจักรจากประเทศคู่แข่ง อย่างเช่น 
ประเทศญี่ปุ่น ประเทศจีน ประเทศอินเดีย ประเทศไต้หวัน ประเทศเกาหลีใต้ ประเทศ
สหรัฐอเมริกา และประเทศเยอรมนี ซึ่งมีข้อได้เปรียบทางด้านราคา มาตรฐาน คุณภาพ และ
เทคโนโลยี เข้ามาแข่งขันกับเครื่องจักรที่ประเทศไทยสามารถผลิตเองได้อย่างเครื่องจักรกล
การเกษตร โดยที่สถานการณ์การน าเข้าเครื่องจักรกลการเกษตรมีแนวโน้มการน าเข้าเพ่ิมสูงขึ้น
อย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะอย่างยิ่งเครื่องจักรกลการเกษตรที่น าเข้าในราคาที่ไม่สูงจากประเทศ
จีน ที่มีทั้งเครื่องจักรส าหรับตลาดเกษตรกรรายย่อย รวมไปถึงเครื่องจักรขนาดใหญ่เพ่ือรองรับ
โครงการเกษตรแปลงใหญ่ หรือเกษตรกรรายใหญ่ที่สามารถน าเครื่องจักรไปใช้ในพ้ืนที่ของ
ตนเอง รวมถึงส าหรับผู้ให้บริการรับจ้างเครื่องจักรการเกษตรกับเกษตรกรทั่วไป 

ซึ่งปัจจัยต่างๆเหล่านี้ ล้วนแล้วแต่เป็นความท้าทายที่ผู้ผลิตและผู้จัดจ าหน่ายจ าเป็นต้องเตรียม
แนวทางการรับมือเอาไว้ ได้แก่ การวิจัยและพัฒนาเครื่องจักรให้มีความเหมาะสมเป็นที่ต้องการของ
ตลาด การหากลุ่มทุนหรือผู้ประกอบการอ่ืนๆที่มีความรู้และมีเทคโนโลยีเพ่ือถ่ ายทอดองค์ความรู้
ดังกล่าวให้เกิดความรู้ความสามารถและศักยภาพในการผลิตที่เพ่ิมมากขึ้น รวมถึงการพัฒนาบุคลากร
เพ่ือรองรับการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร รวมถึงการหาโอกาสในต่างประเทศให้สามารถส่งออกเพ่ือสร้าง
รายได้ที่มากขึ้น โดยเฉพาะแถบประเทศเพ่ือนบ้าน ที่อยู่ในขั้นของการพัฒนาการผลิตภาคเกษตรและ
อุตสาหกรรม และมีความต้องการเครื่องจักรสูง ซึ่งถือว่าเป็นโอกาสของผู้ผลิตเครื่องจักรกลของไทยที่จะ
สร้างโอกาสให้แก่อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 

5.3.5 แนวโน้มของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

การเติบโตของเครื่องจักรอุตสาหกรรมยังคงมีทิศทางที่ดี เนื่องด้วยการวางรากฐานทางด้าน
ยุทธศาสตร์แห่งชาติ 20 ปี ของรัฐบาลโดยประกาศเป็นกฎหมาย ซึ่งเป็นแผนระยะยาวอันเป็น
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ปรากฏการณ์ใหม่ในการก าหนดทิศทางการสร้างความยั่งยืนของประเทศ ท าให้การด าเนินงานมีความ
ชัดเจน สามารถใช้เป็นแนวทางให้ทุกภาคส่วนได้ โดยเฉพาะการก าหนดแผนการลงทุนครั้งใหญ่ที่นับเป็น
เมกะโปรเจกต์ ภายใต้ชื่อ “โครงการระเบียงเศรษฐกิจพิเศษภาคตะวันออก – Eastern Economic 
Corridor (EEC)” ที่ดึงดูดให้ผู้ลงทุนจากต่างประเทศ รวมถึงภายในประเทศเข้ามาลงทุนใหม่ และขยาย
การลงทุนมากขึ้นอย่างมีนัยส าคัญ และการที่รัฐบาลประกาศส่งเสริมอุตสาหกรรม 10 New S-Curve 
โดยให้การสนับสนุนสิทธิประโยชน์อย่างเต็มที่ การลงทุนในปัจจัยพ้ืนฐานเน้นหนักด้านคมนาคม ท าให้
เกิดความเชื่อมั่นว่าเขตเศรษฐกิจพิเศษนี้จะสร้างความเติบโตให้แก่เศรษฐกิจอุตสาหกรรมไทยสู่ยุค
อุตสาหกรรม 4.0 แม้ว่าการลงทุนต่างๆ ได้เริ่มเดินหน้าอย่างเป็นรูปธรรมชัดเจนตั้งแต่กลางปีที่แล้ว จาก
การประกาศตัวเลขคาดการณ์ของส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน (BOI) พบว่า ภายในปี 
2562 เป็นต้นไป จะมีการลงทุนเพ่ิมขึ้นปีละไม่ต่ ากว่าแสนล้านบาท และคาดว่าอีก 5 ปีนับจากนี้ การ
ลงทุนใหม่ๆ ที่เกิดขึ้นในภาคตะวันออก รวมถึงการลงทุนในโครงการร่วมลงทุนภาครัฐและภาคเอกชน 
(public private partnership: PPP) โดยเฉพาะการลงทุนโครงสร้างก่อสร้างสาธารณูปโภคพ้ืนฐานด้าน
คมนาคมของภาครัฐ จะแรงกระตุ้นให้เศรษฐกิจโดยรวมของประเทศเติบโตอย่างมั่นคง ซึ่งย่อมจะส่งผล
ต่อโอกาสของภาคอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลของไทย ในการเข้ามามีส่วนร่วมในภาคการผลิตจากการ
ส่งเสริมด้านการลงทุน 

ส าหรับแนวโน้มเศรษฐกิจภาคการเกษตรในปี 2562 คาดว่าจะขยายตัวอยู่ในช่วงร้อยละ 2.5 – 
3.5 โดยสาขาพืช สาขาประมง สาขาบริการทางการเกษตร และสาขาปศุสัตว์คาดว่าจะขยายตัวเพ่ิมขึ้น
จากปัจจัยสนับสนุน ด้านการด าเนินนโยบายด้านการเกษตรเพ่ือปฏิรูปภาคเกษตรอย่างต่อเนื่อง โดยเป็น
ความร่วมมือระหว่างภาครัฐ ภาคเอกชน และภาคประชาสังคม ที่จะช่วยผลักดันให้การผลิตทาง
การเกษตรมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น สถาบันเกษตรกรต่างๆมีความเข้มแข็ง เกษตรกรมีการวางแผนการ
ผลิตที่สอดคล้องกับความต้องการของตลาด ท าให้เกษตรกรมีรายได้ที่สม่ าเสมอและมีเสถียรภาพมากข้ึน 
รวมถึงสภาพอากาศโดยทั่วไปและปริมาณน้ าที่ยังเอ้ืออ านวยต่อการเกษตรกรรม 

การเกษตรกรรมสาขาพืชในปี 2562 คาดว่าจะมีการขยายตัวอยู่ที่ร้อยละ 2.7-3.7 จากการวาง
แผนการใช้น้ าจากโครงการชลประทานขนาดใหญ่และขนาดกลางจากภาครัฐ รวมถึงการที่ภาครัฐและ
ภาคเอกชนได้ร่วมกันส่งเสริมให้เกษตรกรเพาะปลูกพืชในพ้ืนที่ที่เหมาะสม รวมถึงการพัฒนาศักยภาพ
การผลิต การแปรรูป และการตลาดสินค้าเกษตร จะช่วยสนับสนุนให้การผลิตพืชมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
โดยสินค้าพืชที่คาดว่าจะมีปริมาณผลผลิตเพ่ิมข้ึน 

การเกษตรสาขาปศุสัตว์ในปี 2562 คาดว่าจะขยายตัวอยู่ในช่วงร้อยละ 1.3  – 2.3 การผลิต
สินค้าปศุสัตว์โดยรวมมีแนวโน้มเพ่ิมขึ้น เนื่องจากเกษตรกรมีการขยายการเลี้ยงสัตว์เพ่ือรองรับความ
ต้องการของตลาดทั้งในประเทศและต่างประเทศที่มีแนวโน้มเพ่ิมขึ้น โดยให้ความส าคัญกับการพัฒนา
ระบบการเลี้ยงและการบริหารจัดการฟาร์มให้ได้มาตรฐาน 
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ตารางที่ 5.5 อัตราการเติบโตของผลิตภัณฑ์มวลรวมภาคเกษตรในปี 2561 และคาดการณ์ปี 2562 
 (หน่วย: ร้อยละ) 

สาขา 2561 2562 

ภาคเกษตร 4.6 2.5 – 3.5 

 พืช 5.4 2.7 – 3.7 

ปศุสัตว ์ 1.9 1.3 - 2.3 

 ประมง -1 1.0 – 2.0 

บริการทางการเกษตร 4 2.0 – 3.0 

ป่าไม ้ 2 1.2 – 2.2 

ที่มา: กองนโยบายและแผนพัฒนาการเกษตร 

เมื่อพิจารณาถึงแนวโน้มของอุตสาหกรรมของอุตสาหกรรมต่างๆที่มีการใช้เครื่องจักรกลเพ่ือช่วย
สนับสนุนในการผลิตมีทิศทางการเติบโตที่ดี จากทั้งปัจจัยส่งเสริมจากทั้งภาครัฐและภาคเอกชน นั้นแสดงถึง
แนวโน้มของภาคอุตสาหกรรมเครื่องจักกลไทยที่ย่อมได้รับผลที่ดีตามไปด้วย ถึงแม้ว่าเศรษฐกิจโลกยังอาจชะลอ
ตัวอยู่บ้างเนื่องจากปัจจัยหลายอย่าง เช่น ความขัดแย้งด้านการค้าระหว่างจีนและสหรัฐอเมริกา แต่ก็น่าจะเชื่อได้
ว่าเศรษฐกิจของไทยและอุตสาหกรรมเครื่องยังกลไทยยังคงเติบโตได้ต่อไป 

5.3.6 สินค้าทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

ส าหรับด้านสินค้าทดแทนในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลนั้น มีตัวเลือกที่ไม่มากนักเนื่องจากใน
การผลิตเครื่องจักรกลนั้น จะต้องค านึงถึงความสามารถในการผลิต ความแข็งแรง ความทนทาน และ
การที่ค่อนข้างมีลักษณะเฉพาะขึ้นอยู่กับการน าไปใช้งาน ซึ่งวัตถุดิบหลักที่ใช้ในการผลิตเครื่องจักรกลจะ
เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กชนิดต่างๆตามรูปแบบของเครื่องจักรกลนั้นๆ ซึ่งจะมีการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กที่
หลากหลายกันออกไป ทั้งผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาวและทรงแบน เช่น เหล็กเส้นคาร์บอน เหล็กเส้นอัล
ลอย เหล็กลวด ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี เหล็กแผ่นหนารีดร้อน เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน 
และเหล็กแผ่นรีดเย็น เป็นต้น 

ผลิตภัณฑ์อ่ืนที่จะมาทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กนั้นเป็นไปได้ค่อนข้างยากเนื่องจากคุณสมบัติของ
เหล็กประเภทต่างๆที่มีความพิเศษเฉพาะตัว ซึ่งถ้าอาจจะเป็นไปได้คือการเปลี่ยนประเภทของผลิตภัณฑ์
เหล็กชนิดหนึ่งเป็นอีกชนิดหนึ่ง เช่น จากเดิมใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นคาร์บอน หันมาใช้งานผลิตภัณฑ์
เหล็กเส้นอัลลอย เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการใช้งานของผลิตภัณฑ์เครื่องจักรกล เป็นต้น ซึ่งยังคงเป็น
การใช้งานของผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นหลัก อาจจะมีการใช้งานผลิตภัณฑ์อ่ืนอยู่บ้างแต่มีเพียงเล็กน้อย
เท่านั้นซึ่งอาจไม่สามารถทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กได้ทั้งหมด แต่อาจเป็นการใช้ร่วมกันกับผลิตภัณฑ์เหล็ก 
เช่น ผลิตภัณฑ์ยางและพลาสติก ที่ใช้งานในส่วนของฝาครอบป้องกันฝุ่นและเศษดิน หัวสปริงเกอร์ แผ่น
กระจกพลาสติกใส ล้อขับสายพาน ถังเก็บน้ าและสารเคมีฉีดพ่น เป็นต้น 
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อีกทั้งผู้ผลิตเครื่องจักรกล จะเน้นพัฒนาเทคโนโลยีให้ก้าวทันผู้ผลิตจากต่างประเทศเป็นหลัก 
โดยมิได้ค านึงถึงเรื่องวัตถุดิบ และไม่จ าเป็นต้องท าการวิจัยและพัฒนาเกี่ยวกับวัตถุดิบที่จะน ามาใช้ใน
การผลิต 

เนื่องจากเครื่องจักรกลนั้นจะมีการใช้งานในเกือบทุกอุตสาหกรรม   อุตสาหกรรมหลักที่มีการ
ใช้งานเป็นภาคอุตสาหกรรมการผลิตทั่วไปที่มีการใช้งานเครื่องจักร และการใช้งานในภาคการเกษตรซึ่ง
ยังแบ่งได้เป็นการเกษตรที่เป็นพืชผลและการเกษตรที่เป็นด้านปศุสัตว์  ซึ่งทั้งหมดนี้ล้วนแต่มีผลต่อการ
เติบโตของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

5.4 อุตสาหกรรมเครื่องใชไ้ฟฟ้า 

5.4.1 สถานการณ์ปัจจุบันของอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าในประเทศไทยมีพัฒนาการมากว่า 50 ปี โดยรัฐบาลมี
นโยบายส่งเสริมการลงทุนผ่านการให้สิทธิประโยชน์ด้านการลงทุนต่างๆ ของ BOI ซึ่งในระยะแรกของ
การลงทุนช่วงปี 2503-2514 ภาครัฐส่งเสริมการลงทุนผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าเพ่ือทดแทนการน าเข้า โดย
เป็นการน าข้าชิ้นส่วนมาประกอบ  และส่วนใหญ่เป็นการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าที่มีเทคโนโลยีการผลิตไม่
ซับซ้อน เช่น วิทยุ โทรทัศน์ พัดลม เป็นต้น 

ต่อมาช่วงปี 2515-2535 ทางการไทยมีนโยบายสนับสนุนการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าเพ่ือส่งออก 
ประกอบกับในปี 2530 เหตุการณ์ Plaza Accord มีผลให้เงินเยนแข็งค่า บริษัทญี่ปุ่นจึงย้ายฐานการ
ผลิตออกนอกประเทศ ซึ่งประเทศไทยเป็นหนึ่งในฐานการผลิตที่ส าคัญในช่วงเวลานั้น นอกจากนี้ต้นทุน
แรงงานที่ใช้การผลิตของไทยที่อยู่ในระดับต่ า มีความได้เปรียบจากการเป็นศูนย์กลางของภูมิภาค
อาเซียน และศักยภาพการเติบโตของตลาดภูมิภาคอาเซียนหลังมีการจัดตั้งเขตการค้าเสรีอาเซียน 
(ASEAN Free Trade Area: AFTA) 

เมื่อปี 2547 ยังท าให้มีบริษัทข้ามชาติ โดยเฉพาะสัญชาติญี่ปุ่น เข้ามาตั้งฐานผลิตในไทยเพิ่มข้ึน
เป็นล าดับ ทั้งผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า ชิ้นส่วนและส่วนประกอบเครื่องใช้ไฟฟ้า อาทิเช่น คอมเพรสเซอร์ 
มอเตอร์ ไดโอด หลอดภาพโทรทัศน์ ล าโพง เป็นต้น และชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ที่เป็นส่วนประกอบของ
เครื่องใช้ไฟฟ้า อาทิเช่น  แผ่นวงจรพิมพ์ (Printed Circuit Board: PCB) แผงวงจรไฟฟ้า(Integrated 
Circuits: IC) ตัวเก็บประจุไฟฟ้า (Capacitor) เป็นต้น จึงท าให้เกิดการพัฒนาห่วงโซ่อุปทานการผลิต
เครื่องใช้ไฟฟ้าของไทยจนถึงปัจจุบัน 

ในปี 2561 การผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าทรงตัวเมื่อเทียบกับปีก่อนโดยมีดัชนีผลผลิตอยู่ที่ 112.9 
ลดลงเล็กน้อยร้อยละ 1.6 เมื่อเทียบกับปีก่อน ทั้งนี้การผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าที่ปรับตัวลดลง ได้แก่ เครื่อง
ซักผ้า มอเตอร์ไฟฟ้า และตู้เย็น ลดลงร้อยละ 17.5, 13.7 และ 10.1 ตามล าดับ โดยการผลิตเครื่องซัก
ผ้าและตู้เย็น ที่ลดลงนั้นเป็นผลจากค าสั่งซื้อจากต่างประเทศลดลง โดยเฉพาะตลาดสหรัฐอเมริกา ส่วน
มอเตอร์ไฟฟ้ามีผลิตลดลง เนื่องจากผู้ผลิตมีการปรับเปลี่ยนแปลงรุ่นและโมเดล ในขณะที่สินค้าที่มีการ
ปรับตัวเพ่ิมขึ้น ได้แก่ พัดลมตามบ้าน กระติกน้ าร้อน เครื่องปรับอากาศแบบแยกส่วนแฟนคอยล์ยูนิต 
เครื่องปรับอากาศแบบแยกส่วนคอนเดนซิ่งยูนิต เตาไมโครเวฟ คอมเพรสเซอร์ หม้อหุงข้าว และ
สายไฟฟ้า มีการผลิตเพ่ิมขึ้นร้อยละ 12.2, 6.0, 4.4, 3.5, 3.2, 1.5, 1.4 และ 0.1 ตามล าดับ เป็นผล
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เนื่องมาจากการจ าหน่ายในประเทศเพ่ิมขึ้น ประกอบกับค าสั่งซื้อจากต่างประเทศเพ่ิมขึ้น โดยเฉพาะ
เครื่องปรับอากาศมีการส่งออกไปตลาดอาเซียน สหภาพยุโรป และญี่ปุ่นที่เพ่ิมมากข้ึน 

สถานการณ์การส่งออกเครื่องใช้ไฟฟ้า ในปี 2561 มีมูลค่า 23,371.7 ล้านเหรียญสหรัฐฯ 
ปรับตัวลดลงจากปีก่อนเล็กน้อย ร้อยละ 1.4 จากการส่งออกสินค้าไปตลาดสหรัฐอเมริกาลดลง ได้แก่ 
เครื่องซักผ้า และแผงโซล่าร์เซลล์ เนื่องจากมาตรการ Safeguard ที่สหรัฐอเมริกามีต่อไทยในสินค้า
เครื่องซักผ้าและแผงโซล่าร์เซลล์ ในขณะที่สินค้าเครื่องปรับอากาศมีมูลค่าการส่งออกเพ่ิมขึ้นร้อยละ 5.2 
เมื่อเทียบกับปีก่อน จากการส่งออกไปตลาดญี่ปุ่น อาเซียน และสหภาพยุโรปเพิ่มขึ้น 

สถานการณ์การน าเข้าเครื่องใช้ไฟฟ้า ในปี 2561 ที่ผ่านมา มีมูลค่าการน าเข้าอยู่ที่ 16,062.4 
ล้านเหรียญสหรัฐฯ ปรับตัวเพ่ิมขึ้นจากปีก่อน ร้อยละ 6.4 จากการน าเข้าสินค้าแผงสวิตซ์และแผง
ควบคุมกระแสไฟฟ้าเครื่องอุปกรณ์ส าหรับป้องกันวงจรไฟฟ้าและส่วนประกอบเพ่ิมขึ้นจาก ประเทศจีน 
สหภาพยุโรป และประเทศญี่ปุ่น  

โดยสัดส่วนตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าของไทยจะแบ่งได้เป็น ตลาดภายในประเทศ
ซึ่งมีสัดส่วนร้อยละ 25-35 และส่งออกไปตลาดในต่างประเทศโดยมีสัดส่วนร้อยละ 65-75 ของการผลิต
ในอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า โดยมีตลาดส่งออกส าคัญ คือ อาเซียน สหรัฐฯ ญี่ปุ่น สหภาพยุโรป โดย
เป็นการส่งออกเครื่องปรับอากาศสัดส่วนร้อยละ 20.5 ของมูลค่าส่งออกเครื่องใช้ไฟฟ้าทั้งหมด โทรทัศน์
และวิทยุร้อยละ 12.2ตู้เย็นร้อยละ 8.2 เครื่องซักผ้าร้อยละ 6.8 คอมเพรสเซอร์ร้อยละ 3.9 วีดีโอร้อยละ 
2.2 และเครื่องใช้ไฟฟ้าอ่ืน 46.2% 

                 

รูปที่ 5.46 สัดส่วนของตลาดอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
ที่มา : Krung Research 

5.4.2 แหล่งวัตถุดิบของอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

ส าหรับการผลิตในอุตสาหกรรมไฟฟ้า ผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีน ามาใช้งานนั้นเป็นเหล็กลักษณะพิเศษ
และมีผู้ผลิตภายในประเทศน้อยราย อาทิเช่น ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน P&O เหล็กแผ่น
เคลือบสังกะสีแบบชุบด้วยไฟฟ้า (Electro-galvanized steel sheet) และเหล็กแผ่นรีดเย็นท าด้วย
เหล็กกล้าอิเล็กทริก ซึ่งผลิตภัณฑ์ดังกล่าวผู้ผลิตเหล็กในประเทศยังมีการผลิตไม่เพียงพอต่อความ
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ต้องการใช้งานภายในประเทศ อีกทั้งการน าผลิตภัณฑ์เหล็กมาใช้งานในอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
จะต้องมีคุณภาพและได้รับมาตรฐานที่ผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าให้การยอมรับ เนื่องจากจะต้องใช้ควบคู่กับ
กระแสไฟฟ้า จึงจ าเป็นต้องมีความปลอดภัยสูง 

เป็นที่ทราบกันดีอยู่แล้วว่าอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้านั้นเป็นการลงทุนของบริษัทจากต่างชาติ
เป็นส่วนใหญ่ ดังนั้นจึงท าให้ห่วงโซ่การผลิตเดิมของบริษัทแม่ของผลิตภัณฑ์นั้นๆเกิดขึ้นในประเทศไทย 
โดยวัตถุดิบอย่างผลิตภัณฑ์เหล็กที่ใช้ในการผลิตจะถูกก าหนดและควบคุมจากบริษัทแม่ให้เป็นไปตาม
มาตรฐานที่ต้องการ โดยเลือกวัตถุดิบและส่งออกมายังบริษัทลูกที่เป็นผู้ผลิตในประเทศไทย จึงท าให้
วัตถุดิบส่วนใหญ่เป็นการน าเข้ามาจากต่างประเทศ ตามห่วงโซ่อุปทานที่ถูกก าหนดมาจากบริษัทแม่ และ
อาจมีบางส่วนที่มีการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กภายในประเทศเพ่ือการผลิตในอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

5.4.3 การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

1. ผลิตภัณฑ์จากลวดเหล็ก (Steel wire product) ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กลวดเล็กที่ใช้ใน
อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าจะน ามาใช้ในส่วนที่เป็น สลักภัณฑ์ต่างๆ สปริง และแกนมอเตอร์
ไฟฟ้า 

  

รูปที่ 5.47 ตัวอย่างการใช้งานผลิตภัณฑ์ลวดเหล็กในเครื่องใช้ไฟฟ้า 
ที่มา : http://www.ultimatecommercial.co.th/ 
 https://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd 

2. เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน P&O (Hot Rolled coil P&O) เป็นเหล็กแผ่นรีดร้อนที่จะต้อง
ผ่านการกระบวนการกัดกรดและเคลือบน้ ามัน (Pickled and oiled) ซึ่งจะสามารถน ามาใช้ปั๊ม
ขึ้นรูปได้เลย ส่วนใหญ่จะถูกน ามาใช้ในการท าเปลือกของคอมเพลสเซอร์ต่างๆ  โดยจะใช้เกรด
เหล็ก ประมาณ SPHC, SPHD หรือ SPHE ตามมาตรฐาน JIS G 3131 ซึ่งปัจจุบันเหล็กประเภท
นี้โรงงานผลิตเหล็กภายในประเทศมีความสามารถในการผลิตได้        
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รูปที่ 5.48 ตัวอย่างการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน P&O ในเปลือกคอมเพลสเซอร์ 
ที่มา : http://www.thaiaircare.com/article/1235/ 
 http://www.chiangmaiaircare.com/ 

3. เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดม้วน (Cold Rolled Coil) ที่มีการใช้งานในอุปกรณ์เครื่องใช้ไฟฟ้า
ต่างๆนั้นจะต้องเป็นไปตาม มาตรฐาน JIS G 3141 ซึ่ งจะใช้ในส่วนของโครงภายใน
เครื่องใช้ไฟฟ้าและเป็นวัตถุดิบเหล็กตั้งต้นให้กับการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบ 

4. เหล็กแผ่นเคลือบ (Coated steel) อาทิเช่น เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อน (Hot dip 
galvanized steel sheet) เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบชุบด้วยไฟฟ้า (Electro-galvanized 
steel sheet) 

4.1. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อน (Hot dip galvanized steel sheet) 
ส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กชนิดนี้จะมีการน าไปใช้งงานในส่วนของโครงภายนอกของ
เครื่องใช้ไฟฟ้า โดยจะต้องเป็นไปตามมาตรฐานของ JIS G3302 ส าหรับอุตสาหกรรม
การผลิตชิ้นส่วนเครื่องใช้ไฟฟ้า เช่น SGCC, SGCH, SGC400 เป็นต้น 

4.2. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบชุบด้วยไฟฟ้า (Electro-galvanized steel sheet) 
ซึ่งแผ่นเหล็กท่ีน ามาผลิตนั้นจะได้คุณสมบัติตามมาตรฐาน JIS G 3313 ซึ่งจะใช้ในการ
ผลิตพวกเครื่องปรับอากาศ ตู้เย็น เครื่องซักผ้า 

   

รูปที่ 5.49 ตัวอย่างการใช้เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีในเครื่องปรับอากาศ ตู้เย็น 
ที่มา : http://www.air-ban.com/refrigerater/refrigerater 
 https://www.infinitydesign.in.th/ 



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

5-48 

 

5. เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าคาร์บอนและเหล็กกล้าเจือ ประเภทซิลิกอน ส่วนใหญ่จะ
น าไปใช้เป็นโครงภายในของเครื่องใช้ไฟฟ้า แกนมอเตอร์ เพ่ือใช้ในการเหนี่ยวน ากระแสไฟฟ้า
ในตัวมอเตอร์ และเป็นวัสดุหลักส าหรับหม้อแปลงไฟฟ้า 

   

รูปที่ 5.50 เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าคาร์บอนและเหล็กกล้าเจือ ประเภทซิลิกอน 
ที่มา : http://th.jyhtee.com/ei-core/single 
 https://www.bpssteel.com/th/ 

6. เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าไร้สนิม (Cold Rolled stainless steel sheet : STS) ซึ่งจะ
มีการน ามาใช้งานในส่วนที่เป็นถังของเครื่องซักผ้า หม้อต้มน้ าร้อน ชิ้นส่วนของไมโครเวฟ หรือ
ชิ้นส่วนอุปกรณ์ที่ต้องการทดความร้อนและป้องกันการเกิดสนิม 

     

รูปที่ 5.51 ตัวอย่างสินค้าท่ีใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดเหล็กกล้าไร้สนิม  
ที่มา : https://www.amarinbabyandkids.com 
 https://my-best.in.th/9944/ 
 http://www.powercityhome.com/product 
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รูปที่ 5.52 ห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าที่ใช้ในอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
ที่มา : รวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูลโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

ข้อมูลที่ได้จากการส ารวจ ในการผลิตเครื่องปรับอากาศ โดยเครื่องปรับอากาศ 1 เครื่องจะมี
การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็ก อยู่ที่ประมาณ 10-20 กิโลกรัม การผลิตตู้เย็น 1 เครื่อง จะมีการใช้งาน
ผลิตภัณฑ์เหล็กอยู่ที่ประมาณ 7-10 กิโลกรัม การผลิตเครื่องซักผ้าจะมีการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กอยู่ที่
ประมาณ  6-9 กิโลกรัม การผลิตหม้อหุงข้าวมีการใช้ปริมาณเหล็กอยู่ประมาณ 0.8-1.5 กิโลกรัม การ
ผลิตพัดลมไฟฟ้ามีการใช้ปริมาณเหล็กอยู่ประมาณ 0.5-2.5 กิโลกรัม การผลิตมอเตอร์ไฟฟ้า มีการใช้
ปริมาณเหล็กอยู่ประมาณ 0.1-2 กิโลกรัม และการผลิตคอมเพรสเซอร์ การใช้ปริมาณเหล็กอยู่ประมาณ 
3-4 กิโลกรัม 

5.4.4 การแข่งขันของอุตสาหกรรมอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

ตอนนี้อุตสาหกรรมไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ ยังเป็นอุตสาหกรรมหลักที่ส่งออกเป็นอันดับ 1 
ของประเทศ แต่สถานการณ์การส่งออกกลุ่มนี้มีแนวโน้มเริ่มลดลงอย่างต่อเนื่อง จากภาวะตลาดโลกที่
ชะลอตัว จากผลกระทบสงครามการค้าสหรัฐ – จีน และความไม่แน่นอนในการสั่งซื้อของตลาดโลก ท า
ให้ภาวะอุตสาหกรรมไฟฟ้าในประเทศมีการชะลอตัว จากภาวะเศรษฐกิจที่ส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรม
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เครื่องใช้ไฟฟ้าแล้ว เรื่องของพฤติกรรมของผู้บริโภค กระแสของสินค้าประหยัดพลังงานและเป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม รวมถึงการแข่งขันกันในเรื่องของเทคโนโลยีที่เพ่ิมมากข้ึนเรื่อยๆ ซึ่งปัจจุบันการผลิตและการ
ส่งออกสินค้าของสินค้ากลุ่มอุตสาหกรรมไฟฟ้าขณะนี้มี ยังไม่สามารถตอบสนองความต้องการของโลก 
ที่เน้นสินค้าที่ใช้นวัตกรรม ใช้เทคโนโลยีที่มากขึ้น รวมถึงการเข้ามาแข่งขันทางด้านราคาและเทคโนโลยี
ของเครื่องใช้ไฟฟ้าจากต่างประเทศ มีมาแบ่งยอดขายของตลาดภายในประเทศและเป็นคู่แข่งของตลาด
ในต่างประเทศ 

5.4.5. แนวโน้มอุตสาหกรรมอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

ส าหรับแนวโน้มของอุตสาหกรรมไทยในปี 2562 ประมาณการว่าภาคการผลิตของอุตสาหกรรม
ไฟฟ้าในส่วนของเครื่องใช้ไฟฟ้าจะปรับตัวเพ่ิมขึ้นประมาณร้อยละ 3.38  จากปัจจัยบวกทั้งภายในและ
ภายนอกประเทศ เช่น มาตรการกระตุ้นความต้องการซื้อสินค้าของภาครัฐ และมาตรการอัดฉีดท าให้
เศรษฐกิจฟ้ืนตัว ส่วนด้านการส่งออก ในภาพรวมคาดว่าการส่งออกสินค้าไฟฟ้าจะปรับตัวเพ่ิมข้ึนร้อยละ 
2.97  โดยเชื่อว่าเศรษฐกิจของประเทศคู่ค้าที่เป็นตลาดส่งออกหลักจะปรับตัวเพ่ิมขึ้น อาทิเช่น ญี่ปุ่น  
สหภาพยุโรป และอาเซียน เป็นต้น 

5.4.6. สินค้าทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

ส าหรับอุตสาหกรรมไฟฟ้านั้น สินค้าที่จะมาทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กนั้นเป็นไปได้ยาก เนื่องจาก
ผลิตภัณฑ์เหล็กที่ใช้งานในเครื่องใช้ไฟฟ้านั้นเป็นเหล็กที่มีลักษณะเฉพาะและจะต้องเป็ นไปตาม
มาตรฐานต่างๆเพ่ือความปลอดภัยต่อผู้บริโภค ซึ่งผลิตภัณฑ์ชนิดอื่นๆยังไม่สามารถเข้ามาทดแทนได้ 
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5.5 อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 

5.5.1 สถานการณ์ปัจจุบันของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 

ในปัจจุบันมูลค่าอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะของไทย รวมประมาณ 7 หมื่นล้านบาท 
ผู้ประกอบการด้านบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะที่เป็นเหล็กในประเทศไทยมีอยู่ประมาณ 30 ราย  โดยจะมี
ผู้ผลิตรายใหญ่อยู่ประมาณ 10 ราย ที่มีส่วนแบ่งการตลาดอยู่ประมาณ ร้อยละ 90 ของผู้ผลิตบรรจุ
ภัณฑ์โลหะภายในประเทศ 

ตารางที่ 5.6 รายชื่อผู้ผลิตรายส าคัญในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะเหล็ก 

ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์เหล็ก 

  1. บริษัท สวอนอินดัสทรี่ส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

  2. บริษัท แสตนดาร์ดแคน จ ากัด 

 

  3. บริษัท โลหะกิจรุ่งเจริญทรัพย์ จ ากัด 

 

  4. บริษัท พูนทรัพย์แคน จ ากัด 

 

  5. บริษัท สุนทรเมทัลอินดัสทรี้ส์ จ ากัด 

 

  6. บริษัท เบญจมิตรบรรจุภัณฑ์ จ ากัด 

 

  7. บริษัท สหธาราวัฒน์ จ ากัด 

  8. บริษัท คราวน์ฟู้ดแพ็คเก็จจิ้ง (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

 

  9. บริษัท รอแยลแคนอินดัสทรี่ส์ จ ากัด 

 

  10. บริษัท เอเชียแคน จ ากัด 

 

ที่มา : สมาคมบรรจุภัณฑ์โลหะไทย 

และมีผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์อลูมิเนียมมีอยู่ 3 ราย ได้แก่ บริษัท คราวน์ เบ็บแคน แอนด์ โคลส
เชอร์ส (ประเทศไทย) จ ากัด บริษัท ไทยเบเวอร์เรจแคน จ ากัด และ บริษัท บางกอกแคน แมนนูแฟค
เจอริ่ง จ ากัด 
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ตารางที่ 5.7 รายชื่อผู้ผลิตรายส าคัญในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะอลูมิเนียม 

 
ที่มา : สมาคมบรรจุภัณฑ์โลหะไทย 

บรรจุภัณฑ์โลหะสามารถจ าแนกตามประเภทวัสดุได้เป็น 2 ประเภท บรรจุภัณฑ์โลหะเคลือบ
ดีบุก และบรรจุภัณฑ์โลหะเคลือบโครเมียม (Tin plate/ Tin free) ซึ่งใช้ในการบรรจุอาหาร ปี๊บ 
กระป๋องสี แบ่งตามกระบวนการผลิตได้อีก 2 ชนิด คือ กระป๋อง 3 ส่วน และกระป๋อง 2 ส่วน และ
กระป๋องอะลูมิเนียม ใช้ส าหรับบรรจุเครื่องดื่ม 

โดยในปี 2561 รายได้จากของบรรจุภัณฑ์โลหะที่เป็นเหล็กอยู่ที่ประมาณ 5 หมื่นล้านบาท และ
บรรจุภัณฑ์อลูมิเนียมมีรายได้อยู่ที่ประมาณ 1.4 หมื่นล้านบาท (80:20) การส่งออกสินค้าประเภทบรรจุ
ภัณฑ์กระป๋องโลหะส่วนใหญ่จะส่งออกไปยังประเทศในกลุ่มประเทศ CLMV และมีแนวโน้มที่การส่งออก
ไปยังกลุ่มประเทศดังกล่าวจะลดลงเนื่องจากมีการลงทุนเข้าไปตั้งโรงงานผลิต เช่นในประเทศเวียดนาม 

5.5.2 แหล่งวัตถุดิบผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 

ในช่วงก่อนหน้านี้ผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะจะใช้วัตถุดิบภายในประเทศเป็นหลัก และมา
ในช่วง 1 ปีที่ผ่านมา มีการน าเข้าวัตถุดิบจากต่างประเทศเข้ามามากขึ้น โดยส่วนใหญ่น าเข้าจาก จาก
ประเทศ จีน และเกาหลี เป็นต้น เหตุผลหลักที่มีการเลือกน าเข้าสินค้าจากต่างประเทศอย่างประเทศจีน
เนื่องมาจากปัจจัยด้านราคาเป็นหลักที่มีราคาต่ ากว่าราคาภายในประเทศร้อยละ 30 ในขณะที่ด้าน
คุณภาพนั้นมีการพัฒนามากขึ้นจากช่วงก่อนหน้ามากและความเทียบเคียงกับวัตถุดิบภายในประเทศ 
โดยในช่วงครึ่งปีแรกของปีนี้ มีปริมาณการน าเข้าวัตถุดิบเพ่ือใช้ในการบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะอยู่ที่
ประมาณเกือบ 3 แสนตัน  

5.5.3 การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 

ส าหรับเหล็กท่ีใช้ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะนั้น จะมีการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กอยู่ 2 ประเภท
หลักๆ คือ 

1. คราวน์ เบ็บแคน แอนด์ โคลสเชอร์ส (ประเทศไทย) จ ากดั 

2. บริษทั ไทยเบเวอร์เรจแคน จ ากดั 

3. บริษทั บางกอกแคน แมนนูแฟคเจอร่ิง จ ากดั

ผู้ผลติบรรจภัุณฑ์อลมูิเนียม
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1. เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot rolled Coil) ซึ่งมีความแข็งแรงสูง และมีคุณสมบัติในการ
ขึ้นรูปลึกได้ดี ซึ่งจะน าไปใช้ส าหรับการผลิตภาชนะบรรจุก๊าซความดันสูง ได้แก่ ถังก๊าซแอลพีจี 
ถังก๊าซออกซิเจน ถังก๊าซอะเซตทีลีนและถังก๊าซอ่ืน ๆ 

                         

                    เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน  บรรจุภัณฑ์ก๊าซความดันสูง 

ตารางที่ 5.8 ตัวอย่างการใช้งานเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot rolled Coil) ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 
ที่มา : http://m.thai.stainlesssteel-stripcoil.com 
 http://thai.aircompressorreceivertank.com/ 

2. เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก/เหล็กแผ่นเคลือบโครเมียม ( Tin plate/Tin Free) ซึ่งในการผลิต
จะต้องน าเอาเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot Rolled coil) น ามาท าการรีดเย็น เพ่ือให้ได้
เหล็กแผ่นรีดเย็นทีเอ็มบีพี (Cold Rolled TMBP) จากนั้นน าไปท าการเคลือบให้เป็น เหล็กแผ่น
เคลือบดีบุก/เหล็กแผ่นเคลือบโครเมียม ( Tin plate/Tin Free) ซึ่งจะใช้ในการผลิตบรรจุภัณฑ์
ประเภทกระป๋องบรรจุอาหาร อาทิเช่น กระป๋องนม กระป๋องสัปปะรด กระป๋องทูน่า กระป๋อง
สเปย์ และปี๊บ เป็นต้น 

                             

   เหล็กแผ่นเคลือบดีบุก/เหล็กแผ่นเคลือบโครเมียม                                บรรจุภัณฑ์ประเภทกระป๋องบรรจุอาหาร 

รูปที่ 5.53 ตัวอย่างการใช้งานเหล็กแผ่นเคลือบดีบุก/เหล็กแผ่นเคลือบโครเมียม ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ 
ที่มา : http://www.thaitinplate.com/ 
 http://puttawit-arti3314.blogspot.com/p/1r1.html 
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รูปที่ 5.54 ห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าที่ใช้ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ 
ที่มา : รวบรวมและวิเคราะห์ข้อมูลโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

5.5.4 การแข่งขันของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 

ปัจจุบันในประเทศไทยมีผู้ผลิตกระป๋องเหล็กประมาณ 30 ราย (โดยผู้ผลิต 10 อันดับแรกของ
ผู้ผลิตมีมูลค่าการลงทุนมากกว่าร้อยละ 90 ของทั้งหมด) และผู้ผลิตกระป๋องอะลูมิเนียมมี 3 ราย ใน
ปัจจุบันนี้ตลาดของบรรจุภัณฑ์โลหะมีการแข่งขันที่สูง จึงท าให้ผู้ผลิตต้องมีการปรับตัวโดยต้องเลือกใช้
วัตถุดิบที่มีราคาถูก เพ่ือให้มีความสามารถแข่งขันผู้ผลิตที่เป็นรายใหญ่ในตลาดได้ โดยผู้ผลิตรายย่อย
ต้องมีการปรับตัวโดยหันไปใช้กลยุทธ์ 2 ข้อ คือ 

1) เน้นการผลิตผลิตบรรจุภัณฑ์ที่มีความหลากหลาย (ไม่เน้นการผลิตจ านวนมาก หรือ Mass 
Production) แต่สร้างมูลค่าได้มาก เช่น ท ากระปุกให้กับธนาคารออมสิน หรือ ผลิตภัณฑ์อ่ืนๆ
ที่มีรูปทรงแตกต่างกันออกไปที่มีความสวยงามตามความต้องการของลูกค้า 
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2) มีการให้บริการเพ่ิมเติมที่แตกต่างจากผู้ผลิตรายอ่ืน เช่น มีบริการจัดท าโมลด์ (Mold) เป็น
ของตนเอง โดยลูกค้าสามารถออกแบบได้เอง ซึ่งจะคิดมูลค่าโมลด์รวมกับต้นทุนของสินค้าเป็น
ราคาที่แน่นอนเป็นมูลค่าบรรจุภัณฑ์ให้แก่ลูกค้า โดยที่ลูกค้าไม่ต้องส่งแบบไปให้บริษัทสร้ าง
โมลด์ท าให้ ซึ่งวิธีนี้จะเป็นการสร้างมูลค่าเพิ่มให้กับสินค้าของผู้ผลิตเอง 

ส าหรับการน าเข้าบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะน าเข้าในปัจจุบันยังปริมาณไม่มากนัก เนื่องจากการ
น าเข้ากระป๋องเปล่าเปรียบเหมือนการขนอากาศเข้าประเทศมีมูลค่าเพ่ิมของสินค้าไม่มาก ซึ่งการขนมา
ต่อล็อต (การขนกระป๋องเหล็กใส่ตู้คอนเทนเนอร์มีมูลค่าประมาณ 5 แสนบาท/ตู้คอนเทนเนอร์) 
เนื่องจากการขนส่งกระป๋องเปล่านั้นไม่สามารถทับซ้อนกันได้เนื่องจากจะท าให้เกิดความเสียหายต่อ
บรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะ (ผิดรูป บุบ) ซึ่งไม่คุ้มค่าจึงมีการเลือกใช้สินค้าภายในประเทศมากกว่า แต่
ปัจจุบันเริ่มมีผู้ผลิตกระป๋องจากต่างประเทศบางรายเริ่มคิดค้นเทคนิคการขนส่งกระป๋องให้ได้มากขึ้น
จาก 5 แสนใบ เป็น 5 ล้านใบ (เพ่ิมขึ้น 10 เท่า) ซึ่งหากเทคนิคการขนส่งใช้กันแพร่หลาย และมีความ
คุ้มค่าในการน าเข้าคิดว่าน่าจะกระทบกับผู้ผลิตกระป๋องในประเทศไทยอย่างมาก 

5.5.5 แนวโน้มอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะในอนาคต 

ภาพรวมการเติบโตของบรรจุภัณฑ์โลหะจะเติบโตตามการขยายตัวของสินค้าแปรรูปทางการ
เกษตร โดยเฉพาะอย่างยิ่ง ปลาทูน่ากระป๋องและสัปปะรดกระป๋องที่ยังคงเติบโตต่อเนื่อง อาหาร
กระป๋องยังคงเติบโตต่อไปได้ ซึ่งจะเป็นผลดีต่อกลุ่มของผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะ 

ในช่วงครึ่งปีแรกของ ปี 2562 บรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะมีการเติบโตอยู่ที่ประมาณร้อยละ 3-5 
เมื่อเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน และคาดว่าการเติบโตของบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะยังคงเติบโตใน
ลักษณะทรงตัวท่ามกลางความต้องการอาหารกระป๋องที่เติบโต เนื่องจากมีการใช้สินค้าทดแทนเพ่ิมมาก
ขึ้น 

5.5.6 สินค้าทดแทนของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ 

ส าหรับความท้าทายของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์กระป๋องโลหะ คือการเข้ามาของสินค้า
ทดแทนและรูปแบบการผลิตที่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม อาทิเช่น 

1. การผลิตบรรจุภัณฑ์กระป๋องเหล็กของผู้ผลิตไทยส่วนใหญ่ ในปัจจุบันจะเป็นการผลิตกระป๋อง 3 ชิ้น 
(ประกอบด้วยส่วนประกอบ 3 ส่วน คือ ตัวกระป๋อง ฝาบน และ ก้นกระป๋อง มีตะเข็บข้างเกิดขึ้น)  
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รูปที่ 5.55 วิธีการผลิตกระป๋องโลหะแบบ 3 ชิ้น 
ที่มา : https://sites.google.com/site/kailove100/krapxng 

และปัจจุบันเริ่มมีการเข้ามาของเทคโนโลยีการผลิตกระป๋องเหล็ก 2 ส่วน (กระป๋องไร้ตะเข็บ
ข้าง มีตัวกระป๋องและฝาล่างเป็นชิ้นเดียวกันและมีฝาบนอีกชิ้นหนึ่งที่จะถูกปิดโดยผู้ผลิตอาหารกระป๋อง)  

 

รูปที่ 5.56 วิธีการผลิตกระป๋องโลหะแบบ 2 ชิ้น 
ที่มา : https://sites.google.com/site/kailove100/krapxng 

ซึ่งปัจจุบันการผลิตกระป๋องเหล็ก 2 ส่วน ยังไม่แพร่หลายมาก เพราะต้องใช้เทคโนโลยีที่สูง ใช้
เงินลงทุนด้านเครื่องจักรที่มาก จึงท าให้ในไทยยังมีผู้ผลิตไม่มากนัก แต่ถ้าหากสามารถน าเทคโนโลยีการ
ผลิตกระป๋องเหล็ก 2 ส่วน มาใช้ในการผลิตได้ จะท าให้ต้นทุนต่อหน่วยจะถูกกว่าการผลิตกระป๋อง 3 
ส่วน และอาจเป็นการแย่งส่วนแบ่งการตลาดของผู้ผลิตกระป๋อง 3 ส่วนได้ โดยจะต้องเริ่มต้นที่ผู้ผลิตราย
ใหญ่ที่มีเงินทุนเป็นผู้เริ่มก่อน ซึ่งยังอาจเป็นไปได้ยาก เพราะเนื่องจากบริษัทผู้ผลิตรายใหญ่ๆในปัจจุบัน
ยังคงเป็นผู้ผลิตกระป๋อง 3 ส่วน โดยมีอัตราการผลิตประมาณ 1000 ใบ/นาที : 1 ล้านใบ/วัน ซึ่งถือว่ามี
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ความประหยัดต่อขนาด (Economy of scale) ซึ่งมีต้นทุนการผลิตต่อหน่วยที่น้อยกว่าและมีความ
ได้เปรียบด้านการผลิตเหนือกว่าผู้ผลิตรายอื่นอยู่แล้ว 

 

รูปที่ 5.57 ตัวอย่างบรรจุภัณฑ์จากโลหะแบบ 2 ชิ้น และ 3 ชิ้น 
ที่มา : https://sites.google.com/site/kailove100/krapxng 

2. การผลิตบรรจุภัณฑ์โลหะ โดยมีการปรับเปลี่ยนกรรมวัตถุดิบที่น ามาใช้ในการผลิต โดยแต่
เดิมในการผลิตบรรจุภัณฑ์โลหะนั้น จะน าเหล็กแผ่นรีดเย็นชนิด TMBP (Cold-Rolled Steel 
Sheet for Tinplate and Tin Free Steel: Tin Mill Black Plate) มาท าการเคลือบด้วย
โครเมียมและดีบุก (Tin plate และ Tin Free) ส าหรับผลิตกระป๋อง  แต่ปัจจุบันนี้มีการ
ปรับเปลี่ยนวัตถุดิบโดยการใช้เหล็กแผ่นรีดเย็น TMBP  มาท าการเคลือบแลกเกอร์แล้วน ามา
ผลิตกระป๋องได้เลยซึ่งเป็นการลดขั้นตอนของการเคลือบดีบุกหรือโครเมียมออกไป ซึ่งจะเป็น
สินค้าท่ีคาดว่าจะมาแบ่งส่วนแบ่งการตลาดกระป๋องเหล็ก Tin Plate และ Tin Free ได ้ 

3. โดยการมีผลิตภัณฑ์ถุงที่ผลิตจากอลูมิเนียมและวัสดุอ่ืนๆเข้าด้วยกัน หรือที่เรียกว่า ถุงเพาซ์ 
(Retort Pouch) ซึ่งวัสดุที่ใช้ผลิตรีทอร์ทเพาช์มักท าด้วยวัสดุแผ่นบางหลายชนิดเชื่อมประสาน 
(Laminate) กันได้แก่ วัสดุที่ใช้เป็นโครงสร้างหลักอยู่ด้านในสุด สัมผัสกับอาหารโดยตรง เป็น
โครงสร้างส่วนที่หนาที่สุด ทนทานต่อความร้อนได้สูง มีความแข็งแรงสูง ทนต่อความดันในหม้อ
ฆ่าเชื้อ (Retort) ได้โดยมี polypropylene (PP) เป็นชั้นหนาที่สุด อยู่ด้านใน สัมผัสกับอาหาร
โดยตรง ใช้เป็นตัวที่ปิดผนึกด้วยความร้อน polyethylene terephthalate (PET) โดยจะอยู่
ในรูป Crystallized Polyethylene Terepthalate (CPET) เป็นวัสดุป้องกันการซึมผ่าน 
(Barrier Material) อยู่ชั้นกลาง ใช้เพ่ือป้องกันความชื้น แสง และก๊าซ แผ่นฟิล์มอลูมิเนียมมี
ลักษณะทึบแสง ป้องกันความชื้น แสง และก๊าซได้ดี แผ่นฟิล์ม EVOH ซึ่งป้องกันการผ่านเข้า
ออกของก๊าซได้ดีมาก และไนลอน (Nylon) วัสดุชั้นนอก (Outer Layer) เป็นแผ่นฟิล์ม เช่น 
polyester อยู่ชั้นนอกสุดช่วยเรื่องความแข็งแรงทนทาน ความเหนียว ทนต่อความร้อน และ
สามารถพิมพ์ (Printability) ข้อมูล หรือรูปภาพบนฟิล์มได้ 
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รูปที่ 5.58 ตัวอย่าง ถุงเพาซ์ (Retort Pouch) 
ที่มา : http://www.foodnetworksolution.com 

 

 

รูปที่ 5.59 โครงสร้างของ Resort Pouch 
ที่มา : http://hereilike.com/siam/hereilike/detail.aspx?cmsId=1059&&cate=2&&posi=1 

โดยปัจจุบันเริ่มมีผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์โลหะรายใหญ่อย่างบริษัท รอแยลแคนอินดัสทรีส์ 
จ ากัด ได้ท าการจัดตั้งบริษัทย่อยเป็นบริษัท รอแยล เมอิวะ แพ็คซ์ จ ากัด ที่เป็นผู้ผลิตถุงเพาช์ 

ข้อดีของรีทอร์ทเพาช์ (Retort Pouch) 
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1 ตัวบรรจุภัณฑ์ มีน้ าหนักเบา ประหยัดค่าขนส่งและประหยัดพ้ืนที่เก็บรักษา
แข็งแรง  

2. ไม่แตกหักง่าย  

3. มีรูปร่างแบน มีพ้ืนที่ผิวต่อปริมาตรมากกว่าท าให้มีพ้ืนที่ถ่ายเทความร้อน
ได้มากความร้อนแทรกผ่านได้ดีกว่า ใช้เวลาในการฆ่าเชื้อด้วยความร้ อน 
(Thermal Processing) น้อยกว่าประหยัดพลังงานกว่าเมื่อเปรียบเทียบกับ
อาหารปริมาณเท่ากันท่ีบรรจุในกระป๋อง หรือขวดแก้ว  

นอกจากนั้นการใช้เวลาในการฆ่าเชื้อน้อย ช่วยท าให้รักษาคุณภาพด้านต่างๆ ของ
อาหาร เช่น สี กลิ่น รส เนื้อสัมผัส ของอาหารได้ดีกว่า เหมาะส าหรับอาหารที่ไวต่อความร้อน 
เช่น น้ าพริกแกง เป็นต้น  

อีกทั้งยังสามารถพิมพ์สี ภาพถ่าย ข้อมูล ที่สวยงาม ดึงดูดความสนใจผู้บริโภคลงบน
พ้ืนผิวได้เลย การเปิดถุงเพ่ือน าอาหารออกมาท าได้ง่ายกว่าการเปิดกระป๋องโลหะ โดยเฉพาะถ้า
ถุงนั้นมีรอยตัดเพ่ือช่วยในการเปิด โดยสามารถเปิดถุงได้ด้วยมือเปล่า โดยไม่ต้องใช้เครื่องมือ
หรืออุปกรณ์ช่วย  

จากรายงานที่ได้กล่าวมาขั้นต้น จะท าให้ทราบสถานการณ์ปัจจุบันและแนวโน้มของอุตสาหกรรม
ต่อเนื่อง 5 อุตสาหกรรม ที่มีการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นวัตถุดิบส่วนหนึ่งในการผลิต เห็นได้ว่าในแต่อุตสาหกรรม 
มีการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กหลากหลายประเภทแตกต่างกันไปตามการใช้งาน ซึ่งในบางอุตสาหกรรมมีการใช้งาน
ทั้งผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนและผลิตภัณฑ์เหล็กทรงยาว อาทิเช่น ในอุตสาหกรรมก่อสร้าง อุตสาหกรรมยานยนต์ 
และอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล เป็นต้น  นอกเหนือจากการที่ได้ทราบถึงรูปแบบการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็ก
รูปแบบต่างๆในอุตสาหกรรมต่อเนื่องแล้ว จะทราบถึงสถานการณ์การเข้ามาของสินค้าทดแทนประเภทต่างๆที่
น ามาใช้งานในแต่ละอุตสาหกรรม ซึ่งจะสะท้อนให้เห็นถึงทิศทางและแนวโน้มของการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กใน
อุตสาหกรรมต่างๆที่มีโอกาสจะเปลี่ยนแปลงไปเมื่อมีสินค้าอ่ืนเข้ามาทดแทน ยกตัวอย่างเช่น ในอุตสาหกรรม
ก่อสร้าง การเข้ามาของสินค้าทดแทนอย่าง ผลิตภัณฑ์เส้นใยเหล็กเสริมคอนกรีต (Steel Fiber) วัสดุเสริมแรงไฟ
เบอร์ FRP (Fiberglass Reinforced Polymer) และกลุ่มลิตภัณฑ์ประเภท Prefabricated Building ถ้าหากมี
การน ามาใช้งานกันอย่างแพร่หลาย และมีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมมารองรับ ย่อมจะส่งผลกระทบต่อให้
การใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กประเภทต่างๆในอุตสาหกรรมก่อสร้างลดน้อยลงไป 

ส าหรับสถานการณ์ของอุตสาหกรรมยานยนต์นั้นมีแนวโน้มที่จะมีสินค้าทดแทนเป็นผลิตภัณฑ์เหล็ก
ประเภท Advanced High Tensile Steel (AHSS) ซึ่งในเนื้อของผลิตภัณฑ์นั้นยังคงเป็นผลิตภัณฑ์เหล็ก เพียงแต่
มีการปรับปรุงกรรมวิธีในการผลิตโดยการน าเอาเทคโนโลยีเข้ามาช่วย เพ่ือท าให้ได้ผลิตภัณฑ์เหล็กที่มีความ
แข็งแรงเพ่ิมมากข้ึนและในขณะเดียวกันมีน้ าหนักที่เบาและปรับขึ้นรูปได้ง่าย การที่เหล็กที่ใช้เป็นส่วนประกอบใน
อุตสาหกรรมยานยนต์มีน้ าหนักเบาขึ้น ย่อมส่งผลต่อการใช้พลังงานที่ลดลงตามไปด้วย เป็นการช่วยลดการปล่อย
มลพิษของการเผาไหม้ที่เกิดจากเครื่องยนต์รวมถึงมลพิษที่เกิดขบวนการจากการผลิตเชื้อเพลิงอีกด้วย ซึ่งล้วน
แล้วแต่เป็นผลดีต่อสิ่งแวดล้อม การเข้ามาของสินค้าทดแทนประเภทนี้ ท าให้ผู้ผลิตเหล็กเดิมต้องมีการปรับตัว
และเร่งท าการวิจัยและพัฒนาด้านการผลิตของตนเองให้มีความทันสมัยและสอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลงใน



งานวิจัยเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ 
โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการประจ าปีงบประมาณ 2562 

 

5-60 

 

อนาคต แต่เนื่องด้วยในอุตสาหกรรมยานยนต์ในประเทศไทยนั้น มีข้อจ ากัดด้านระบบห่วงโซ่อุปทานซึ่งมีการวาง
ระบบมากับบริษัทแม่ของค่ายรถยนต์ต่างๆที่มีความแข็งแกร่ง จึงถือเป็นเรื่องยากที่ผู้ผลิตเหล็กสัญชาติไทย จะ
ผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กเพ่ือส่งเข้าไปในภาคอุตสาหกรรมยานยนต์ ถึงแม้ว่าจะมีความสามารถในการผลิตก็ตาม 
เนื่องจากผู้ผลิตเหล็กไทยนั้นไม่ได้อยู่ในห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมยานยนต์ที่ได้ถูกวางรากฐานไว้ตั้งแต่ต้น 
ซึ่งถือว่าเป็นข้อจ ากัดและอุปสรรคที่ผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศเผชิญในการเข้าสู่อุตสาหกรรมยายนต์ 

ในขณะที่บางอุตสาหกรรมไม่ได้มีสินค้าทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กได้ เนื่องจากคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์
เหล็กที่มีความเฉพาะตัว อย่างในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล และอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า เนื่องจากในการ
ผลิตเครื่องจักรกลนั้น จะต้องค านึงถึงความสามารถในการผลิต ความแข็งแรง ความทนทาน ซ่อมแซมง่าย 
อุปกรณ์ซ่อมแซมหาง่ายและราคาไม่สูงนัก ซึ่งผลิตภัณฑ์เหล็กสามารถตอบสนองในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลได้
เป็นอย่างดี  

ส าหรับอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้านั้น วัตถุดิบประเภทเหล็กที่ใช้ในการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้านั้น จะหา
สินค้าที่จะมาทดแทนผลิตภัณฑ์เหล็กนั้นเป็นไปได้ยาก เนื่องจากผลิตภัณฑ์เหล็กที่ใช้งานในเครื่องใช้ไฟฟ้านั้นเป็น
เหล็กที่มีลักษณะเฉพาะและจะต้องเป็นไปตามมาตรฐานต่างๆ เช่น เหล็กที่ใช้ในการท าเปลือกของคอมเพลสเซอร์
ต่างๆ โดยจะใช้เกรดเหล็ก ประมาณ SPHC, SPHD หรือ SPHE ตามมาตรฐานของ JIS G 3131 และเหล็กท่ีใช้ใน
การผลิตเครื่องปรับอากาศ ตู้เย็น เครื่องซักผ้า จะต้องได้คุณสมบัติตามมาตรฐาน JIS G 3313 เป็นต้น ซึ่งใน
อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้านั้นจะมีลักษณะห่วงโซ่อุปทานทีค่ล้ายคลึงกับในอุตสาหกรรมยายนต์ที่มีการวางระบบ
มากับบริษัทแม่ของผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า ซึ่งเป็นการยากที่ผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศจะเข้าสู่ อุตสาหกรรม
เครื่องใช้ไฟฟ้าเช่นกัน 

อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะนั้นมีการแข่งขันค่อนข้างสูงในอุตสาหกรรม ท าให้ผู้ผลิตในอุตสาหกรรม
จึงต้องมีการปรับตัว โดยการหาวัตถุดิบเหล็กที่ใช้ในการผลิตที่มีต้นทุนต่ า โดยการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็กที่ใช้ใน
การผลิตบรรจุภัณฑ์โลหะจากต่างประเทศที่มีราคาต่ ากว่าราคาภายในประเทศ เพ่ือที่จะให้สามารถแข่งขันกันเอง
ในอุตสาหกรรมได้ นอกจากการแข่งขันกันเองในอุตสาหกรรมแล้ว อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะยังมีการเข้ามา
ของสินค้าทดแทนอย่าง ถุงเพาซ์ (Retort Pouch) ที่มีข้อดีที่ตัวบรรจุภัณฑ์ มีน้ าหนักเบา ประหยัดค่าขนส่งและ
ประหยัดพ้ืนที่เก็บรักษา ไม่แตกหักง่าย อีกทั้งมีรูปร่างแบน มีพ้ืนที่ผิวต่อปริมาตรมากกว่าท าให้มีพ้ืนที่ถ่ายเท
ความร้อนได้มากความร้อนแทรกผ่านได้ดีกว่า ซึ่งเป็นความท้าทายที่ผู้ผลิตในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะก าลัง
เผชิญ โดยการแข่งขันกันในเรื่องของต้นทุนวัตถุดิบและการมีสินค้าทดแทนในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ ยัง
ส่งผลกระทบต่อผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศที่จะต้องมีการปรับตัวเพ่ือให้สามารถแข่งขันและอยู่รอดใน
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะนี้เช่นกัน  

จากการศึกษาในบทที่ 5 จะท าให้ทราบถึงสภาวะของอุตสาหกรรมต่อเนื่องทั้ง 5 อุตสาหกรรม ว่ามีการ
ใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กประเภทใดบ้างและมีการใช้งานในการผลิตชิ้นส่วนใดในแต่ละอุตสาหกรรม รวมถึงทิศทาง
และแนวโน้มของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง ในบทต่อไปจะเป็นการแสดงให้เห็นถึงการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูป
ของอุตสาหกรรมต่อเนื่องในประเทศไทย 
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การบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปของอุตสาหกรรมต่อเนื่องในประเทศไทย 

ผลิตภัณฑ์เหล็กมีความส าคัญอย่างมากต่อการพัฒนาทางเศรษฐกิจของประเทศไทย เนื่องจาก
ผลิตภัณฑ์เหล็กได้ถูกน าไปเป็นวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง เช่น อุตสาหกรรมก่อสร้าง 
อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ และอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 
เป็นต้น ที่มีส่วนส าคัญในการขยายตัวของผลิตภัณฑ์มวลรวมของประเทศ ซึ่งในแต่ละอุตสาหกรรมก็มีการ
บริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กที่แตกต่างกัน ทั้งในด้านรูปทรง และด้านสมบัติของผลิตภัณฑ์เหล็ก ตามความเหมาะสม
ส าหรับการใช้งาน เพ่ือให้มีประสิทธิภาพในการใช้งานสูงที่สุด 

การบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็ก สามารถจ าแนกตามแหล่งที่มาได้เป็น 2 กลุ่มผลิตภัณฑ์ ได้แก่ ผลิตภัณฑ์
เหล็กของผู้ผลิตเหล็กในประเทศไทย และผลิตภัณฑ์เหล็กที่มาจากการน าเข้าจากต่างประเทศ 

1. ผลิตภัณฑ์เหล็กที่ผลิตในประเทศไทย 

เมื่อพิจารณาผลิตภัณฑ์เหล็กที่ผลิตในประเทศ พบว่าผู้ผลิตเหล็กในประเทศไทยสามารถผลิต
ผลิตภัณฑ์ได้มีความหลากหลาย โดยครอบคลุมอุตสาหกรรมต่อเนื่องทั้งหมด แต่การผลิตส่วนใหญ่ของผู้ผลิต
นั้นจะไปในอุตสาหกรรมก่อสร้างสูงที่สุด รองลงมา คือ อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องจักร 
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า ดังแสดงตามตารางท่ี 6.1 

2. ผลิตภัณฑ์เหล็กที่น าเข้าจากต่างประเทศ 

เมื่อพิจารณาผลิตภัณฑ์เหล็กน าเข้าจากต่างประเทศ พบว่าประเทศไทยนั้นมีการน าเข้าผลิตภัณฑ์เหล็ก
ที่น ามาใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์สูงที่สุด รองลงมา คือ อุตสาหกรรมก่อสร้าง อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
อุตสาหกรรมเครื่องจักร และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ ดังแสดงตามตารางที่ 6.2 

ตารางที่ 6.1 สัดส่วนผลิตภัณฑ์เหล็กที่ผลิตใน
ประเทศไทย 

อุตสาหกรรม สัดส่วน 
ก่อสร้าง 72% 
ยานยนต ์ 18% 
เครื่องใช้ไฟฟ้า 4% 
เครื่องจักร 2% 
บรรจภุัณฑ ์ 3% 
อื่นๆ 1% 
รวมทั งหมด 100% 

 

ตารางที่ 6.2 สัดส่วนผลิตภัณฑ์เหล็กทีน่ าเข้าจาก
ต่างประเทศ 

อุตสาหกรรม สัดส่วน 
ก่อสร้าง 35% 
ยานยนต ์ 35% 
เครื่องใช้ไฟฟ้า 12% 
เครื่องจักร 10% 
บรรจภุัณฑ ์ 7%  
อื่นๆ 1% 
รวมทั งหมด 100% 

 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

โดยสัดส่วนของการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปในอุตสาหกรรมต่อเนื่องต่างๆ จะเป็นตัวชี้วัด
สภาวะของอุตสาหกรรมการผลิตภายในประเทศไทยได้ ซึ่งประเทศที่พัฒนาแล้วจะมีสัดส่วนของการบริโภค
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ผลิตภัณฑ์เหล็กไปในภาคอุตสาหกรรมการผลิต เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล ซึ่งอุตสาหกรรมเหล่านี้เป็นอุตสาหกรรมที่ต้องใช้เทคโนโลยีในการผลิต 

ส่วนประเทศที่ก าลังพัฒนาจะมีการสัดส่วนของการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปไปใน
ภาคอุตสาหกรรมก่อสร้าง เพ่ือก่อสร้างโครงสร้างพ้ืนฐาน ซึ่งถือเป็นการวางรากฐานในการพัฒนาประเทศ เพ่ือ
รองรับการขยายตัวของเศรษฐกิจในอนาคต 

อีกทั้งสัดส่วนการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง สามารถน าไปใช้เป็นส่วน
หนึ่งของการคาดการณ์ความต้องการเหล็กในประเทศไทย เพ่ือให้ทั้งภาครัฐ และภาคเอกชน ได้เห็นทิศทาง
และแนวโน้มของตลาดในอนาคต เพ่ือที่จะสามารถปรับตัว วางแผน สร้างกลยุทธ์ และออกนโนบายหรือ
มาตรการต่างๆ ได้อย่างมีประสิทธิภาพ ดังแสดงตามรูปที่ 6.1 

 
รูปที่ 6.1 สัดส่วนการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กส าเร็จรูปในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 
ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 

 จากการศึกษาครั้งนี้พบว่าในประเทศไทย อุตสาหกรรมที่มีการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กมากที่สุด คือ 
อุตสาหกรรมก่อสร้าง ซึ่งมีปริมาณการบริโภคเหล็กคิดเป็นร้อยละ 57.2 ของการบริโภคเหล็กภายในประเทศ 
หรือมากกว่าครึ่งหนึ่งของการบริโภคเหล็กภายในประเทศท้ังหมด รองลงมาคือ อุตสาหกรรมยานยนต์ ทีม่ีการ
บริโภคเหล็กคิดเป็นร้อยละ 22 ของการบริโภคเหล็กภายในประเทศ และรองลงมา คืออุตสาหกรรม
เครื่องจักรกล อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์โลหะ ที่มีการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็ก
คิดเป็นร้อยละ 9 ร้อยละ 7.4 และ ร้อยละ 3.6 ของการบริโภคเหล็กภายในประเทศ ตามล าดับ   

 ผลจากการศึกษาจะพบว่า  อุตสาหกรรมก่อสร้าง เป็นอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่ผู้ผลิตเหล็ก
ภายในประเทศมีศักยภาพในการผลิตเพ่ือตอบสนองต่อความต้องการใช้งานภายในประเทศได้อย่างเพียงพอ
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รวมถึงยังมีศักยภาพและโอกาสที่จะผลิตเพ่ือท าการส่งออกเพ่ือเป็นการสร้างรายได้และสร้างความแข็งแกร่ง
ให้แก่อุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศได้อีกด้วย อีกท้ังสามารถเข้าไปในอุตสาหกรรมนั้นๆได้โดยไม่มีข้อจ ากัด
ในเรื่องของห่วงโซ่อุปทานหรือข้อจ ากัดด้านขีดความสามารถในการผลิต ซึ่งในปัจจุบันมีผู้ผลิตเหล็กเป็นจ านวน
มากเพียงพอต่อความต้องการภายในประเทศและส่งออก รวมทั้งยังสามารถผลิตให้เป็นไปมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TIS) ซึ่งถือเป็นจุดแข็งของผู้ผลิตเหล็กที่มีการใช้งานในอุตสาหกรรมก่อสร้าง  

เนื่องจากประเทศไทยยังคงมีความต้องการใช้งานผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมก่อสร้ างอย่าง
ต่อเนื่อง ทั้งจากการลงทุนก่อสร้างโครงสร้างพ้ืนฐานต่างๆ เช่น โครงสร้างสาธารณูปโภคพ้ืนฐานด้านคมนาคม
ในรูปแบบต่างๆ รวมถึงโครงการการพัฒนาระเบียงเศรษฐกิจพิเศษภาคตะวันออก (Eastern Economic 
Corridor: EEC) ของภาครัฐซึ่งล้วนแล้วเพ่ือเป็นการวางรากฐานในการพัฒนาประเทศและการส่งเสริมการ
ลงทุนที่ยังต้องมีการพัฒนากันอย่างต่อเนื่องในระยะยาว นอกจากนี้ยังมีการก่อสร้างที่อยู่อาศัยในรูปแบบต่างๆ
ที่เพ่ือรองรับการขยายตัวของประชากรของภาคเอกชนอีกด้วย นอกจากความต้องการผลิตภัณฑ์เหล็กใน
อุตสาหกรรมก่อสร้างในประเทศแล้ว ผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศยังมีโอกาสจากการพัฒนา
โครงสร้างพ้ืนฐานของประเทศต่างๆในภูมิภาคอาเซียน ที่มีพัฒนาโครงสร้างพ้ืนฐานเป็นจ านวนมาก ซึ่งถือเป็น
โอกาสของผู้ผลิตเหล็กในประเทศในการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กไปยังประเทศต่างๆในภูมิภาคอาเซียน ซึ่งจะ
เป็นโอกาสให้อุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศมีความแข็งแกร่งยิ่งขึ้น 
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ข้อเสนอแนะและขอ้น าเสนอในการศึกษา 

ในการศึกษาวิเคราะห์สภาพปัจจุบันของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยนั้น  ผู้ศึกษาได้ประยุกต์ใช้
โมเดลการวิเคราะห์ SWOT Analysis เป็น Framework ในการวิเคราะห์อุตสาหกรรมเหล็กไทยโดยรวม 

ในการวิเคราะห์นี้ จะพิจารณาถึงจุดแข็ง (Strength) จุดอ่อน (Weakness) อุปสรรค (Threat) และ
โอกาส (Opportunity) เพ่ือให้ได้ผลลัพธ์ในการน าเสนอข้อเสนอแนะแก่อุตสาหกรรมเหล็กไทยแต่ละประเภท 

จากการวิเคราะห์ด้วยโมเดลดังกล่าว ปรากฏผลการวิเคราะห์ ดังนี้ 

ตารางที่ 7.1 สรุปผลการวิเคราะห์อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศด้วย SWOT Analysis 
จุดแข็ง (Strength) จุดอ่อน (Weakness) 

- สามารถผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กได้ตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์ในประเทศ (TIS) 
- มีผลิตภัณฑ์เหล็กหลากหลายประเภท 
- มีผู้ผลิตเหล็กจ านวนมากในแต่ละผลิตภัณฑ์ เมื่อ
เทียบกับประเทศในภูมิภาคอาเซียน 
- มีการผลิตในปริมาณที่เพียงพอส าหรับการบริโภค
ในประเทศ และมีความสามารถในการผลิตเพ่ือ
ส่งออก 
- คุณภาพผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นที่ยอมรับในภูมิภาค
อาเซียน 

- ขาดความสามารถในการแข่งขันด้านราคากับเหล็ก
ที่น าเข้าจากต่างประเทศ 
- ผู้ผลิตสัญชาติไทยไม่สามารถผลิตผลิตภัณฑ์เหล็ก
เกรดพิเศษได้ (วัตถุดิบ)  
- ไม่สามารถเข้าถึงวัตถุดิบที่มีคุณภาพได้อย่าง
สม่ าเสมอ 
- ไม่มีอุตสาหกรรมต้นน้ า ได้แก่ การท าเหมืองแร่
เหล็ก และการถลุงแร่เหล็ก  
- ส่วนใหญ่สายการผลิตของโรงงานจะเป็นการผลิตที่
ไม่ต่อเนื่อง 
- ประเทศไทยมีต้นทุนพลังงานที่สูง 

โอกาส (Opportunity) อุปสรรค (Threat) 
- อุตสาหกรรมต่อเนื่องมีความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์
เหล็กในการผลิตอย่างต่อเนื่อง 
- โครงการก่อสร้าง โดยเฉพาะการพัฒนาโครงสร้าง
พ้ืนฐาน มีจ านวนมากในไทยและอาเซียน 

- บางอุตสาหกรรมมีการตั้ งก าแพง (Barrier to 
entry) จากห่วงโซ่อุปาทาน  

จากการวิเคราะห์ด้วยโมเดล SWOT Analysis พบว่าอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศมีจุดแข็งในตลาด
ไทยกับจุดอ่อนที่ใกล้เคียงกัน ดังนี้  

ด้านของผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กของไทยในปัจจุบันนี้ มีความสามารถในการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็ก
ประเภทต่างๆได้เพียงพอกับความต้องการใช้งานภายในประเทศ โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมก่อสร้าง ไม่ว่าจะ
เป็นโครงการก่อสร้างของภาครัฐหรือภาคเอกชน อีกทั้งผู้ผลิตเหล็กไทยยังมีก าลังการผลิตที่ยังเหลืออยู่ ท าให้
ผู้ผลิตในประเทศยังมีขีดความสามารถในการผลิตเหล็กเพ่ิมเติมส าหรับเพ่ือการส่งออกได้อีกด้วย เนื่องจาก
ประเทศไทยมีจ านวนผู้ผลิตเหล็กเป็นจ านวนมาก เมื่อเทียบกับประเทศในอาเซียนบางประเทศ เช่น พม่า 
กัมพูชา และลาว เป็นต้น การที่มีผู้ผลิตจ านวนมากในประเทศ จะท าให้เกิดการแข่งขันในอุตสาหกรรม ซึ่ง
ก่อให้เกิดการพัฒนาความสามารถในการผลิต เพื่อตอบสนองความต้องการของลูกค้า และลดต้นทุนในการผลิต 
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รวมทั้งการที่ประเทศอาเซียนบางประเทศมีผู้ผลิตเหล็กน้อยรายกว่าประเทศไทยนั้น อาจก่อให้เกิดโอกาสใน
การที่ผู้ผลิตเหล็กไทยจะสามารถเข้าไปมีบทบาทในตลาดเหล็กประเทศเหล่านั้นได้อีกด้วย ซึ่งอาจเป็นการ
ส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กไปจ าหน่าย หรือการเข้าร่วมลงทุนในบริษัทผู้ผลิตเหล็กท้องถิ่นก็เป็นได ้

 
นอกจากความสามารถของผู้ผลิตแล้วนั้น ผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีสามารถผลิตในประเทศ ยังเป็นผลิตภัณฑ์

ที่มีคุณภาพสามารถผลิตให้เป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์ภายในประเทศ (Thailand Industrial Standard: 
TIS) รวมทั้งมีความสามารถผลิตได้หลากหลายผลิตภัณฑ์ ตามความต้องการใช้งานของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง
ต่างๆ เช่น เหล็กเส้น (reinforced bar/rebar) เหล็กรีดร้อนชนิดม้วน/แผ่น (hot rolled coil/sheet) เหล็ก
แผ่นรีดเย็น และเหล็กแผ่นเคลือบประเภทต่างๆ เป็นต้น นอกจากจากผลิตเพ่ือตอบสนองความต้องการ
ภายในประเทศแล้ว ยังมีโอกาสที่สามารถส่งออกไปยังประเทศต่างๆ ในอาเซียน เช่น อินโดนีเซีย เวียดนาม 
พม่า เป็นต้น ซ่ึงก าลังพัฒนาระบบสาธารณูปโภคพ้ืนฐานในประเทศจ านวนมาก เพ่ืออ านวยความสะดวกให้แก่
การท าธุรกิจ อุตสาหกรรม และประชาชน นั้น เป็นโอกาสอันดีส าหรับผู้ผลิตเหล็กไทยซึ่งอาจศึกษาลู่ทาง การ
เข้าถึงอุตสาหกรรมผู้ใช้เหล็ก ในประเทศนั้นๆ เพ่ือเพ่ิมศักยภาพในการเจาะตลาดเหล็กอาเซียนต่อไป  ข้อ
ได้เปรียบของเหล็กไทยต่อประเทศในอาเซียนนั่นคือ คุณภาพผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นที่ยอมรับในภูมิภาค 

 
อย่างไรก็ตามถึงแม้อุตสาหกรรมเหล็กของไทยจะมีข้อได้เปรียบอยู่หลายประการ แต่อุตสาหกรรม

เหล็กไทยก็ยังมีข้อเสียเปรียบ โดยเฉพาะในด้านราคาผลิตภัณฑ์เหล็ก ที่ยังไม่สามารถแข่งขันได้กับเหล็กที่
น าเข้ามาจากต่างประเทศ ซึ่งอาจได้รับการอุดหนุนจากภาครัฐ เพ่ือลดต้นทุนการผลิต  รวมถึง ผู้ผลิตเหล็ก
สัญชาติไทยร้อยเปอร์เซ็นต์ยังมีความเสียเปรียบในด้านความสามารถในการผลิตเหล็ก โดยเฉพาะเหล็กเกรด
พิเศษได้ เนื่องมาจากยังไม่มีเครื่องจักรที่มีเทคโนโลยีการผลิตเหล็กเกรดพิเศษ และความยากล าบากในการ
จัดหาวัตถุดิบที่มีคุณภาพได้อย่างสม่ าเสมอ เพราะไทยยังไม่มีอุตสาหกรรมต้นน้ าของอุตสาหกรรมเหล็ก ได้แก่ 
การท าเหมืองแร่เหล็ก และการถลุงแร่เหล็ก ซึ่งต้องใช้เงินลงทุนจ านวนมากในการด าเนินการ 

 
นอกจากนั้น โรงงานผลิตเหล็กไทยส่วนใหญ่สายการผลิตของโรงงานจะเป็นการผลิตที่ไม่ต่อเนื่อง อยู่

ในบริเวณโรงงานเดียวกัน เช่น โรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนจะมีเพียงผลิตภัณฑ์รีดร้อนเท่านั้น ไม่ได้มีการผลิต
ต่อเนื่อง เพ่ือผลิตเป็นผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดเย็น และผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นเคลือบต่อไป เป็นต้น ท าให้สูญเสีย
โอกาสในการสร้างมูลค่าเพ่ิมของสินค้า เป็นการเพ่ิมค่าใช้จ่ายด้านการขนส่งสินค้าระหว่างโรงงาน ท าให้เป็น
ปัจจัยหนึ่งที่ท าให้ราคาของผลิตภัณฑ์เหล็กภายในประเทศมีต้นทุนที่เพ่ิมขึ้น เมื่อเทียบกับประเทศที่มี
อุตสาหกรรมเหล็กเป็นอุตสาหกรรมหลักของประเทศ เช่น ประเทศญี่ปุ่น เกาหลีใต้ และจีน เป็นต้น ประเทศ
เหล่านี้จะมีการจัดตั้งโรงงานที่มีการผลิตเหล็กที่มีกระบวนการผลิตต่อเนื่องภายในโรงงานเดียว จะท าให้มีการ
สูญเสียเวลาน้อยกว่า และน าไปสู่ต้นทุนการผลิตที่น้อยกว่าการที่โรงงานผลิตเหล็กและผลิตภัณฑ์ต่อเนื่องอยู่
กระจายตัวและไกลกัน เช่นเดียวกันกับที่พบในอุตสาหกรรมเหล็กไทย 

 
การบริหารต้นทุนการผลิตในอุตสาหกรรมต่างๆ รวมทั้งอุตสาหกรรมเหล็กเป็นสิ่งที่ส าคัญอย่างยิ่งยวด

ที่ควรค่าแก่การพิจารณาต้นทุนการผลิตรายประเภทเพ่ือหาวิถีทางลดต้นทุน อุตสาหกรรมเหล็กมีต้นทุนหลัก 
คือ วัตถุดิบ ซึ่งคิดเป็นสัดส่วนโดยประมาณ ถึงร้อยละ 70 ของต้นทุนการผลิตทั้งหมด ตามด้วยต้นทุนค่าไฟฟ้า 
คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 10 ซึ่งค่าไฟฟ้าซึ่งเป็นพลังงานหลักในการผลิตเหล็กจะเป็นปัจจัยการผลิตที่แปรผันตรง
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กับการผลิตเหล็ก ยกตัวอย่างเช่น โรงงานเหล็กที่มีเตาหลอมจะท าการหลอมเหล็กในช่วงเวลากลางคืนเท่านั้น 
เนื่องจากค่าไฟฟ้าในช่วงกลางวันจะสูงกว่าในช่วงเวลากลางคืน จึงท าให้เป็นข้อจ ากัดด้านต้นทุนพลังงานของ
การผลิตเหล็กในประเทศไทย 

 
อย่างไรก็ตาม อุตสาหกรรมเหล็กไทยยังมีโอกาสในการขยายตลาดภายในประเทศ เนื่องจากความ

ต้องการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของประเทศไทย ยังคงมีการเติบโตอย่างต่อเนื่อง ส่งผลให้
ความต้องการใช้งานผลิตภัณฑ์ประเภทต่างๆ เพ่ิมขึ้นตามการเติบโตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง โดยเฉพาะอย่าง
ยิ่ง อุตสาหกรรมก่อสร้าง ซึ่งในช่วงระยะเวลานี้ ภาครัฐได้มีแผนการด าเนินการโครงการก่อสร้างสาธารณูปโภค
พ้ืนฐาน อย่างเช่น การก่อสร้างระบบคมนาคมของประเทศ อีกทั้งประเทศในภูมิภาคอาเซียนมีการพัฒนา
โครงสร้างพ้ืนฐานอย่างต่อเนื่อง จึงถือเป็นโอกาสของผู้ผลิตเหล็กไทยในการผลิตเหล็กเพ่ือส่งออกไปยังประเทศ
ในภูมิภาคอาเซียนด้วย 

 
อุตสาหกรรมเหล็กไทยประสบอุปสรรคไม่สามารถเข้าอุตสาหกรรมต่อเนื่องในบางอุตสาหกรรม เช่น 

อุตสาหกรรมยานยนต์ และอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า เป็นต้น ได้ เนื่องจากอุตสาหกรรมต่อเนื่องเหล่านั้น มีผู้
ส่งชิ้นส่วนที่อยู่ในห่วงโซ่อุปทานเดิม มีเทคโนโลยีขั้นสูงในการผลิต สามารถผลิตชิ้นส่วนได้ตรงความต้องการ 
รวมทั้งมีสายสัมพันธ์กันมานาน และเป็นเครือข่ายเดียวกัน 

 

จากที่ได้ท าการวิเคราะห์สภาพปัจจุบันของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยนั้น  ผู้ศึกษาได้
ประยุกต์ใช้โมเดลการวิเคราะห์ SWOT Analysis ซึ่งจะท าให้เห็นถึงจุดแข็ง (Strength) จุดอ่อน (Weakness) 
อุปสรรค (Threat) และโอกาส (Opportunity) จึงท าให้เกิดข้อเสนอเชิงนโยบายส าหรับเพ่ือการอุตสาหกรรม
เหล็กของประเทศไทย ดังนี้ 

 
ข้อเสนอแนะเชิงนโยบาย 

1. มีการสนับสนุนให้ในอุตสาหกรรมการก่อสร้างภายในประเทศ ให้มีการใช้ เหล็กที่ผลิต
ภายในประเทศ และจะต้องเป็นผลิตภัณฑ์เหล็กที่ได้รับมาตรฐานผลิตภัณฑ์ภายในประเทศ (Thailand 
Industrial Standard: TIS) ซึ่งจะเกิดประโยชน์แก่ทั้งผู้ผลิตเหล็กและผู้บริโภคเหล็กภายในประเทศ โดย
ผู้บริโภคท่ีจะได้ใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กท่ีมีมาตรฐานเพื่อความปลอดภัยแก่ผู้บริโภค (กระทรวงอุตสาหกรรม) 

2. มีการอุดหนุนในเรื่องของต้นทุนพลังงานที่ใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์เหล็ก เพ่ือช่วยให้ผู้ผลิตเหล็ กมี
ต้นทุนในการผลิตที่ลดลง และเป็นการเพ่ิมศักยภาพในการแข่งขันด้านราคาให้แก่ผู้ผลิตเหล็กภายในประเทศ 
ลดความเสียเปรียบของการแข่งขันกับผู้ผลิตเหล็กจากต่างประเทศ (กระทรวงพลังงาน) 

3. มีการให้สิทธิประโยชน์ในการส่งเสริมการลงทุนให้แก่ผู้ผลิตเหล็กที่มีการวางแผนในการปรับปรุง
และพัฒนาระบบสายการผลิตให้มีความทันสมัยและให้มีระบบสายการผลิตทีมีความต่อเนื่องเพ่ิมมากขึ้น  
(ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน และ กระทรวงอุตสาหกรรม) 

4. มีการก าหนดมาตรการจ ากัดการขยายการผลิตและการจัดตั้งโรงงานผลิตเหล็กส าหรับโรงงานที่มี
ก าลังการผลิตส่วนเกิน เพ่ือให้มีปริมาณการผลิตและก าลังการผลิตที่เหมาะสมต่อความต้องการใช้งานใน
ประเทศและเพ่ือการส่งออก และไม่ให้เกิดภาวะของผลผลิตมีเกินความต้องการ (oversupply) ซึ่งจะท าให้เกิด
การสูญเปล่าและใช้ทรัพยากรภายในประเทศอย่างไม่คุ้มค่าและเป็นการเพ่ิมมลพิษจากการผลิตของ
อุตสาหกรรมเหล็กที่มีการผลิตมากเกินความต้องการ (กระทรวงอุตสาหกรรม) 
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5. การส่งเสริมการส่งออกผลิตภัณฑ์เหล็กไปยังต่างประเทศ โดยเฉพาะภูมิภาคอาเซียน เพ่ือเป็นการ
สร้างโอกาสและการพัฒนาอย่างยั่งยืน (Sustainable Development) ของอุตสาหกรรมเหล็กไทย (กระทรวง
พาณิชย์ และกระทรวงอุตสาหกรรม) 

6. สนับสนุนการปรับปรุงประสิทธิภาพการใช้พลังงาน ลดการใช้พลังงานในกระบวนการผลิตเหล็ก 
การควบคุมฝุ่นและมลสาร (Emission) จากกระบวนการผลิต และการปรับปรุงพัฒนากระบวนการผลิตให้เป็น
มิตรกับสิ่งแวดล้อม เป็นประเด็นที่ควรจะต้องให้ความส าคัญ และผลักดันให้เกิดมีการด าเนินการอย่างจริงจัง  
(กระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงพลังงาน) 
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